
スタック
5.8ksp実
測(青紫)

5.8ksp実
測(赤紫)

速度/
島
(k/m)

1kspあ
たり
(MAX)

1kspあ
たり
(青紫)

1kspあ
たり
(赤紫) 島数

列車本数
/m

列車本数/
（m・島）

SP赤 200 5,900 5,900 806 1,000 1,000 1,000 0.62 0.98 1.57

SP緑 200 5,900 5,900 691 1,000 1,000 1,000 0.72 0.98 1.35

SP水 200 5,900 5,900 461 1,000 1,000 1,000 1.08 0.98 0.90

SP青紫 200 5,900 158 1,000 1,000 0 3.16 0.98 0.31

SP赤紫 200 5,900 157 1,000 0 1,000 3.18 0.98 0.31

SP黄 200 5,900 5,900 315 1,000 1,000 1,000 1.59 0.98 0.62

SP白 2,000 5,900 5,900 94 1,000 1,000 1,000 5.34 0.10 0.02

基礎回路基板 200 4,000 403 678 678 0 0.84 0.66 0.79

基礎電子基板 200 14,000 922 2,373 2,373 0 1.29 2.32 1.80

SP青紫 基礎電子基板 200 4,462 0 922 756 756 0 0.41 0.74 1.80

衛星 基礎電子基板 200 9,371 922 1,588 1,588 0 0.86 1.55 1.80

レーダー5 基礎電子基板 200 167 922 28 28 0 0.02 0.03 1.80

SP赤紫 基礎電子基板 200 0 922 229 0 229 0.12 0.22 1.80

回路基板 200 2,900 403 492 492 0 0.61 0.48 0.79

電子基板 200 12,000 1,152 2,034 2,034 0 0.88 1.99 2.25

SP水 電子基板 200 2,621 1,152 444 444 0 0.19 0.43 2.25

SP青紫 電子基板 200 2,913 0 1,152 494 494 0 0.21 0.48 2.25

衛星 電子基板 200 6,291 1,152 1,066 1,066 0 0.46 1.04 2.25

レーダー5 電子基板 200 175 1,152 30 30 0 0.01 0.03 2.25

SP赤紫 電子基板 200 0 1,152 417 0 417 0.18 0.41 2.25

発展回路基板 200 2,200 202 373 373 0 0.92 0.36 0.39

発展電子基板 200 8,800 1,152 1,492 1,492 0 0.65 1.46 2.25

SP黄 発展電子基板 200 2,588 1,152 439 439 0 0.19 0.43 2.25

衛星 発展電子基板 200 6,212 1,152 1,053 1,053 0 0.46 1.03 2.25

多層回路基板 200 1,400 346 237 237 0 0.34 0.23 0.68

ロケット制御装置 多層回路基板 200 1,300 346 220 220 0 0.32 0.22 0.68

高度な処理ユニット 多層回路基板 200 100 346 17 17 0 0.02 0.02 0.68

高度な処理ユニット 200 420 72 71 71 0 0.49 0.07 0.14

水酸化ナトリウム 100 3,900 230 661 661 0 1.44 1.29 0.90

酸化コバルト 100 7 25 9 7.81 9.00 0.18 0.018 0.098

電気エンジンユニット 50 380 504 58 85 64 85 0.74 0.33 0.45

SP黄 電気エンジンユニット 50 380 380 58 64 64 64 0.56 0.25 0.45

SP赤紫 電気エンジンユニット 50 124 58 21 0 21 0.18 0.08 0.45

窒化ケイ素 100 6,700 461 1,136 1,136 0 1.23 2.22 1.80

SP黄 窒化ケイ素 100 1,466 461 248 248 0 0.27 0.49 1.80

高度な処理ユニット 窒化ケイ素 100 5 461 1 1 0 0.00 0.00 1.80

ロケット制御装置 窒化ケイ素 100 258 461 44 44 0 0.05 0.09 1.80

遮熱タイル 窒化ケイ素 100 4,970 461 842 842 0 0.91 1.65 1.80

0.17 銀亜鉛電池 200 2,100 230 356 356 0 0.77 0.35 0.45

リチウムイオン電池 200 230 250 250 250 0.54 0.24 0.45

SP黄 チタンベアリング 100 1,475 213 250 250 0 0.59 0.49 0.83

ロケット制御装置 半田 200 3,250 922 551 551 0 0.30 0.54 1.80

ロケット制御装置 抵抗 200 2,600 576 441 441 0 0.38 0.43 1.13

ロケット制御装置 トランジスタ 200 3,900 1,150 661 661 0 0.29 0.65 2.25

ロケット制御装置 集積回路 200 2,600 576 441 441 0 0.38 0.43 1.13

ロケット制御装置 CPU 200 5,200 720 881 881 0 0.61 0.86 1.41

遮熱タイル 炭化タングステンプレート 200 2,500 230 424 424 0 0.92 0.41 0.45

シリコンプレート 200 1,300 115 220 220 0 0.96 0.22 0.22

プラスチック棒 200 6,800 - 1,153 1,153 0 - 1.13 -

木材 200 360 58 61 61 0 0.53 0.06 0.11

潤滑油 625 3,800 575 644 644 0 0.56 0.20 0.36

硫黄 200 734 287 124 124 0 0.22 0.12 0.56

塩化カルシウム 200 1,600 230 271 271 0 0.59 0.26 0.45

カーボン 200 4,500 461 763 763 0 0.83 0.74 0.90

窒化ケイ素 窒素 50,000 20,938 - 3,549 3,549 0 2.63 1.11 0.42

酸素 50,000 29,656 10,729 - 5,026 5,026 1,818 2.63 1.57 0.60

SP水 酸素 50,000 922 922 - 156 156 156 2.63 0.05 0.02

SP紫 酸素 50,000 20,898 - 3,542 3,542 0 2.63 1.11 0.42

SP黄 酸素 50,000 59 59 - 10 10 10 2.63 0.00 0.00

硫黄 酸素 50,000 917 917 - 155 155 155 2.63 0.05 0.02

衛星 酸素 50,000 6,000 6,000 - 1,017 1,017 1,017 2.63 0.32 0.12

レーダー5 酸素 50,000 860 860 - 146 146 146 2.63 0.05 0.02

SP赤紫 酸素 50,000 1,971 - 334 0 334 2.63 0.10 0.04

塩素 50,000 11,276 - 1,911 1,911 0 1.44 0.60 0.42

発展回路基板 塩素 50,000 414 - 70 70 0 1.44 0.02 0.02

多層回路基板 塩素 50,000 525 - 89 89 0 1.44 0.03 0.02

高度な処理ユニット 塩素 50,000 1 - 0 0 0 1.44 0.00 0.00

CPU 塩素 50,000 36 - 6 6 0 1.44 0.00 0.00

プラスチック棒 塩素 50,000 8,500 - 1,441 1,441 0 1.44 0.45 0.31

衛星 塩素 50,000 1,800 - 305 305 0 1.44 0.10 0.07

水素 50,000 930 - 158 158 0 1.44 0.05 0.03

遮熱タイル 水素 50,000 196 - 33 33 0 1.44 0.01 0.01

硫黄 水素 50,000 734 - 124 124 0 1.44 0.04 0.03

塩化水素 50,000 5,546 - 940 940 0 1.44 0.29 0.20

回路基板 塩化水素 50,000 545 - 92 92 0 1.44 0.03 0.02

発展回路基板 塩化水素 50,000 414 - 70 70 0 1.44 0.02 0.02

多層回路基板 塩化水素 50,000 525 - 89 89 0 1.44 0.03 0.02

遮熱タイル 塩化水素 50,000 62 - 11 11 0 1.44 0.00 0.00

塩化カルシウム 塩化水素 50,000 4,000 - 678 678 0 1.44 0.21 0.15

重油 50,000 1,500 339 254 254 0 0.37 0.08 0.21

硫酸 50,000 8,000 718 1,356 1,356 0 0.94 0.42 0.45

遮熱タイル 100 2,000 74 339 339 0 2.29 0.66 0.29

ロケット制御装置 10 2,600 74 441 441 0 2.98 8.61 2.89

衛星 ロケット制御装置 10 600 74 102 102 0 0.69 1.99 2.89

SP白 ロケット制御装置 10 2,000 74 339 339 0 2.29 6.62 2.89

軽量化素材 10 3,700 55 627 627 0 5.70 12.25 2.15

衛星 軽量化素材 10 596 55 101 101 0 0.92 1.97 2.15

SP黄 軽量化素材 10 1,117 55 189 189 0 1.72 3.70 2.15

SP白 軽量化素材 10 1,987 55 337 337 0 3.06 6.58 2.15

ロケット燃料 10 2,300 74 390 390 0 2.63 7.61 2.89

衛星 1 6 0 1 1 0 3.63 0.20 0.05

レーダー5 50 25 3 4 4 0 0.71 0.02 0.02

9.1kspm/4研究所 研究速度(SP消費) - 5,900 152 1,000 1,000 0 3.29 - -

5.8ksp kspm

5,900 500

375

282

15本/分



レシピ
時間 出力数 生産性+ 速度上限 要求速度 要求数/s

要求数/出
力数1k

製造カウ
ント 材料

鉄
鉱
石

銅
鉱
石

鉄
板

銅
板

鉄
の
歯
車

鉄鉱石 56.7 34

銅鉱石 105.0 63

鉄板 3.2 1 300 192.0 181.6 227.0 135 135 34

鉄の歯車 0.5 1 270 30.0 56.7 419.9 250 250 135

銅板 3.2 1 300 192.0 335.9 419.9 250 250 63

赤sp 5.0 1 300 300.0 2,099.7 1,679.7 1,000 1,000 250 250

スタッ
ク

生産速度
(k/m) 搬出口 生産分岐

生産速度
(k/m) 貨車

充填時間
(s) (/島)

200 101 8 1 806 32 38

木
材

銅
鉱
石

木
質
ボ
ー
ド

銅
板

銅
線

木材 56.8 34

銅鉱石 42.6 25

木質ボード 0.5 2 270 30.0 28.4 420.0 250 125 34

銅板 3.2 1 300 192.0 136.2 170.3 101 101 25

銅線 0.5 2 270 30.0 85.1 1,260.0 750 375 101

基礎回路基板 1.0 1 300 60.0 420.0 1,680.0 1,000 1,000 250 750

スタッ
ク

生産速度
(k/m) 搬出口 生産分岐

生産速度
(k/m) 貨車

充填時間
(s) (/島)

200 101 4 1 403 32 76

銅
鉱
石

錫
鉱
石

鉛
鉱
石

木
材

銅
板

レ
ジ
ン

錫
プ
レ
ー
ト

基
礎
回
路
基
板

鉛
プ
レ
ー
ト

半
田
プ
レ
ー
ト

半
田

カ
ー
ボ
ン

抵
抗

銅
線

錫
メ
ッ
キ
銅
線

銅鉱石 2.2 1

錫鉱石 8.1 2

鉛鉱石 4.8 1

木材 7.5 2

銅板 3.2 1 300 192.0 7.0 8.8 2 2 1

レジン 1.0 1 300 60.0 7.5 30.0 8 8 2

錫プレート 3.2 1 300 192.0 26.0 32.5 8 8 2

基礎回路基板 960.0 250

鉛プレート 3.2 1 300 192.0 15.3 19.1 5 5 1

半田プレート 7.0 11 300 420.0 19.1 120.0 31 3 3 5

1 半田 2.0 8 300 120.0 60.0 960.0 250 31 8 31

カーボン 240.0 63

4 抵抗 2.0 5 300 120.0 480.0 4,800.0 1,250 250 63 63

銅線 0.5 2 270 30.0 4.4 64.9 17 8 2

錫メッキ銅線 0.5 3 270 30.0 10.8 240.0 63 21 6 17

基礎電子基板 1.0 1 300 60.0 960.0 3,840.0 1,000 1,000 250 250 1,250

スタッ
ク

生産速度
(k/m) 搬出口 生産分岐

生産速度
(k/m) 貨車

充填時間
(s) (/島)

200 230 8 2 922 64 67

鉄
鉱
石

基
礎
回
路
基
板

鉄
板

鉄
の
歯
車

ベ
ル
ト
1

イ
ン
サ
ー
タ
1

鉄鉱石 208.0 144

基礎回路基板 360.0 250

鉄板 3.2 1 300 192.0 665.5 831.9 578 578 144

鉄の歯車 0.5 1 270 30.0 73.0 540.0 375 375 203

ベルト1 0.5 2 0 30.0 90.0 360.0 250 125 125 125

インサータ1 0.5 1 0 30.0 180.0 360.0 250 250 250 250 250

緑sp 6.0 1 300 360.0 2,160.0 1,440.0 1,000 1,000 250 250

スタッ
ク

生産速度
(k/m) 搬出口 生産分岐

生産速度
(k/m) 貨車

充填時間
(s) (/島)

200 86 8 1 691 32 44

水 純
水

塩

水 4,021.6 4,189

純水 2.0 100 0 120.0 48.0 2,400.0 2,500 2,500

塩 0.5 1 270 30.0 32.4 240.0 250 1,689

水酸化ナトリウム 2.0 1 300 120.0 480.0 960.0 1,000 1,000 2,500 250

塩素 24,000.0

水素 19,200.0

スタッ
ク

生産速度
(k/m) 搬出口 生産分岐

生産速度
(k/m) 貨車

充填時間
(s) (/島)

100 58 4 1 230 32 67

塩素：25/recipe　水素20

硫
黄

水
酸
化
ナ
ト
リ
ウ
ム

電
子
基
板

エ
ン
ジ
ン
ユ
ニ
ッ
ト

硫黄 120.0 125

水酸化ナトリウム 240.0 250

電子基板 360.0 375

エンジンユニット 240.0 250

水sp 14.0 2 300 840.0 1,680.0 960.0 1,000 500 125 250 375 250

スタッ
ク

生産速度
(k/m) 搬出口 生産分岐

生産速度
(k/m) 貨車

充填時間
(s) (/島)

200 58 8 1 461 32 67

鉄
鉱
石

酸
素

鉄
板

鋼
材

鉄
の
歯
車

鉄
の
パ
イ
プ

鉄鉱石 251.1 174

酸素 900.0 625

鉄板 3.2 1 300 192.0 133.9 167.4 698 698 174

鋼材 3.2 1 300 192.0 48.0 60.0 250 250 625 63

鉄の歯車 0.5 1 270 30.0 8.1 60.0 250 250 135

鉄のパイプ 0.5 1 0 30.0 60.0 120.0 500 500 500

エンジンユニット 10.0 1 300 600.0 600.0 240.0 1,000 1,000 250 250 500

スタッ
ク

生産速度
(k/m) 搬出口 生産分岐

生産速度
(k/m) 貨車

充填時間
(s) (/島)

50 14 8 1 115 32 67

銅
鉱
石

錫
鉱
石

鉛
鉱
石

木
材

銅
板

レ
ジ
ン

錫
プ
レ
ー
ト

回
路
基
板

鉛
プ
レ
ー
ト

半
田
プ
レ
ー
ト

半
田

カ
ー
ボ
ン

抵
抗

銅
線

錫
メ
ッ
キ
銅
線

プ
ラ
ス
チ
ッ
ク
棒

シ
リ
コ
ン
プ
レ
ー
ト

シ
リ
コ
ン
ウ
ェ
ハ
ー

ト
ラ
ン
ジ
ス
タ

銅鉱石 4.4 1

錫鉱石 14.2 3

鉛鉱石 6.0 1

木材 9.4 2

銅板 3.2 1 300 192.0 14.0 17.5 4 4 1

レジン 1.0 1 300 60.0 9.4 37.5 8 8 2

錫プレート 3.2 1 300 192.0 45.5 56.9 12 12 3

回路基板 1,200.0 250

鉛プレート 3.2 1 300 192.0 19.1 23.9 5 5 1

半田プレート 7.0 11 300 420.0 23.9 150.0 31 3 3 5

半田 2.0 8 300 120.0 75.0 1,200.0 250 31 8 31

カーボン 240.0 50

抵抗 2.0 5 300 120.0 480.0 4,800.0 1,000 200 50 50

銅線 0.5 2 270 30.0 8.8 129.7 27 14 4

錫メッキ銅線 0.5 3 270 30.0 21.6 480.0 100 33 9 27

プラスチック棒 240.0 50

シリコンプレート 15.0 3

シリコンウェハー 5.0 8 300 300.0 75.0 480.0 100 13 3

トランジスタ 3.5 5 300 210.0 840.0 4,800.0 1,000 200 50 50 100

電子基板 5.0 1 300 300.0 6,000.0 4,800.0 1,000 1,000 250 250 1,000 1,000

スタッ
ク

生産速度
(k/m) 搬出口 生産分岐

生産速度
(k/m) 貨車

充填時間
(s) (/島)

200 288 8 2 1152 64 53

鉄
鉱
石

銅
鉱
石

錫
鉱
石

鉛
鉱
石

木
材

石 ク
ォ
ー
ツ

塩
化
水
素

銅
板

レ
ジ
ン

錫
プ
レ
ー
ト

フ
ェ
ノ
ー
ル
ボ
ー
ド

塩
化
鉄
溶
液

鉄鉱石 10.5 6

銅鉱石 105.0 63

錫鉱石 105.0 63

木材 70.9 42

塩化水素 315.0 188

銅板 3.2 1 300 192.0 336.0 420.0 250 250 63

レジン 1.0 1 300 60.0 14.2 56.8 34 34 8

錫プレート 3.2 1 300 192.0 336.0 420.0 250 250 63

フェノールボード 0.5 2 270 30.0 28.4 420.0 250 125 34 34

塩化鉄溶液 2.5 50 300 150.0 26.3 2,100.0 1,250 25 6 188



レシピ
時間 出力数 生産性+ 速度上限 要求速度 要求数/s

要求数/出
力数1k

製造カウ
ント 材料

回路基板 5.0 1 300 300.0 2,100.0 1,680.0 1,000 1,000 250 250 250 1,250

スタッ
ク

生産速度
(k/m) 搬出口 生産分岐

生産速度
(k/m) 貨車

充填時間
(s) (/島)

200 101 4 1 403 32 76

鉄
鉱
石

鉛
鉱
石

プ
ラ
ス
チ
ッ
ク
棒

酸
素

硫
酸

鉄
板

鉛
プ
レ
ー
ト

鋼
材

銅
鉱
石

亜
鉛
鉱
石

銅
板

亜
鉛
プ
レ
ー
ト

真
鍮
プ
レ
ー
ト

真
鍮
チ
ェ
ス
ト

錫
鉱
石

カ
ー
ボ
ン

ア
ル
ミ
ニ
ウ
ム
鉱
石

水
酸
化
ナ
ト
リ
ウ
ム

ア
ル
ミ
ナ

基
礎
回
路
基
板

基
礎
電
子
基
板

電
子
基
板

錫
プ
レ
ー
ト

ブ
ロ
ン
ズ
プ
レ
ー
ト

酸
化
コ
バ
ル
ト

コ
バ
ル
ト
プ
レ
ー
ト

ア
ル
ミ
ニ
ウ
ム
プ
レ
ー
ト

白
ベ
ル
ト

鉄
の
歯
車

黄
ベ
ル
ト

鋼
鉄
ギ
ア

赤
ベ
ル
ト

コ
バ
ル
ト
鋼
プ
レ
ー
ト

コ
バ
ル
ト
鋼
ギ
ア

コ
バ
ル
ト
鋼
ボ
ー
ル

コ
バ
ル
ト
鋼
ベ
ア
リ
ン
グ

黄
イ
ン
サ
ー
タ

黄
フ
ィ
ル
タ
ー
イ
ン
サ
ー
タ

赤
フ
ィ
ル
タ
ー
イ
ン
サ
ー
タ

青
ベ
ル
ト

青
フ
ィ
ル
タ
ー
イ
ン
サ
ー
タ

電
池

電
気
エ
ン
ジ
ン
ユ
ニ
ッ
ト

飛
行
用
ロ
ボ
ッ
ト
フ
レ
ー
ム
1

鉄鉱石 62.8 96

鉛鉱石 3.4 5

プラスチック棒 6.8 10

酸素 219.3 334

硫酸 363.8 553

鉄板 3.2 1 300 192.0 201.0 251.2 382 382 96

鉛プレート 3.2 1 300 192.0 11.0 13.7 21 21 5

鋼材 3.2 1 300 192.0 70.2 87.7 133 133 334 33

銅鉱石 39.0 59

亜鉛鉱石 21.9 33

銅板 3.2 1 300 192.0 124.9 156.1 238 238 59

亜鉛プレート 3.2 1 300 192.0 70.1 87.6 133 133 333 33

真鍮プレート 16.0 5 300 960.0 701.0 876.3 1,333 267 200 133

真鍮チェスト 0.5 1 0 30.0 54.8 109.5 167 167 1,333

錫鉱石 31.5 48

カーボン 20.5 31

アルミニウム鉱石 20.5 31

水酸化ナトリウム 20.5 31

アルミナ 2.0 1 300 120.0 20.5 41.1 63 63 16 16

基礎回路基板 54.8 83

基礎電子基板 150.6 229

電子基板 273.8 417

錫プレート 3.2 1 300 192.0 100.8 126.0 192 192 48

ブロンズプレート 16.0 5 300 960.0 131.4 164.3 250 50 38 25

酸化コバルト 0.8 1.18

コバルトプレート 3.2 1 300 192.0 2.5 3.1 5 5 12 1

アルミニウムプレート 6.4 2 300 384.0 131.4 164.3 250 125 31 63

白ベルト 0.5 2 0 30.0 13.7 54.8 83 42 42 42

鉄の歯車 0.5 1 270 30.0 25.9 191.7 292 292 158

黄ベルト 0.5 1 0 30.0 27.4 54.8 83 83 167 83 167

鋼鉄ギア 0.5 1 270 30.0 37.0 273.8 417 417 113

赤ベルト 0.5 1 0 30.0 27.4 54.8 83 83 167 83 333

コバルト鋼プレート 32.0 10 300 1,150.1 99.5 124.3 189 19 66 5

コバルト鋼ギア 0.5 1 270 30.0 37.0 273.8 417 417 113

コバルト鋼ボール 0.5 12 270 30.0 6.7 592.1 901 75 20

コバルト鋼ベアリング 0.5 2 270 30.0 18.5 273.8 417 208 56 901

黄インサータ 0.5 1 0 30.0 27.4 54.8 83 83 83 83

黄フィルターインサータ 0.5 1 0 30.0 27.4 54.8 83 83 83 83 83

赤フィルターインサータ 0.5 1 0 30.0 27.4 54.8 83 83 83 83 83 83

青ベルト 0.5 1 0 30.0 27.4 54.8 83 83 167 83 333 333

青フィルターインサータ 0.5 1 0 30.0 27.4 54.8 83 83 417 83 83 83 83

電池 4.0 1 300 240.0 27.4 27.4 42 42 10 208 21

電気エンジンユニット 13.7 21

飛行用ロボットフレーム1 20.0 1 300 1,150.1 273.8 54.8 83 83 21 63 42 21

赤紫sp 21.0 3 300 1,260.0 1,150.1 657.2 1,000 333 167 83 83 83

スタッ
ク

生産速度
(k/m) 搬出口 生産分岐

生産速度
(k/m) 貨車

充填時間
(s) (/島)

200 39 4 1 158 32 195

銅
鉱
石

石 カ
ー
ボ
ン

水
素

硫
酸

銅鉱石 368.0 875

石 52.6 125

カーボン 52.6 125

水素 262.9 625

銅板も出る 酸化コバルト 25.0 2 300 1,500.0 1,314.4 420.6 1,000 500 875 125 125 625

スタッ
ク

生産速度
(k/m) 搬出口 生産分岐

生産速度
(k/m) 貨車

充填時間
(s) (/島)

200 25 1 1 25 32 1,217

鉄
鉱
石

石 酸
素

鉄
板

鋼
材

鉄
の
歯
車

鉄
の
パ
イ
プ

石
レ
ン
ガ

基
礎
回
路
基
板

基
礎
電
子
基
板

電
子
基
板

電
気
炉
1

組
立
機
1

組
立
機
2

化
学
プ
ラ
ン
ト
1

鉄鉱石 360.9 549

石 273.8 417

酸素 2,327.6 3,542

6.014773836 鉄板 3.2 1 300 192.0 1,154.8 1,443.5 2,197 2,197 549

3.879305556 鋼材 3.2 1 300 192.0 744.8 931.0 1,417 1,417 3,542 354

3.70045045 鉄の歯車 0.5 1 270 30.0 111.0 821.5 1,250 1,250 676

4.563888889 鉄のパイプ 0.5 1 0 30.0 136.9 273.8 417 417 417

2.281944444 石レンガ 3.2 1 300 192.0 438.1 547.7 833 833 417

基礎回路基板 164.3 250

基礎電子基板 438.1 667

電子基板 273.8 417

電気炉1 5.0 1 0 300.0 273.8 54.8 83 83 833 833 417

組立機1 0.5 1 0 30.0 27.4 54.8 83 83 750 417 250

組立機2 0.5 1 0 30.0 27.4 54.8 83 83 167 417 250 83

化学プラント1 5.0 1 0 300.0 273.8 54.8 83 83 417 417 417 417

紫sp 21.0 3 300 1,260.0 1,150.1 657.2 1,000 333 83 83 83

スタッ
ク

生産速度
(k/m) 搬出口 生産分岐

生産速度
(k/m) 貨車

充填時間
(s) (/島)

200 39 4 1 158 32 195

鉄
鉱
石

銅
鉱
石

ク
ォ
ー
ツ

金
鉱
石

塩
素

塩
化
水
素

銅
板

金
プ
レ
ー
ト

プ
ラ
ス
チ
ッ
ク
棒

ガ
ラ
ス

フ
ァ
イ
バ
ー
グ
ラ
ス
ボ
ー
ド

塩
化
鉄
溶
液

鉄鉱石 10.5 6

銅鉱石 105.0 63

クォーツ 14.2 8

金鉱石 105.0 63

塩素 315.0 188

塩化水素 315.0 188

銅板 3.2 1 300 192.0 336.0 420.0 250 250 63

金プレート 3.2 1 300 192.0 336.0 420.0 250 250 63 188

プラスチック棒 56.8 34

ガラス 3.2 1 300 192.0 45.4 56.8 34 34 8

ファイバーグラスボード 0.5 2 270 30.0 28.4 420.0 250 125 34 34

塩化鉄溶液 2.5 50 300 150.0 26.3 2,100.0 1,250 25 6 188

発展回路基板 10.0 1 300 600.0 4,200.0 1,680.0 1,000 1,000 250 250 250 1,250

スタッ
ク

生産速度
(k/m) 搬出口 生産分岐

生産速度
(k/m) 貨車

充填時間
(s) (/島)

200 101 2 1 202 32 152

銅
鉱
石

錫
鉱
石

鉛
鉱
石

木
材

硫
酸

銅
板

レ
ジ
ン

錫
プ
レ
ー
ト

発
展
回
路
基
板

鉛
プ
レ
ー
ト

半
田
プ
レ
ー
ト

半
田

石
炭

水 カ
ー
ボ
ン

抵
抗

銅
線

錫
メ
ッ
キ
銅
線

プ
ラ
ス
チ
ッ
ク
棒

シ
リ
コ
ン
プ
レ
ー
ト

シ
リ
コ
ン
ウ
ェ
ハ
ー

ト
ラ
ン
ジ
ス
タ

集
積
回
路

銅鉱石 4.4 1

錫鉱石 17.6 4

鉛鉱石 11.9 2

木材 18.8 4

硫酸 600.0 125

銅板 3.2 1 300 192.0 14.0 17.5 4 4 1

レジン 1.0 1 300 60.0 18.8 75.0 16 16 4

錫プレート 3.2 1 300 192.0 56.4 70.5 15 15 4

発展回路基板 1,200.0 250

鉛プレート 3.2 1 300 192.0 38.2 47.7 10 10 2

半田プレート 7.0 11 300 420.0 47.7 300.0 63 6 6 10

半田 2.0 8 300 120.0 150.0 2,400.0 500 63 16 63

石炭 15.0 3

水 75.0 16

カーボン 2.0 2 300 120.0 30.0 120.0 25 13 3 16

抵抗 2.0 5 300 120.0 240.0 2,400.0 500 100 25 25

銅線 0.5 2 270 30.0 8.8 129.7 27 14 4

錫メッキ銅線 0.5 3 270 30.0 21.6 480.0 100 33 9 27

プラスチック棒 360.0 75

シリコンプレート 30.0 6

シリコンウェハー 5.0 8 300 300.0 150.0 960.0 200 25 6

トランジスタ 3.5 5 300 210.0 840.0 4,800.0 1,000 200 50 50 100

集積回路 5.0 5 300 300.0 600.0 2,400.0 500 125 25 25 100

発展電子基板 10.0 1 300 600.0 12,000.0 4,800.0 1,000 1,000 250 500 500 1,000 500

スタッ
ク

生産速度
(k/m) 搬出口 生産分岐

生産速度
(k/m) 貨車

充填時間
(s) (/島)

200 288 8 2 1152 64 53



レシピ
時間 出力数 生産性+ 速度上限 要求速度 要求数/s

要求数/出
力数1k

製造カウ
ント 材料

鉄
鉱
石

鉄
板

酸
素

鋼
材

鉄
の
歯
車

鉄
の
パ
イ
プ

エ
ン
ジ
ン
ユ
ニ
ッ
ト

基
礎
電
子
基
板

潤
滑
油

電
気
エ
ン
ジ
ン
ユ
ニ
ッ
ト

プ
ラ
ス
チ
ッ
ク
棒

カ
ー
ボ
ン

ア
ル
ミ
ニ
ウ
ム
鉱
石

水
酸
化
ナ
ト
リ
ウ
ム

ア
ル
ミ
ナ

ア
ル
ミ
ニ
ウ
ム
プ
レ
ー
ト

チ
タ
ニ
ウ
ム
鉱
石

塩
化
カ
ル
シ
ウ
ム

チ
タ
ニ
ウ
ム
プ
レ
ー
ト

軽
量
化
素
材

シ
リ
コ
ン
プ
レ
ー
ト

シ
リ
コ
ン
パ
ウ
ダ
ー

窒
素

窒
化
ケ
イ
素

硝
酸
銀

酸
化
銀

亜
鉛
鉱
石

硫
酸

亜
鉛
プ
レ
ー
ト

銀
亜
鉛
電
池

発
展
電
子
基
板

チ
タ
ン
ボ
ー
ル

チ
タ
ン
ベ
ア
リ
ン
グ

鉄鉱石 1.8 3

鉄板 3.2 1 300 192.0 5.7 7.2 11 11 3

酸素 6.4 10

鋼材 3.2 1 300 192.0 2.1 2.6 4 4 1 10

鉄の歯車 0.5 1 270 30.0 0.3 2.6 4 4 2

鉄のパイプ 0.5 1 0 30.0 2.6 5.1 8 8 8

エンジンユニット 10.0 1 300 600.0 25.7 10.3 16 16 4 4 8

基礎電子基板 20.5 31

潤滑油 376.1 572

1 電気エンジンユニット 10.0 1 300 600.0 102.7 41.1 63 63 16 31 234

プラスチック棒 195.1 297

カーボン 88.5 135

アルミニウム鉱石 38.5 59

水酸化ナトリウム 130.9 199

アルミナ 2.0 1 300 120.0 77.0 154.0 234 234 59 59

アルミニウムプレート 6.4 2 300 384.0 492.9 616.1 938 469 117 234

チタニウム鉱石 23.0 35

塩化カルシウム 23.0 35

チタニウムプレート 6.4 2 300 384.0 73.5 91.8 140 70 17 35 35

2 軽量化素材 20.0 1 300 1,150.1 616.1 123.2 188 188 234 938 94

シリコンプレート 10.3 16

シリコンパウダー 5.0 1 300 300.0 51.3 41.1 63 63 16

窒素 513.4 781

3 窒化ケイ素 7.5 1 300 450.0 308.1 164.3 250 250 63 781

硝酸銀 10.3 16

酸化銀 5.0 1 300 300.0 51.3 41.1 63 63 16 16

亜鉛鉱石 10.3 16

硫酸 102.7 156

亜鉛プレート 3.2 1 300 192.0 32.9 41.1 63 63 16 156

4 銀亜鉛電池 5.0 1 300 300.0 205.4 164.3 250 250 63 125 63 63

5 発展電子基板 246.5 375

チタンボール 0.5 12 270 30.0 4.0 355.2 541 45 12

6 チタンベアリング 0.5 2 270 30.0 11.1 164.3 250 125 338 34 541

黄SP 28.0 4 300 1,680.0 1,150.1 657.2 1,000 250 63 188 250 250 375 250

スタッ
ク

生産速度
(k/m) 搬出口 生産分岐

生産速度
(k/m) 貨車

充填時間
(s) (/島)

200 39 8 1 315 32 97

鉄
鉱
石

鉄
板

酸
素

鋼
材

鉄
の
歯
車

鉄
の
パ
イ
プ

エ
ン
ジ
ン
ユ
ニ
ッ
ト

基
礎
電
子
基
板

潤
滑
油

鉄鉱石 41.9 44

鉄板 3.2 1 300 192.0 133.9 167.4 174 174 44

酸素 150.0 156

鋼材 3.2 1 300 192.0 48.0 60.0 63 63 16 156

鉄の歯車 0.5 1 270 30.0 8.1 60.0 63 63 34

鉄のパイプ 0.5 1 0 30.0 60.0 120.0 125 125 125

エンジンユニット 10.0 1 300 600.0 599.9 240.0 250 250 63 63 125

基礎電子基板 479.9 500

潤滑油 3,599.4 3,750

電気エンジンユニット 10.0 1 300 600.0 2,399.6 959.8 1,000 1,000 250 500 3,750

スタッ
ク

生産速度
(k/m) 搬出口 生産分岐

生産速度
(k/m) 貨車

充填時間
(s) (/島)

50 58 1 1 58 32 133

プ
ラ
ス
チ
ッ
ク
棒

カ
ー
ボ
ン

ア
ル
ミ
ニ
ウ
ム
鉱
石

水
酸
化
ナ
ト
リ
ウ
ム

ア
ル
ミ
ナ

ア
ル
ミ
ニ
ウ
ム
プ
レ
ー
ト

チ
タ
ニ
ウ
ム
鉱
石

塩
化
カ
ル
シ
ウ
ム

チ
タ
ニ
ウ
ム
プ
レ
ー
ト

プラスチック棒 287.5 1,250

カーボン 158.1 688

アルミニウム鉱石 71.9 313

水酸化ナトリウム 71.9 313

アルミナ 2.0 1 300 120.0 143.8 287.5 1,250 1,250 313 313

2.396041667 アルミニウムプレート 6.4 2 300 384.0 920.1 1,150.1 5,000 2,500 625 1,250

チタニウム鉱石 28.8 125

塩化カルシウム 28.8 125

チタニウムプレート 6.4 2 300 384.0 92.0 115.0 500 250 63 125 125

軽量化素材 20.0 1 300 1,150.1 1,150.1 230.0 1,000 1,000 1,250 5,000 500

スタッ
ク

生産速度
(k/m) 搬出口 生産分岐

生産速度
(k/m) 貨車

充填時間
(s) (/島)

10 14 4 1 55 32 28

シ
リ
コ
ン
プ
レ
ー
ト

シ
リ
コ
ン
パ
ウ
ダ
ー

窒
素

窒
化
ケ
イ
素

シリコンプレート 60.0 63

シリコンパウダー 5.0 1 300 300.0 300.0 240.0 250 250 63

窒素 3,000.0 3,125

窒化ケイ素 7.5 1 300 450.0 1,800.0 960.0 1,000 1,000 250 3,125

3

スタッ
ク

生産速度
(k/m) 搬出口 生産分岐

生産速度
(k/m) 貨車

充填時間
(s) (/島)

100 58 8 1 461 32 33

プ
ラ
ス
チ
ッ
ク
棒

水
酸
化
ナ
ト
リ
ウ
ム

硝
酸
銀

酸
化
銀

亜
鉛
鉱
石

硫
酸

亜
鉛
プ
レ
ー
ト

プラスチック棒 240.0 250

水酸化ナトリウム 539.9 563

硝酸銀 60.0 63

酸化銀 5.0 1 300 300.0 300.0 240.0 250 250 63 63

亜鉛鉱石 60.0 63

硫酸 599.9 625

亜鉛プレート 3.2 1 300 192.0 192.0 240.0 250 250 63 625

銀亜鉛電池 5.0 1 300 300.0 1,199.8 959.8 1,000 1,000 250 500 250 250

スタッ
ク

生産速度
(k/m) 搬出口 生産分岐

生産速度
(k/m) 貨車

充填時間
(s) (/島)

200 58 4 1 230 32 133

プ
ラ
ス
チ
ッ
ク
棒

リ
チ
ア
水

塩
化
リ
チ
ウ
ム

リ
チ
ウ
ム

酸
化
コ
バ
ル
ト

酸
化
リ
チ
ウ
ム
コ
バ
ル
ト

カ
ー
ボ
ン

純
水

過
塩
素
酸
リ
チ
ウ
ム

水
素

プラスチック棒 479.9 250

リチア水 1,722.7 897

塩化リチウム 0.5 1 270 30.0 34.5 255.0 133 133 897

リチウム 3.2 1 300 192.0 48.0 60.0 31 31 8

酸化コバルト 60.0 31

酸化リチウムコバルト 7.0 2 300 420.0 419.9 479.9 250 125 31 31

カーボン 479.9 250

純水 2,399.6 1,250

過塩素酸リチウム 1.0 1 300 60.0 240.0 959.8 500 500 125 1,250 -5,000

24*4ガス抜き 水素 -9,598.4 -5,000

リチウムイオン電池 5.0 1 300 300.0 2,399.6 1,919.7 1,000 1,000 250 250 250 500

スタッ
ク

生産速度
(k/m) 搬出口 生産分岐

生産速度
(k/m) 貨車

充填時間
(s) (/島)

200 115 16 8 230 32 133

カ
ー
ボ
ン

チ
タ
ニ
ウ
ム
鉱
石

塩
化
カ
ル
シ
ウ
ム

潤
滑
油

チ
タ
ニ
ウ
ム
プ
レ
ー
ト

チ
タ
ン
ボ
ー
ル

カーボン 20.4 23

チタニウム鉱石 40.7 46

塩化カルシウム 40.7 46

潤滑油 1,197.0 1,351

チタニウムプレート 6.4 2 300 384.0 130.3 162.8 184 92 23 46 46

チタンボール 0.5 12 270 30.0 21.6 1,915.2 2,162 180 49

チタンベアリング 0.5 2 270 30.0 59.9 885.8 1,000 500 1,351 135 2,162

スタッ
ク

生産速度
(k/m) 搬出口 生産分岐

生産速度
(k/m) 貨車

充填時間
(s) (/島)

100 53 4 1 213 32 72



レシピ
時間 出力数 生産性+ 速度上限 要求速度 要求数/s

要求数/出
力数1k

製造カウ
ント 材料

鉄
鉱
石

銅
鉱
石

ク
ォ
ー
ツ

金
鉱
石

塩
素

塩
化
水
素

銅
板

金
プ
レ
ー
ト

プ
ラ
ス
チ
ッ
ク
棒

ガ
ラ
ス

フ
ァ
イ
バ
ー
グ
ラ
ス
ボ
ー
ド

塩
化
鉄
溶
液

鉄鉱石 18.0 13

銅鉱石 180.0 125

クォーツ 12.2 8

金鉱石 180.0 125

塩素 540.0 375

塩化水素 540.0 375

3 銅板 3.2 1 300 192.0 576.0 720.0 500 500 125

金プレート 3.2 1 300 192.0 576.0 720.0 500 500 125 375

プラスチック棒 48.6 34

ガラス 3.2 1 300 192.0 38.9 48.6 34 34 8

ファイバーグラスボード 0.5 2 270 30.0 24.3 360.0 250 125 34 34

塩化鉄溶液 2.5 50 300 150.0 45.0 3,600.0 2,500 50 13 375

多層回路基板 15.0 1 300 900.0 5,400.0 1,440.0 1,000 1,000 500 500 250 2,500

スタッ
ク

生産速度
(k/m) 搬出口 生産分岐

生産速度
(k/m) 貨車

充填時間
(s) (/島)

200 86 4 1 346 32 89

銅
鉱
石

金
鉱
石

錫
鉱
石

鉛
鉱
石

木
材

塩
素

硫
酸

銅
板

金
プ
レ
ー
ト

レ
ジ
ン

錫
プ
レ
ー
ト

多
層
回
路
基
板

鉛
プ
レ
ー
ト

半
田
プ
レ
ー
ト

半
田

カ
ー
ボ
ン

抵
抗

銅
線

錫
メ
ッ
キ
銅
線

金
メ
ッ
キ
銅
線

プ
ラ
ス
チ
ッ
ク
棒

シ
リ
コ
ン
プ
レ
ー
ト

シ
リ
コ
ン
ウ
ェ
ハ
ー

ト
ラ
ン
ジ
ス
タ

集
積
回
路

窒
化
ケ
イ
素

C
P
U

銅鉱石 1.2 1

金鉱石 0.7 1

錫鉱石 5.8 5

鉛鉱石 6.0 5

木材 9.4 8

塩素 2.0 2

硫酸 375.0 313

銅板 3.2 1 300 192.0 3.9 4.9 4 4 1

金プレート 3.2 1 300 192.0 2.2 2.7 2 2 1 2

レジン 1.0 1 300 60.0 9.4 37.5 31 31 8

錫プレート 3.2 1 300 192.0 18.5 23.1 19 19 5

多層回路基板 300.0 250

鉛プレート 3.2 1 300 192.0 19.1 23.9 20 20 5

半田プレート 7.0 11 300 420.0 23.9 150.0 125 11 11 20

半田 2.0 8 300 120.0 75.0 1,200.0 1,000 125 31 125

カーボン 15.0 13

抵抗 2.0 5 300 120.0 30.0 300.0 250 50 13 13

銅線 0.5 2 270 30.0 2.5 36.5 30 15 4

錫メッキ銅線 0.5 3 270 30.0 4.7 105.0 88 29 8 24

金メッキ銅線 0.5 3 270 30.0 1.4 30.0 25 8 2 7

プラスチック棒 90.0 75

シリコンプレート 12.2 10

シリコンウェハー 5.0 8 300 300.0 60.9 390.0 325 41 10

トランジスタ 3.5 5 300 210.0 105.0 600.0 500 100 25 25 50

集積回路 5.0 5 300 300.0 300.0 1,200.0 1,000 200 250 50 50 200

窒化ケイ素 15.0 13

CPU 7.0 5 300 420.0 105.0 300.0 250 50 63 25 75 13

高度な処理ユニット 15.0 1 300 900.0 4,500.0 1,200.0 1,000 1,000 250 1,000 250 500 1,000 250

スタッ
ク

生産速度
(k/m) 搬出口 生産分岐

生産速度
(k/m) 貨車

充填時間
(s) (/島)

200 72 1 1 72 32 427

銅
鉱
石

金
鉱
石

錫
鉱
石

鉛
鉱
石

木
材

鉄
鉱
石

ク
ォ
ー
ツ

塩
素

硫
酸

塩
化
水
素

銅
板

金
プ
レ
ー
ト

レ
ジ
ン

錫
プ
レ
ー
ト

ガ
ラ
ス

フ
ァ
イ
バ
ー
グ
ラ
ス
ボ
ー
ド

塩
化
鉄
溶
液

多
層
回
路
基
板

鉛
プ
レ
ー
ト

半
田
プ
レ
ー
ト

半
田

カ
ー
ボ
ン

抵
抗

銅
線

錫
メ
ッ
キ
銅
線

金
メ
ッ
キ
銅
線

プ
ラ
ス
チ
ッ
ク
棒

シ
リ
コ
ン
プ
レ
ー
ト

シ
リ
コ
ン
ウ
ェ
ハ
ー

ト
ラ
ン
ジ
ス
タ

集
積
回
路

窒
化
ケ
イ
素

C
P
U

銅鉱石 241.0 66

金鉱石 245.0 67

錫鉱石 27.4 7

鉛鉱石 22.7 6

木材 35.7 10

鉄鉱石 22.8 6

クォーツ 15.4 4

塩素 734.9 201

硫酸 2,741.8 750

塩化水素 685.5 188

4.016734285 銅板 3.2 1 300 192.0 771.2 964.0 264 264 66

4.082567187 金プレート 3.2 1 300 192.0 783.9 979.8 268 268 67 201

レジン 1.0 1 300 60.0 35.7 142.8 39 39 10

錫プレート 3.2 1 300 192.0 87.7 109.6 30 30 7

ガラス 3.2 1 300 192.0 49.4 61.8 17 17 4

ファイバーグラスボード 0.5 2 270 30.0 30.9 457.0 125 63 17 17

塩化鉄溶液 2.5 50 300 150.0 57.1 4,569.7 1,250 25 6 188

7.616217778 多層回路基板 15.0 1 300 900.0 6,854.6 1,827.9 500 500 250 250 125 1,250

鉛プレート 3.2 1 300 192.0 72.7 90.9 25 25 6

半田プレート 7.0 11 300 420.0 90.9 571.2 156 14 14 25

2.380068056 半田 2.0 8 300 120.0 285.6 4,569.7 1,250 156 39 156

カーボン 182.8 50

3.046487111 抵抗 2.0 5 300 120.0 365.6 3,655.8 1,000 200 50 50

銅線 0.5 2 270 30.0 25.0 370.5 101 51 14

錫メッキ銅線 0.5 3 270 30.0 28.8 639.8 175 58 16 47

金メッキ銅線 0.5 3 270 30.0 32.9 731.2 200 67 18 54

プラスチック棒 518.7 142

シリコンプレート 171.4 47

2.856081667 シリコンウェハー 5.0 8 300 300.0 856.8 5,483.7 1,500 188 47

4.569730667 トランジスタ 3.5 5 300 210.0 959.6 5,483.7 1,500 300 75 75 150

3.046487111 集積回路 5.0 5 300 300.0 913.9 3,655.8 1,000 200 250 50 50 200

窒化ケイ素 365.6 100

6.092974222 CPU 7.0 5 300 420.0 2,559.0 7,311.6 2,000 400 500 200 600 100

ロケット制御装置 30.0 1 300 1,800.0 27,418.4 3,655.8 1,000 1,000 500 1,250 1,000 1,5001,000 2,000

スタッ
ク

生産速度
(k/m) 搬出口 生産分岐

生産速度
(k/m) 貨車

充填時間
(s) (/島)

10 219 8 1 1755 32 1

銅
鉱
石

金
鉱
石

錫
鉱
石

鉛
鉱
石

木
材

塩
素

硫
酸

銅
板

金
プ
レ
ー
ト

レ
ジ
ン

錫
プ
レ
ー
ト

多
層
回
路
基
板

鉛
プ
レ
ー
ト

半
田
プ
レ
ー
ト

半
田

カ
ー
ボ
ン

抵
抗

銅
線

錫
メ
ッ
キ
銅
線

金
メ
ッ
キ
銅
線

プ
ラ
ス
チ
ッ
ク
棒

シ
リ
コ
ン
プ
レ
ー
ト

シ
リ
コ
ン
ウ
ェ
ハ
ー

ト
ラ
ン
ジ
ス
タ

集
積
回
路

窒
化
ケ
イ
素

C
P
U

銅鉱石 0.5 3

金鉱石 0.7 5

錫鉱石 1.1 7

鉛鉱石 1.0 6

木材 1.5 10

塩素 2.1 14

硫酸 115.0 750

銅板 3.2 1 300 192.0 1.7 2.1 14 14 3

金プレート 3.2 1 300 192.0 2.2 2.8 18 18 5 14

レジン 1.0 1 300 60.0 1.5 6.0 39 39 10

錫プレート 3.2 1 300 192.0 3.7 4.6 30 30 7

多層回路基板 76.7 500

鉛プレート 3.2 1 300 192.0 3.0 3.8 25 25 6

半田プレート 7.0 11 300 420.0 3.8 24.0 156 14 14 25

半田 2.0 8 300 120.0 12.0 191.7 1,250 156 39 156

カーボン 7.7 50

抵抗 2.0 5 300 120.0 15.3 153.3 1,000 200 s 50 50

銅線 0.5 2 270 30.0 1.1 15.5 101 51 14

錫メッキ銅線 0.5 3 270 30.0 1.2 26.8 175 58 16 47

金メッキ銅線 0.5 3 270 30.0 1.4 30.7 200 67 18 54

プラスチック棒 19.2 125

シリコンプレート 7.2 47

シリコンウェハー 5.0 8 300 300.0 35.9 230.0 1,500 188 47

トランジスタ 3.5 5 300 210.0 40.3 230.0 1,500 300 75 75 150

集積回路 5.0 5 300 300.0 38.3 153.3 1,000 200 250 50 50 200

窒化ケイ素 15.3 100

CPU 7.0 5 300 420.0 107.3 306.7 2,000 400 500 200 600 100

ロケット制御装置 30.0 1 300 1,800.0 1,150.1 153.3 1,000 1,000 500 1,250 1,000 1,500 1,000 2,000

スタッ
ク

生産速度
(k/m) 搬出口 生産分岐

生産速度
(k/m) 貨車

充填時間
(s) (/島)

10 9 8 1 74 32 21

錫
鉱
石

鉛
鉱
石

木
材

レ
ジ
ン

錫
プ
レ
ー
ト

鉛
プ
レ
ー
ト

半
田
プ
レ
ー
ト

錫鉱石 43.6 3

鉛鉱石 76.4 5

木材 120.0 8

レジン 1.0 1 300 60.0 120.0 480.0 31 31 8

錫プレート 3.2 1 300 192.0 139.6 174.5 11 11 3

鉛プレート 3.2 1 300 192.0 244.4 305.5 20 20 5

半田プレート 7.0 11 300 420.0 305.5 1,920.0 125 11 11 20

半田 2.0 8 300 120.0 960.0 15,360.0 1,000 125 31 125

スタッ
ク

生産速度
(k/m) 搬出口 生産分岐

生産速度
(k/m) 貨車

充填時間
(s) (/島)

200 922 4 1 3686 32 8

銅
鉱
石

錫
鉱
石

銅
板

錫
プ
レ
ー
ト

カ
ー
ボ
ン

銅
線

錫
メ
ッ
キ
銅
線

銅鉱石 4.4 0

錫鉱石 10.8 1

銅板 3.2 1 300 192.0 14.0 17.5 2 2 0

錫プレート 3.2 1 300 192.0 34.6 43.2 5 5 1



レシピ
時間 出力数 生産性+ 速度上限 要求速度 要求数/s

要求数/出
力数1k

製造カウ
ント 材料

カーボン 480.0 50

銅線 0.5 2 270 30.0 8.8 129.7 14 7 2

錫メッキ銅線 0.5 3 270 30.0 21.6 480.0 50 17 5 14

抵抗 2.0 5 300 120.0 960.0 9,600.0 1,000 200 50 50

スタッ
ク

生産速度
(k/m) 搬出口 生産分岐

生産速度
(k/m) 貨車

充填時間
(s) (/島)

200 576 4 1 2304 32 13

銅
鉱
石

錫
鉱
石

銅
板

錫
プ
レ
ー
ト

銅
線

錫
メ
ッ
キ
銅
線

プ
ラ
ス
チ
ッ
ク
棒

シ
リ
コ
ン
プ
レ
ー
ト

シ
リ
コ
ン
ウ
ェ
ハ
ー

銅鉱石 4.4 0

錫鉱石 10.8 1

銅板 3.2 1 300 192.0 14.0 17.5 2 2 0

錫プレート 3.2 1 300 192.0 34.5 43.2 5 5 1

銅線 0.5 2 270 30.0 8.7 129.5 14 7 2

錫メッキ銅線 0.5 3 270 30.0 21.6 479.1 50 17 5 14

プラスチック棒 479.1 50

シリコンプレート 29.9 3

シリコンウェハー 5.0 8 300 300.0 149.7 958.2 100 13 3

トランジスタ 3.5 5 300 210.0 1,676.8 9,581.7 1,000 200 50 50 100

スタッ
ク

生産速度
(k/m) 搬出口 生産分岐

生産速度
(k/m) 貨車

充填時間
(s) (/島)

200 575 4 1 2300 32 13

8

銅
鉱
石

錫
鉱
石

硫
酸

銅
板

錫
プ
レ
ー
ト

銅
線

錫
メ
ッ
キ
銅
線

プ
ラ
ス
チ
ッ
ク
棒

シ
リ
コ
ン
プ
レ
ー
ト

シ
リ
コ
ン
ウ
ェ
ハ
ー

銅鉱石 4.4 0

錫鉱石 10.8 1

硫酸 2,400.0 250

銅板 3.2 1 300 192.0 14.0 17.5 2 2 0

錫プレート 3.2 1 300 192.0 34.6 43.2 5 5 1

銅線 0.5 2 270 30.0 8.8 129.7 14 7 2

錫メッキ銅線 0.5 3 270 30.0 21.6 480.0 50 17 5 14

プラスチック棒 480.0 50

シリコンプレート 60.0 6

シリコンウェハー 5.0 8 300 300.0 300.0 1,920.0 200 25 6

集積回路 5.0 5 300 300.0 2,400.0 9,600.0 1,000 200 250 50 50 200

スタッ
ク

生産速度
(k/m) 搬出口 生産分岐

生産速度
(k/m) 貨車

充填時間
(s) (/島)

200 576 4 1 2304 32 13

銅
鉱
石

金
鉱
石

塩
素

硫
酸

銅
板

金
プ
レ
ー
ト

銅
線

金
メ
ッ
キ
銅
線

シ
リ
コ
ン
プ
レ
ー
ト

シ
リ
コ
ン
ウ
ェ
ハ
ー

窒
化
ケ
イ
素

銅鉱石 5.5 1

金鉱石 13.5 2

塩素 40.5 7

硫酸 1,500.0 250

銅板 3.2 1 300 192.0 17.5 21.9 4 4 1

金プレート 3.2 1 300 192.0 43.2 54.1 9 9 2 7

銅線 0.5 2 270 30.0 11.0 162.2 27 14 4

金メッキ銅線 0.5 3 270 30.0 27.0 600.0 100 33 9 27

シリコンプレート 56.3 9

シリコンウェハー 5.0 8 300 300.0 281.3 1,800.0 300 38 9

窒化ケイ素 300.0 50

CPU 7.0 5 300 420.0 2,100.0 6,000.0 1,000 200 250 100 300 50

スタッ
ク

生産速度
(k/m) 搬出口 生産分岐

生産速度
(k/m) 貨車

充填時間
(s) (/島)

200 360 4 1 1440 32 21

タ
ン
グ
ス
テ
ン
鉱
石

塩
化
水
素

タ
ン
グ
ス
テ
ン
酸

塩
化
カ
ル
シ
ウ
ム

酸
化
タ
ン
グ
ス
テ
ン

水
素

タ
ン
グ
ス
テ
ン
パ
ウ
ダ
ー

カ
ー
ボ
ン

窒
化
ケ
イ
素

炭
化
タ
ン
グ
ス
テ
ン
プ
レ
ー
ト

タングステン鉱石 0.4 2

塩化水素 4.7 31

タングステン酸 2.0 20 300 120.0 0.4 15.0 98 5 2 31 -1

塩化カルシウム -0.2 -1

酸化タングステン 2.0 1 300 120.0 3.0 6.0 39 39 98

水素 98

タングステンパウダー 3.5 1 300 210.0 21.0 24.0 156 156 39 586

カーボン 24.0 156

窒化ケイ素 383.4 2,500

炭化タングステンプレート 12.8 2 300 768.0 306.7 191.7 1,250 625 156 156

遮熱タイル 30.0 1 300 1,800.0 1,150.1 153.3 1,000 1,000 2,500 1,250

スタッ
ク

生産速度
(k/m) 搬出口 生産分岐

生産速度
(k/m) 貨車

充填時間
(s) (/島)

100 9 8 1 74 32 209

タ
ン
グ
ス
テ
ン
鉱
石

塩
化
水
素

タ
ン
グ
ス
テ
ン
酸

塩
化
カ
ル
シ
ウ
ム

酸
化
タ
ン
グ
ス
テ
ン

水
素

タ
ン
グ
ス
テ
ン
パ
ウ
ダ
ー

カ
ー
ボ
ン

タングステン鉱石 3.8 2

塩化水素 46.9 24

タングステン酸 2.0 20 300 120.0 3.8 150.0 78 4 2 24 -1

塩化カルシウム -1.9 -1

酸化タングステン 2.0 1 300 120.0 30.0 60.0 31 31 78

水素 900.0 469

タングステンパウダー 3.5 1 300 210.0 210.0 240.0 125 125 31 469

カーボン 240.0 125

炭化タングステンプレート 12.8 2 300 768.0 3,072.0 1,920.0 1,000 500 125 125

スタッ
ク

生産速度
(k/m) 搬出口 生産分岐

生産速度
(k/m) 貨車

充填時間
(s) (/島)

200 115 2 1 230 32 133

石 塩
化
水
素

石 60.0 250

塩化水素 600.0 2,500

塩化カルシウム 1.0 1 300 60.0 60.0 240.0 1,000 1,000 250 2,500

スタッ
ク

生産速度
(k/m) 搬出口 生産分岐

生産速度
(k/m) 貨車

充填時間
(s) (/島)

200 14 16 1 230 32 133

ク
ォ
ー
ツ
鉱
石

カ
ー
ボ
ン

塩
化
カ
ル
シ
ウ
ム

クォーツ鉱石 240.0 250

カーボン 240.0 250

塩化カルシウム 240.0 250

シリコンプレート 6.4 2 300 384.0 768.0 960.0 1,000 500 250 125 250

スタッ
ク

生産速度
(k/m) 搬出口 生産分岐

生産速度
(k/m) 貨車

充填時間
(s) (/島)

200 58 8 2 230 32 133

原
油

水 石
油
ガ
ス

軽
油

二
酸
化
硫
黄

塩
素

原油 3,000.0 1,563

水 5,580.0 2,906

石油ガス 5.0 40 300 300.0 150.0 4,800.0 2,500 63 1,563 781 -1,875 -2,500

石油ガス 2.0 20 300 120.0 1,875 1,875

塩素 1,250

プラスチック棒 1.0 2 300 60.0 240.0 1,920.0 1,000 500 2,500 1,250

スタッ
ク

生産速度
(k/m) 搬出口 生産分岐

生産速度
(k/m) 貨車

充填時間
(s) (/島)

200 115 1 1 115 32 267

硫酸 1.0 50 300 60.0 119.7 23,940.0 1,000 20 250 250

スタッ
ク

生産速度
(k/m) 搬出口 生産分岐

生産速度
(k/m) 貨車

充填時間
(s) (/島)

x 1436 1 1 1436 32 134

原
油

水 石
油
ガ
ス

軽
油

塩
素

プ
ラ
ス
チ
ッ
ク
棒

重
油

原油 5,647.1 368



レシピ
時間 出力数 生産性+ 速度上限 要求速度 要求数/s

要求数/出
力数1k

製造カウ
ント 材料

水 12,988.2 846

石油ガス 5.0 50 300 300.0 282.4 11,294.1 735 15 368 184 -662 -368

5.647058824 石油ガス 2.0 20 300 120.0 677.6 27,105.9 1,765 88 662 662

塩素 19,200.0 1,250

プラスチック棒 1.0 2 300 60.0 1,920.0 15,360.0 1,000 500 2,500 1,250

スタッ
ク

生産速度
(k/m) 搬出口 生産分岐

生産速度
(k/m) 貨車

充填時間
(s) (/島)

200 922 32 32 922 32 33

重油 5,647.1 368

スタッ
ク

生産速度
(k/m) 搬出口 生産分岐

生産速度
(k/m) 貨車

充填時間
(s) (/島)

x 339 1 1 339 32 567

重
油

重油 598.5 1,250

木材 1.0 2 300 60.0 59.9 478.8 1,000 500 1,250

スタッ
ク

生産速度
(k/m) 搬出口 生産分岐

生産速度
(k/m) 貨車

充填時間
(s) (/島)

200 29 8 1 230 32 835

16

重
油

重油 598.5 250

潤滑油 1.0 10 300 60.0 59.9 2,394.0 1,000 100 250

スタッ
ク

生産速度
(k/m) 搬出口 生産分岐

生産速度
(k/m) 貨車

充填時間
(s) (/島)

x 144 8 1 1149 32 167

16

水
素

酸
素

硫
化
水
素

硫
黄

水素 2,394.0 1,000

酸素 2,992.5 1,250

硫化水素 1.0 50 300 60.0 29.9 5,985.0 2,500 50 1,000 -63

硫黄 1.0 5 300 60.0 119.7 2,394.0 1,000 200 1,250 2,500

スタッ
ク

生産速度
(k/m) 搬出口 生産分岐

生産速度
(k/m) 貨車

充填時間
(s) (/島)

200 144 1 1 144 32 214

石
炭

水

石炭 60.0 125

水 300.0 625

カーボン 2.0 2 300 120.0 120.0 480.0 1,000 500 125 625

スタッ
ク

生産速度
(k/m) 搬出口 生産分岐

生産速度
(k/m) 貨車

充填時間
(s) (/島)

200 29 16 1 461 32 67

銅
鉱
石

鉄
鉱
石

酸
素

銅
板

鉄
板

鋼
材

基
礎
電
子
基
板

ソ
ー
ラ
ー
パ
ネ
ル

ク
ォ
ー
ツ
鉱
石

銀
鉱
石

ガ
ラ
ス

銀
プ
レ
ー
ト

電
子
基
板

中
型
ソ
ー
ラ
ー
パ
ネ
ル
2

シ
リ
コ
ン
プ
レ
ー
ト

金
鉱
石

塩
素

チ
タ
ニ
ウ
ム
鉱
石

カ
ー
ボ
ン

塩
化
カ
ル
シ
ウ
ム

シ
リ
コ
ン
ウ
ェ
ハ
ー

金
プ
レ
ー
ト

チ
タ
ニ
ウ
ム
プ
レ
ー
ト

発
展
電
子
基
板

銅鉱石 60.0 1,000

鉄鉱石 15.0 250

酸素 600.0 10,000

銅板 3.2 1 300 192.0 192.0 240.0 4,000 4,000 1,000

鉄板 3.2 1 300 192.0 48.0 60.0 1,000 1,000 250

鋼材 3.2 1 300 192.0 192.0 240.0 4,000 4,000 10,000 1,000

基礎電子基板 s 840.0 14,000

ソーラーパネル 10.0 1 0 600.0 600.0 60.0 1,000 1,000 4,000 4,000 14,000

クォーツ鉱石 60.0 1,000

銀鉱石 60.0 1,000

ガラス 3.2 1 300 192.0 192.0 240.0 4,000 4,000 1,000

銀プレート 3.2 1 300 192.0 192.0 240.0 4,000 4,000 1,000

電子基板 540.0 9,000

中型ソーラーパネル2 10.0 1 0 600.0 600.0 60.0 1,000 1,000 1,000 4,000 4,000 9,000

シリコンプレート 67.5 1,125

金鉱石 60.0 1,000

塩素 180.0 3,000

チタニウム鉱石 60.0 1,000

カーボン 30.0 500

塩化カルシウム 60.0 1,000

シリコンウェハー 5.0 8 300 300.0 337.5 2,160.0 36,000 4,500 1,125

金プレート 3.2 1 300 192.0 192.0 240.0 4,000 4,000 1,000 3,000

チタニウムプレート 6.4 2 300 384.0 192.0 240.0 4,000 2,000 1,000 500 1,000

発展電子基板 540.0 9,000

中型ソーラーパネル3 10.0 1 0 600.0 600.0 60.0 1,000 1,000 1,000 36,000 4,000 4,000 9,000

スタッ
ク

生産速度
(k/m) 搬出口 生産分岐

生産速度
(k/m) 貨車

充填時間
(s) (/島)

50 4 4 1 14 32 533

ロ
ケ
ッ
ト
制
御
装
置

軽
量
化
素
材

ロ
ケ
ッ
ト
燃
料

中
型
ソ
ー
ラ
ー
パ
ネ
ル
3

銀
亜
鉛
電
池

レ
ー
ダ
ー
5

ロケット制御装置 60.0 1,000

軽量化素材 60.0 1,000

ロケット燃料 30.0 500

中型ソーラーパネル3 dws 60.0 1,000

銀亜鉛電池 60.0 1,000

レーダー5 3.0 50

衛星 5.0 1 0 300.0 3.0 0.6 10 10 1,000 1,000 500 1,000 1,000 50

スタッ
ク

生産速度
(k/m) 搬出口 生産分岐

生産速度
(k/m) 貨車

充填時間
(s) (/島)

1 0.04 4 1 0.14 32 1,067

鉄
鉱
石

基
礎
回
路
基
板

鉄
板

鉄
の
歯
車

レ
ー
ダ
ー

鋼
材

鋼
鉄
ギ
ア

酸
素

基
礎
電
子
基
板

レ
ー
ダ
ー
2

ア
ル
ミ
ニ
ウ
ム
鉱
石

水
酸
化
ナ
ト
リ
ウ
ム

カ
ー
ボ
ン

銅
鉱
石

亜
鉛
鉱
石

硫
酸

電
子
基
板

ア
ル
ミ
ナ

ア
ル
ミ
ニ
ウ
ム
プ
レ
ー
ト

銅
板

亜
鉛
プ
レ
ー
ト

真
鍮
プ
レ
ー
ト

真
鍮
ギ
ア

鋼
鉄
ボ
ー
ル

鋼
鉄
ベ
ア
リ
ン
グ

レ
ー
ダ
ー
3

チ
タ
ニ
ウ
ム
鉱
石

塩
化
カ
ル
シ
ウ
ム

発
展
電
子
基
板

潤
滑
油

チ
タ
ニ
ウ
ム
プ
レ
ー
ト

チ
タ
ン
ギ
ア

チ
タ
ン
ボ
ー
ル

チ
タ
ン
ベ
ア
リ
ン
グ

レ
ー
ダ
ー
4

ニ
ッ
ケ
ル
鉱
石

二
酸
化
硫
黄

高
度
な
処
理
ユ
ニ
ッ
ト

ニ
ッ
ケ
ル
プ
レ
ー
ト

ニ
チ
ノ
ー
ル
プ
レ
ー
ト

ニ
チ
ノ
ー
ル
ギ
ア

ニ
チ
ノ
ー
ル
ボ
ー
ル

ニ
チ
ノ
ー
ル
ベ
ア
リ
ン
グ

鉄鉱石 155.0 36

基礎回路基板 215.0 50

鉄板 3.2 1 300 192.0 496.0 620.0 144 144 36

鉄の歯車 0.5 1 270 30.0 29.1 215.0 50 50 14

レーダー 0.5 1 0 30.0 21.5 43.0 10 10 50 100 50

鋼材 3.2 1 300 192.0 422.1 527.6 123 123 31 307

鋼鉄ギア 0.5 1 270 30.0 29.1 215.0 50 50 14

酸素 1,477.4 344

基礎電子基板 215.0 50

レーダー2 0.5 1 0 30.0 21.5 43.0 10 10 10 100 50 50

アルミニウム鉱石 26.9 6

水酸化ナトリウム 26.9 6

カーボン 126.3 29

銅鉱石 2.2 1

亜鉛鉱石 1.5 0

硫酸 14.5 3

電子基板 215.0 50

アルミナ 2.0 1 300 120.0 53.8 107.5 25 25 6 6

アルミニウムプレート 6.4 2 300 384.0 344.0 430.0 100 50 13 25

銅板 3.2 1 300 192.0 7.0 8.7 2 2 1

亜鉛プレート 3.2 1 300 192.0 4.6 5.8 1 1 0 3

真鍮プレート 16.0 5 300 960.0 46.5 58.1 14 3 2 1

真鍮ギア 0.5 1 270 30.0 29.1 215.0 50 50 14

鋼鉄ボール 0.5 12 270 30.0 5.2 464.9 108 9 2

鋼鉄ベアリング 0.5 2 270 30.0 14.5 215.0 50 25 7 108

レーダー3 0.5 1 0 30.0 21.5 43.0 10 10 10 50 100 50 50

チタニウム鉱石 145.1 34

塩化カルシウム 145.1 34

発展電子基板 215.0 50

潤滑油 581.1 135

チタニウムプレート 6.4 2 300 384.0 464.3 580.4 135 67 17 34 34

チタンギア 0.5 1 270 30.0 29.1 215.0 50 50 14

チタンボール 0.5 12 270 30.0 5.2 464.9 108 9 2

チタンベアリング 0.5 2 270 30.0 14.5 215.0 50 25 68 7 108

レーダー4 0.5 1 0 30.0 21.5 43.0 10 10 10 50 100 50 50

ニッケル鉱石 19.8 5

ガス抜き8 二酸化硫黄 -791.4 -184

s 高度な処理ユニット 215.0 50

ニッケルプレート 3.2 1 300 192.0 63.3 79.1 18 18 37 5 -184

ニチノールプレート 16.0 5 300 960.0 422.1 527.6 123 25 12 18

ニチノールギア 0.5 1 270 30.0 29.1 215.0 50 50 14

ニチノールボール 0.5 12 270 30.0 5.2 464.9 108 9 2

ニチノールベアリング 0.5 2 270 30.0 14.5 215.0 50 25 68 7 108

レーダー5 0.5 1 0 30.0 21.5 43.0 10 10 10 50 100 50 50

スタッ
ク

生産速度
(k/m) 搬出口 生産分岐

生産速度
(k/m) 貨車

充填時間
(s) (/島)

50 3 1 1 3 32 2,977



レシピ
時間 出力数 生産性+ 速度上限 要求速度 要求数/s

要求数/出
力数1k

製造カウ
ント 材料

原
油

水 石
油
ガ
ス

軽
油

重
油

二
酸
化
硫
黄

原油 0

水 100

石油ガス 0

軽油 0

重油 0

二酸化硫黄 0

発展的な石油化工 5.0 300 100.0 20.0 80.0 0 0 100

二酸化硫黄を算出する原油処理 5.0 300 100.0 20.0 80.0

水 純
粋

塩 塩
素

水
素

純
水

圧
縮
空
気

窒
素

酸
素

水
素

ア
ン
モ
ニ
ア

過
酸
化
水
素

一
酸
化
窒
素

二
酸
化
窒
素

銀
鉱
石

銀
プ
レ
ー
ト

ヒ
ド
ラ
ジ
ン

四
酸
化
二
窒
素

純水 2 100 0 120.0 -2.4 -121.5 -793

圧縮空気 1 100 0 60.0 14.9 1,488.1 9,704

窒素 1 20 300 60.0 59.5 4,761.9 31,053 9,704 -7,763

50 酸素 1 12.5 0 60.0 259.2 3,240.2 21,130 16,904 -33,808

水素 1 -119.7 -781

アンモニア 1 20 16.66666667 60.0 169.5 3,954.8 25,790 11,053 26,527

過酸化水素 1 8 300 60.0 24.0 766.7 5,000 3,125 2,500

一酸化窒素 1 20 300 60.0 6.1 484.7 3,161 -1,896 988 790

二酸化窒素 1 20 300 60.0 24.2 1,938.7 12,643 1,580 3,161

銀鉱石 5.0 4

銀プレート 3.2 1 300 192.0 16.0 20.0 14 4

ヒドラジン 1 8 300 60.0 191.7 6,133.9 40,000 -20,000 25,000 5,000

四酸化二窒素 1 8 300 60.0 95.8 3,066.9 20,000 12,500

30 酸素（ガス抜き） 0.2 25 0 1.0 10.1 1,257.4 8,200 8,200

水素（ガス抜き） 0.2 20 0 1.0 6.1 613.4 4,000 4,000

ロケット燃料 30 1 300 1,800.0 1150.1 153.3 1,000 40,000 20,000

スタッ
ク

生産速度
(k/m) 搬出口 生産分岐

生産速度
(k/m) 貨車

充填時間
(s) (/島)

10 9 4 1 37 32 42

酸素(余剰) 2,300 15,000

スタッ
ク

生産速度
(k/m) 搬出口 生産分岐

生産速度
(k/m) 貨車

充填時間
(s) (/島)

x 138 4 1 552 32 348

純水 0 4,200

スタッ
ク

生産速度
(k/m) 搬出口 生産分岐

生産速度
(k/m) 貨車

充填時間
(s) (/島)

x 0 4 1 0 32 #DIV/0!

窒素(余剰) 3,067 20,000

スタッ
ク

生産速度
(k/m) 搬出口 生産分岐

生産速度
(k/m) 貨車

充填時間
(s) (/島)

x 184 4 1 736 32 261

硝酸銀 5 1 300 300.0 100 80.0 57 143 14

スタッ
ク

生産速度
(k/m) 搬出口 生産分岐

生産速度
(k/m) 貨車

充填時間
(s) (/島)

100 5 4 1 19 32 800

(30k/m)



1tick:3.33s

数字は片道の所要tick
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4.2426406873.6055512753.16227766 3 3.162277663.6055512754.242640687
3 3 3 2 1 2 2
3 4 1 1 2 2 3 2 2 2 1 1 1 2 3 3
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4 1

4 4 1
4 4 4 3 2 4 4

3 2 1 0 1 2 3
2 4
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3.162277662.2360679771.414213562 1 1.4142135622.2360679773.16227766
5 2 5
5 2 5

2 2 5 5 5 5 5

3.6055512752.8284271252.236067977 2 2.2360679772.8284271253.605551275
5 2 5
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50 50 50 50 100 100 100 100 100 200 100 100 200 100 200 200 100 50 50 50 100 50 50 100 50 50 10 10 10 50 50 50 - 1 50 50 25,000 25,000 25,000 25,000 25,000 25,000

合計 鉄
鉱

石

銅
鉱

石

石
炭

石 鉄
板

(
鋼

材
の

中
間

物
除

く
）

銅
板

鋼
材

石
レ

ン
ガ

プ
ラ

ス
チ

ッ
ク

電
池

歯
車

鉄
筋

銅
線

パ
イ

プ

緑
基

板

赤
基

板

青
基

板

エ
ン
ジ

ン
ユ

ニ
ッ

ト

電
気

エ
ン

ジ
ン

ユ
ニ

ッ
ト

ロ
ボ

ッ
ト

フ
レ

ー
ム

ベ
ル

ト

イ
ン

サ
ー

タ

電
気

炉

レ
ー

ル

赤
モ

ジ
ュ

ー
ル

青
モ

ジ
ュ

ー
ル

ロ
ケ

ッ
ト

制
御

装
置

軽
量

化
素

材

ロ
ケ

ッ
ト

燃
料

ソ
ー

ラ
ー

蓄
電

池

レ
ー

ダ
ー

ロ
ケ

ッ
ト

部
品

衛
星

固
形

燃
料

硫
黄

重
油

軽
油

石
油

ガ
ス

潤
滑

油

硫
酸

水

組立機 1.4 アイテム数 59,165 47,248 6,820 7,540 31,818 56,698 9,403 2,381 16,253 840 2,408 3,571 92,402 1,194 33,047 7,555 1,086 836 170 238 714 714 238 7,143 238 510 714 1,529 764 100 100 5 100 1 7,143 1,650 1,402 62,088 153,821 1,822 16,805 43,273

炉 1.2 貨車数 29.6 23.6 3.4 3.8 8.0 14.2 2.4 0.6 4.1 0.1 0.6 0.9 11.6 0.3 4.1 0.9 0.3 0.4 0.1 0.1 0.2 0.4 0.1 1.8 0.1 0.3 1.8 3.8 1.9 0.1 0.1 0.0 #VALUE! 0.0 3.6 0.8 0.1 2.5 6.2 0.1 0.7 1.7

化学工場 1.3

スタッ
ク単位 アイテム

必要アイ
テム数

必要貨車
数

生産係
数

生産
単位 1.00 0.80 0.12 0.13

50 鉄鉱石 850 0.4 1.000 1

50 銅鉱石 595 0.3 1.000 1

100 鉄板 1,020 0.3 0.833 1 850

100 歯車 714 0.2 0.714 1 1,020

100 銅板 714 0.2 0.833 1 595

200 赤SP 1,000 0.1 0.714 1 714 714

50 鉄鉱石 2,594 1.3 1.000 1

50 銅鉱石 456 0.2 1.000 1

100 鉄板 3,112 0.8 0.833 1 2,594

100 歯車 1,071 0.3 0.714 1 1,531

100 ベルト 714 0.2 1.000 2 357 357

100 銅板 547 0.1 0.833 1 456

200 銅線 1,531 0.2 0.714 2 547

200 緑基板 714 0.1 0.714 1 510 1,531

50 インサータ 714 0.4 1.000 1 714 714 714

200 緑SP 1,000 0.1 0.714 1 714 714

50 鉄鉱石 4,227 2.1 1.000 1

50 銅鉱石 1,903 1.0 1.000 1

50 石炭 765 0.4 1.000 1

50 硫黄 357 0.2 0.769 2 4,121 4,121

100 プラスチック 1,531 0.4 1.000 2 765 15,306

100 鉄板 2,946 0.7 0.833 1 2,455

100 銅板 2,284 0.6 0.833 1 1,903

100 鋼材 510 0.1 0.694 1 1,772

100 歯車 535 0.1 0.714 1 765

100 パイプ 1,020 0.3 1.000 1 1,020

200 銅線 6,395 0.8 0.714 2 2,284

200 緑基板 1,556 0.2 0.714 1 1,111 3,333

200 赤基板 1,071 0.1 0.714 1 1,531 3,061 1,531

50 エンジンユニット 714 0.4 0.714 1 510 510 1,020

50 レーダー 5 0.0 1.000 1 50 25 25

1 衛星 1 0.0 1.000 1 5

200 水SP 1,000 0.1 0.714 2 1,071 714 357

50 鉄鉱石 24,464 12.2 1.000 1

50 銅鉱石 4,953 2.5 1.000 1

50 石炭 1,701 0.9 1.000 1

50 石 7,540 3.8 1.000 1

100 プラスチック 3,401 0.9 1.000 2 1,701 34,014

100 鉄板 4,555 1.1 0.833 1 3,796

100 銅板 5,944 1.5 0.833 1 4,953

100 鋼材 5,952 1.5 0.694 1 20,668

100 石レンガ 2,381 0.6 0.833 1 3,968

100 鉄筋 3,571 0.9 0.714 2 1,276

100 レール 7,143 1.8 1.000 2 3,571 3,571 3,571

200 銅線 16,642 2.1 0.714 2 5,944

200 緑基板 4,592 0.6 0.714 1 3,280 9,840

200 赤基板 2,381 0.3 0.714 1 3,401 6,803 3,401

50 電気炉 238 0.1 1.000 1 2,381 2,381 1,190

50 赤モジュール 238 0.1 1.000 1 1,190 1,190

200 紫SP 1,000 0.1 0.714 3 238 7,143 238

50 鉄鉱石 10,748 5.4 1.000 1

50 銅鉱石 9,092 4.5 1.000 1

50 石炭 452 0.2 1.000 1

50 硫黄 1,153 0.6 0.769 2 13,299 13,299

25,000 潤滑油 1,822 0.1 0.769 10 1,402

25,000 硫酸 14,983 0.6 0.769 50 231 1,153 23,051

100 プラスチック 1,176 0.3 0.769 2 452 9,045

100 鉄板 9,744 2.4 0.833 1 8,120

100 銅板 10,910 2.7 0.833 1 9,092

100 鋼材 757 0.2 0.694 1 2,628

200 銅線 27,338 3.4 0.714 2 9,764

100 歯車 87 0.0 0.714 1 124

100 パイプ 174 0.0 1.000 1 174

200 電池 840 0.1 0.769 1 646 646 12,925

50 エンジンユニット 121 0.1 0.714 1 87 87 174

50 電気エンジンユニット 170 0.1 0.714 1 243 121 1,822

50 ロボットフレーム 238 0.1 0.714 1 170 340 510 170

200 緑基板 11,660 1.5 0.714 1 8,329 24,986

200 赤基板 823 0.1 0.714 1 1,176 2,352 1,176

100 青基板 576 0.1 0.714 1 41 8,231 823 2,058

50 ソーラー 100 0.1 1.000 1 500 500 1,500

50 蓄電池 100 0.1 1.000 1 200 500

1 衛星 1 0.0 1.000 1 100 100 100 100

200 黄SP 1,000 0.1 0.714 3 476 238 714

50 鉄鉱石 8,700 4.3 1.000 1

50 銅鉱石 12,053 6.0 1.000 1

25,000 硫酸 1,822 0.1 0.769 50 28 140 2,803

100 鉄板 10,440 2.6 0.833 1 8,700

100 銅板 14,463 3.6 0.833 1 12,053

100 プラスチック 4,686 1.2 0.769 2 1,802 36,043

200 銅線 40,497 5.1 0.714 2 14,463

200 緑基板 14,525 1.8 0.714 1 10,375 31,125

200 赤基板 3,280 0.4 0.714 1 4,686 9,371 4,686

100 青基板 510 0.1 0.714 1 36 7,289 729 1,822

50 青モジュール 510 0.3 1.000 1 2,551 2,551

10 ロケット制御装置 714 1.8 0.714 1 510 510

50 銅鉱石 18,197 9.1 1.000 1

100 銅板 21,837 5.5 0.833 1 18,197

100 鋼材 2,184 0.5 0.694 1 7,582

100 プラスチック 5,459 1.4 0.769 2 2,100 41,994

10 軽量化素材 1,529 3.8 0.714 1 21,837 2,184 5,459

50 固形燃料 7,143 3.6 0.769 1 54,945

10 ロケット燃料 714 1.8 1.000 1 7,143 7,143

1 衛星 1 0.0 1.000 1 50

- ロケット部品 100 - 0.714 1 714 714 714

2,000 白SP 1,000 0.0 1.000 1 100 1


