PROCESO:  Inocuidad de la linea de concentrado,
LIDER: Equipo HACCP.
INDICADOR: % Conformidad de Inocuidad de Linea de Concentrado.
OBJETIVO:  Medir los peligros fisicos, quimicos y biolégicos garantizando en un 100 % la inocuidad del sistema productivo de La linea de concentrado
ALCANCE: Linea de Concentrado
CALCULO: (Lotes conformes / Lotes producidos)x100
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FECHA

LOTE

PELIGRO QUIMICO

PELIGRO BIOLOGICO

PELIGRO FISICO

SODA CAUSTICA

COLIFORMES TOTALES

FILTRO 1mm
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Total lotes 14

N
S

% Conformidad por peligro

93%

100%

100%

% Conformidad total

98%




