5 - MARUZA MASHG'ULOTI

 BUGUNGI KUN SANASI:

09 decabr 2016 vil



[loHnwImMaHa Ba MyTaakkupnapHUHT
TablIMM Ba Tapbusa TyFpucuaa oukpnapu:

- bunagn Ba ounuwnHKM xam Ounagu, y onumamp,
YHOAH YpraHMOK Kepak.

- bunmanan Ba nekuH ounmaciurmHn xam ounaguy,
Oy KOOUNM MHCOHOUP, YHra ypraTtMoK Kepak.

- bwnagn, neknH OuNUWKHKM Ounmangun, y-
YUKyOaaup, YHU YUFOTMOK Kepak.

- bunmanan, nekuH OunMacnUriMHM xam TaH
onManau, y XXoxunaup yHoaH MMpOoOK IOPMOK Kepak.



MAVZU: YUPQA DEVORLI IDISH VA
APPARATLAR

Reja:

1. Asosily ma’lumotlar. Apparatlarninng tuzilishi, hisobi

2. Qobiglar hagida umumiy ma'lumotlar. Asosiy
tushunchalar.

3. O'qga nisbatan simmetrik, bikr gobig materialining
kuchlanishi

4. Qobiglarning momentsizlik nazariyasi.
Mustahkamlik sharti.



IOnka neBopan MaMIN Ba anmnapariap

Devorining qallnllgl ichki
diametrning 10% dan
ko' p bolmagan, kimyo,
neft-gaz, neft va gaz va
boshqa sanoatlarda
ishlatiladigan idish va
quriimalar yupqga d
e v o r | 1 deb
hisoblanadi. Bunday
mashina va qurilmalar,
odatda 10 MPa dan ko p
bo Imagan bosimda
ekspluatatsiya qgilinadi.




Devorining qgalinligi ichki diametrning 10%
dan ko p bo Imagan, kimyo, neft-gaz, neft va
gaz va boshga sanoatlarda ishlatiladigan
idish va qurilmalar yupga devorli
deb hisoblanadi. Bunday mashina va
qurilmalar, odatda 10 MPa dan kop
bo Imagan bosimda ekspluatatsiya gilinadi.



Qurilmalarning gobiglar1 plastinkalar va turl
shakldagi obechaykalardan tarkib topgan
bo lib, bir-bir1 bilan ajralmas (payvanlangan,
kavsharlangan) ajraluvchan (flanetsli va
boshga) birikmalar bilan birlashtirilgan.



Qurilmalarning gobiglar1 plastinkalar va turl
shakldagi obechaykalardan tarkib topgan
bo lib, bir-bir1 bilan ajralmas (payvanlangan,
kavsharlangan) ajraluvchan (flanetsli va
boshga) birikmalar bilan birlashtirilgan.



Qurilmalarning gobiglar1 plastinkalar va turl
shakldagi obechaykalardan tarkib topgan
bo lib, bir-bir1 bilan ajralmas (payvanlangan,
kavsharlangan) ajraluvchan (flanetsli va
boshga) birikmalar bilan birlashtirilgan.



Qurilmalarning gobiglar1 plastinkalar va turl
shakldagi obechaykalardan tarkib topgan
bo lib, bir-bir1 bilan ajralmas (payvanlangan,
kavsharlangan) ajraluvchan (flanetsli va
boshga) birikmalar bilan birlashtirilgan.



Tena BpawleHus
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ldish va qurilmalarning asosiy bo limi bo'lib
gobiq hisoblanadi va u qurilmaning tuzilishi,
o Ichamlari, hajmi, narxi va quvvatini aniqglab
beradi. Qobiq ishlov berilayotgan mubhitni
himoyalab, uning kimyoviy ta siri ostida
Ishlaydi, hamda issiglik va mexanik
yuklamalarini gabul giladi. Demak,
qgurilmaning ishonchli ishlashi, asosan qobiqg
puxtaligiga bog'ligdir.



Neft va gaz sanoatida qobiqglar silindrsimon,
sharsimon, konussimon yOKi ularning
kombi-natsiyalangan ko'rinishlarida keng qo
llaniladi. Bunday qobiglarni mustahkamlikka
hisoblash ularning devorga berilgan kuchlanish
natijasida yuzaga keladigan deformatsiyalar va zo
rigishlarni aniglashdan iborat. Bunday masala ikki
Xil usulda yechilishi mumkin:

a) qobiglarni momentsiz  (membranali)
nazariyasini go’llash

b) momentli nazariyasini qo‘llash



» Jihozlarning qobiqglari ko’pincha tsilindrik shaklda
har xil po’latlardan tayyorlanadi. Jihoz va jihozlarni
loyihalashda asosan qobig’ini, tubi va qopqgoqini,
panjarani, birikish joylari, tayanchlari va boshqga
gismlarini  mustahkamlikka, bikirlikka va puxtalikka
hisoblaymiz.

* Mexanikaviy hisoblash issiqlik, gidravlik va konstruktiv
o'lchamlari hisoblangandan keyin bajariladi. Bosim
ostida iIshlaydigan issiglik almashuv jihozlarni
loyihalashda davomida ishlatish va mehnat
xavfsizligini ta minlash qoidalarini rioya qilish
ta minlanganligi hisobga olgan tarzda bajariladi.



Yupga devorli gobiglarda devor galinligini uning
diametriga nisbati juda kichik, bunday qobiqglar
egilishga chidamsiz, shu sababli nisbatan kichik
bo’lgan eguvchi momentlar ham ularda sezilarli
zo'rigish va kuchlanishlarni yuzaga keltiradi.

Yupga devorli gobiglarda momentsiz holat
kuchlanishi geometrik tuzilishida keskin o'tish
sohalari, qattiq qistirmalar va konturlari bo’yicha
muvozanat kuchlari va momentlari bilan
yuklanmagan holatlarda kuzatiladi.



Agar gobigning yassiligi, galinlgi yoki zo'riqishi o
'zgaruvchan Dbo'lsa, bu holat o'zgarish
nuqgtalarida kesuvchi kuchlarni o'zgarishiga va
eguvchi momentlar hosil bo'lishiga olib keladi.
Bunda momentsiz nazariyadan foydalanishga o
rin golmaydi.



KNXO3HUHI CUNIUK KOOUFU
KOHCTPYKLMANapw
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Prc.13.2. KoneTpyxkumu razkux mumHHIpHyeckux obeack (KoprycoB) anmaparos: @ — ¢
(IaHUeM | MIOCKHM IHHWEM; 6 — C KeCTKMu BHYTPEHHAMHU HEPETOPOLKAMEL, 6 — C
0TOOPTOBAHHBIMH /TMIITHYECKUMH 1 KOHMYECKUMH JHUILIAMH, 2 — ¢ HeoTOOPTOBAHHEIMA
CEPHIECKUMI U KOHHYECKHMH IHUILAMIL 0 — pybatikoli Ha HIKHEH YacTH annapara; e—
¢ pybauixoi Ha cpenHelt YacTy annapara
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Prc.13.2. KoncTpy XMy rTafikux MUIHHAPUYECKHX 06eqacKk (KopIycoB) anmnaparoB: a —C
¢raHUEeM ¥ MIOCKHUM NHHINEM; 6 — C KECTKUMH BHYTPEHHHMH TEPETOPOLAKAMHU; @ — C
OTOOPTOBaHHBIMH IIUNITHIECKUMH H KOHHYECKUMH JAHUILAMH; 2 — C HeOTOOpTOBAaHHEIMHU

ChEepHISCKUMY M KOHHYECKMMH AHHILAMH; O — C pyGaIlKoil Ha HIpKHeH YacTH annapara; e —
¢ pyOauIkok Ha cpenHelt YacTH annapara




Jihozlarning konstruksiyasi turli shakllarda bo ladi.
Konstruktsiya har Xl materiallardan
tayyorlanadi.Materiallarni tayorlashdan oldin uning
mustahkamlik chegarasi tekshiriladi.

Agar material elastik gobiqg silindirik shaklda bo'lsa u
holda deformatsiyani hisobga olsh kerak. CHunki
deformatsiya hisobga olinmasa xavfli holat yuzaga
kelishi mumkin (qobiq bosimga chidamasdan yorilishi
mumkin).

Mahallly bo’lgan kuchlanish va egilish o ziga xos
xarakterga ega uning tasiri jihozda sezilarli darajada
boladi. SHuning uchun hisoblash amalga oshirilib
loyhalashda go llaniladi.



Gaz (bug’) bosimi tasiridagi yupga devorli
0 gga nisbatan simmetrik bo’lgan idishni
korib chigamiz.ldish devorlaridan ikkita
merideonal va ikkita aylanma kesimlar bilan
ajratib olingan cheksiz kichik elementning
muvozanatining tekshiramiz.

ldishni aylanma yoki meridional kesimliar
bilan ajratiigan Ikkala qismi simmetrik
bo lganligidan o zaro siljishga intilmaydi
shuning uchun mazkur kesimlarda urinma
kuchlanishlar bo'lmaydi. Elementga faqat
bosh normal kuchlanishlargina tasir giladi.



Ularni quyidagicha belgilaymiz

O, -meridional kuchlanish

O, -aylanma kuchlanish.

Momentsiz nazaryaga muvofig element
tomonlarining yuzasiga tasir giladigan
kKuchlanishlarni  tekis taqgsimlanishini idishning
barcha o’lchamlarini devorning orta sirtiga
nisbatan hisoblaymiz. Egrilik radiusini meridional va
normalning o rta sirtning mazkur nuqgtasidan 0-0

0 qgigacha bo'lgan kesmasiga teng boshqa egrilik
radiusi P, bilan belgilaymiz.



MomMeHTCU3 HasapUAHWUHT
acocnapu

FOnka pQgeBopnmM KOMNKoknap YyYyH MOMEHTCU3
xucobnawl  Hasapusacuga — kKyuapgarmnap  pyxcart
aTUNagn:

1. KOOWK KanuUHNUIM YHUHI OOoLIKa reoMeETPUK
Ty3unuinapura HuMcbartaH Kepaknu gapaxaga KU4uk
oynuwun kepak. MacanaH, umnuHap y4vyH

KUunk KanuHnuk Hatwxkacuga 4dysunuiira Hopmart
KyuynaHull €KUM KOOWK KarnuHnurn oyunya Ccukunumul
y3rapmManau, YrapHUHr KatTanuryu aryB4ym HMCOaTAH |
MapTa KarTa Ba Oy MOMEHTCH3 X0JaTHU aHUKJIANIH.



2. Nouw Ty3unuwn dynnva annaHyB4n KOOWKHU y3uaa
HOMOEH KUIMULLN Kepak.

3. KOknama (oeBopra 6ocum) annaHuil ykura HucbataH
CUMMETPUK Tabcupaa bynuiin kepak.

[eBopra OepunaguraH 6ocum awunaHuwl yku 6ynnab
y3rapuwim MYMKWH, MacanaH, BepTuKan annapaTtia
CYIOKIMUKHKU Oynuwn. byHoaun annapaTtHu MembpaHanu
Hasapua Oyumya xucobnawl MyMKUH. JlIekuH annapaTHW
ropusoHTan xonarga »owunawTupcak, oknamMma yk oymnnab
HOCUMMETPUK Oynaan Ba HasapusHU Kynnalw mMakcagra
MYyBOOUMK Bynmangw.

AvnnaHnw koburn geb wyHoanm KoOWKka anTunaguiku,
VHUHI ypTa t03acu Tekucnuruga etaguraH yk 6yinnab
KaHOangup TeEKNC KUANUK annaHnLl Xocun Kunagw.



Meridional o _ 1 halgaviy o, normal kuchlanishlar orasidagi bog'liglik
(2-rasm) Laplas tenglamasi orgali ifodalanadi :

Meridional o_ u halgaviy o, normal kuchlanishlar orasidagi bog’liglik
(2-rasm) Laplas tenglamasi orgali ifodalanadi :




Laplas tenglamasi

*'_——

Bu erda:
P, va p,— koriladigan no'qta sathi bo’ylab meridional
va halgali o'rta yuzalarning giyshayish radiuslari;

p — ichki bosim intesivligi.



o _ ni aniglashda quyidagi bog’liglikdan foydalaniladi:

5 - ™Rp+Q

" 2mR,t-cosa.’




lchki bosim ostidagi g'ilof trubali
Issiqlik almashinish jihozlari
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Jihozning silindrik qismdagi devor
galinligli quyidagicha aniglanadi:

PD
5 — + C, m (1)
201Gl — P
bu yerda:

P- jihoz ichidagi ichki bosim, Pa
D- jihoz gilindrik gismi diametri,m
[G]- jihoz devoriga materialining cho’zilishda ruxsat
etilgan bosim, Pa
¢ - payvandlash joyidagi mustahkamlik koeffitsenti.
c - Jihoz devor qalinligiga korroziyaga qgarshi
go’'shimcha,m




Jihozning chetki kuchlar P_ va moment M_ lar quyidagicha
aniqlanadi.

» _Pll-p-Q2-plsing, Pz sing,
O 4K(1+\/sinsg00)singoo 2 1+\/sin(pO

Pz sin 0,

M, = \/ O cigo, (3)
4K 1+ Jsin @,

bu yerda: S1n P, = E

R- sferiksimon jinhoz radiusi



Kuch momentl

» Boshga ob’ektga nisbatan kuch vektori
orqali aylantirish kuchlanishiga aytiladi.

 Moment birligi H*m bo’lib, moment hosil
gilishning asosiy sharti moment hosil
gilayotgan no'qta kuchning harakatlanish
chizig'ida yotmasligi kerak.

* Momentni  soat  strelkasiga  teskari
aylanishdagi hosil bo’lishi musbat ishorall
hisoblanadi



" ) _GURUH

Test

1. Rektifikatsiyalash gazlarni qayta ishlashning qaysi bosqichida amalga
oshiriladi...?

a) tozalash va sovutishdan oldingi
b) namlikdan qo'ritishdan oldin

v) dastlabki bosqgichida

g) tozalash va qo'ritishdan keyingi

2. Rektifikatsiyalash jarayoniga ta’lluqli bo’lmagan so’z keltirilgan jabobni
aniqlang...?
a) rektifikat
b) disstilyat
v) flegma
g) formasiya
Amaliy ko'nikma

Gazkondensatli aralashmalarni ajratish jarayonlarining
iIshlab chigarishdagi o'rni va jihozlarida amalga
oshiriladigan ishlar.



"
I-GURUH

Muammoli vaziyat

Tozalangan gaz-suyuglik fazali xomashyoni past
haroratli rektifikasiyalashda muzlash holatlari kelib
chigdi. Bunday holatga nima sabab bo'ldi?

I1I-GURUH

Belgilari

Gazkondensatli  aralashmaning tarkibiy  tuzilishi
(aralashmani tashkil etuvchi komponentlar)ni yozing.
Ishlatilish sohasini tushuntirib bering.



UYGA
VAZIFA




Rektifikatsiya jarayoni neft yoki gazni qayta ishlashda
yagona usul bo’lib hisoblanadi!

Fikringizni bayon eting

Fikringiz bayoniga biror sabab ko'rsating.

Ko'rsatilgan sababni tushuntiruvchi (isbotlobchi) misol
Keltiring.

Fikringizni umumlashtiring




o
W yokr'gazniqayta ishlashda yagona

usul bo’lib hisoblanadi!

-Rektifikatsiya jarayoni neft yoki gazni qayta shlashda yagona usul bo’lib
hisoblanmaydi.

- faqatgina rektifikatsiyalash jarayoni bilan neft yoki gazni tozalashga,
ajratishga, quritishga erishib bo’lmaydi.

- Chunki, rektifikatsiyalash jihozlarida amalga oshiriladigan jarayon
suyuq fazali xomashyo tarkibidagi komponentlarini gaynash haroratiga
-asoslanib, alohida fazalarga ajratishdan iborat.

- Demak, neft yoki gazni gayta ishlashda dastlabki xomashyo(neft yoki
gaz)ni tozalash, tindirish, quritish va boshqga issiglik almashinish kabi
jarayonlar har biri maxsus jihozlarda amalga oshiriladi.

-Masalan, tozalash separatorlarda, filtrlarda, tindirish rezurvarlarda, quritish
adsorberlarda va boshqalar.



Uy vazifasi topshirig’i:

Gazli aralashmalarni rektifikatsiyalashda ohirgi
tovar mahsulot flegma suyuqligi bo’lib hisoblanadi!

Ekstraktsiyalash, absorbsiya, rektifikatsiya
jarayonlarini bitta Kkolonnali apparatda amalga
oshirish mumkin!

Rektifikatsiya jarayoni Kkimyoviy reagentlar
yordamida amalga oshiriladi!



INTERNET MALUMOTLARI
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KELGUSI MARUZA MAVZUSI:

« Qayta ishlanayotgan muhitning jihozlar ish
gobiliyatiga ta'siri.

umumiy tushunchalar.

Fil’trlash, tsentrifugalsh, separatsiyalsh
(separatorlar)

-suspenziya, -emul’siya , -ko'pik

-chang, -tutun,-tuman



