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บทคดัยอ่ 
​ ตวัอยา่งการจัดพมิพบ์ทคดัยอ่ ขอใหท้า่นกรณุาปฏบิตัโิดยเครง่ครัดเทา่ทีจ่ะทำได ้ เอกสาร
ตน้ฉบบันีจ้ะใชถ้า่ยทำสำเนา เพือ่ใชร้วมเลม่เป็นเอกสารของการประชมุ ไมม่กีารพมิพใ์หมท่ัง้ส ิน้ ใน
กรณีบทความภาษาไทยตอ้งมบีทคดัยอ่ทัง้ภาษาไทยและภาษาองักฤษ บทคดัยอ่แตล่ะภาษาควรมี
เพยีงยอ่หนา้เดยีวไมค่วรเกนิ 25 บรรทดั และควรจะกลา่วถงึวตัถปุระสงค ์ รวมถงึสรปุผลทีไ่ดจ้ากงาน
วจัิยนัน้ ๆ 
คำสำคญั:  จำนวน 3-5 คำ ตวัอกัษร Browallia New ขนาด 12 
 
Abstract 
​ This is an instruction for abstract preparation for the IE Network Conference. 
Please follow this guideline strictly as it would appear in the proceeding without retouching. 
For Thai article, an abstract in English must accompany the Thai version. It should contain 
a single paragraph and its length should not exceed 25 lines. It should include a concise 
statement of objectives and a summary of important results. 
Keywords:  3-5 words, Browallia New 12 point size 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 
 

1.​บทนำ 
​ บทความนีเ้ป็นคำแนะนำการจัดรปูแบบและ
สาระของบทความ โดยบทความจะตอ้ง
ประกอบดว้ยสว่นตา่ง ๆ ตามลำดบั ดงัราย
ละเอยีดในหวัขอ้ตอ่ไปนี ้
 
2.​การจดัรปูแบบ 
​ บทความตอ้งจัดพมิพใ์นกระดาษ A4 (21 cm 
× 29.7 cm) จำนวน 4-6 หนา้ พมิพด์ว้ย 
Microsoft Word for Windows เวอรช์ ัน่ 
2003 หรอืทนัสมยักวา่เทา่นัน้ สำหรับตวัอกัษร
ภาษาไทย ภาษาองักฤษ และตวัเลขอารบคิใช ้
ฟอนต ์ Browallia New โดยเวน้ระยะหา่งจาก
ขอบกระดาษดา้นบนและดา้นลา่ง 3 cm และจาก
ดา้นซา้ยและขวา 2 cm และใหใ้ชต้วัอกัษรสดีำ
เทา่นัน้ สำหรับรปูภาพทีเ่ป็นสจีะตอ้งเห็นได ้
ชดัเจนเมือ่สัง่พมิพใ์นลกัษณะขาวดำ  
 
2.1​ หนา้แรก 
​ ในหนา้แรกของบทความจะเรยีงตามลำดบั
ดงันี ้ชือ่เรือ่งภาษาไทย ชือ่เรือ่งภาษาองักฤษ ใช ้
ตวัพมิพใ์หญส่ำหรับอกัษรแรกของทกุ ๆ คำ 
ยกเวน้คำเชือ่ม (Preposition or articles) ใหใ้ช ้
ตวัพมิพเ์ล็ก ชือ่ผูแ้ตง่ทกุทา่นเป็นภาษาไทยและ
ภาษาองักฤษ สถานทีท่ำงานหรอืความเกีย่วขอ้ง 
บทคดัยอ่ภาษาไทย คำสำคญั Abstract, 
Keywords โดยจัดหนา้เป็นแบบ 1 สดมภ ์ กวา้ง 
17 cm ชือ่เรือ่งใหพ้มิพอ์ยูก่ ึง่กลางหนา้กระดาษ
ดว้ยอกัษรตวัหนาขนาด 16 pt ชือ่เรือ่งทัง้ภาษา
ไทยและภาษาองักฤษควรมคีวามยาวไมเ่กนิ
อยา่งละ 3 บรรทดั สำหรับสว่นอืน่ๆ แสดงดงัราย
ละเอยีดตอ่ไปนี ้
 
2.1.1 ชือ่ผูเ้ขยีน 
​ ใหพ้มิพอ์ยูก่ ึง่กลางหนา้กระดาษ วางไวต้อ่
จากชือ่เรือ่งภาษาองักฤษ ใชต้วัอกัษร Browallia 
New ขนาด 12 pt และเวน้ 2 บรรทดัทัง้ดา้นบน
และดา้นใตช้ือ่ผูแ้ตง่ หากมผีูแ้ตง่มากกวา่ 1 ทา่น 
ใหเ้วน้ชอ่งไฟระหวา่งชือ่เทา่กบั 2 ตวัอกัษร ไม่
ตอ้งใสค่ำวา่ “และ” กอ่นชือ่ผูแ้ตง่ทา่นสดุทา้ย ไม่
ตอ้งใสค่ำนำหนา้ เชน่ ตำแหน่งวชิาการหรอืยศ
ใดๆ และใหใ้ชต้วัเลขอารบคิพมิพแ์บบตวัยกตอ่
ทา้ยชือ่ (ไมต่อ้งเวน้ชอ่งไฟระหวา่งชือ่และ
ตวัเลข) เพือ่แสดงสถานทีท่ำงานหรอืความ
เกีย่วขอ้งดงัตวัอยา่ง ในหนา้แรก ในการทำตวั
เลขแบบยกของชือ่ภาษาไทยใหใ้ชก้ารแทรก

แบบเชงิอรรถ (Insert footnote) ขนาดตวัอกัษร
ในเชงิอรรถใชข้นาด 12 pt 
 
2.1.2 บทคดัยอ่ และ Abstract​  
​ ใหพ้มิพค์ำวา่ “บทคดัยอ่” และ “Abstract” อยู่
ชดิขอบซา้ยหนา้กระดาษโดยใชต้วัหนา สำหรับ
คำวา่ “Abstract” เฉพาะตวัอกัษร “A” เทา่นัน้ที่
ใชต้วัพมิพใ์หญ ่ สว่นเนือ้ความใหจั้ดพมิพเ์ป็น 1 
สดมภ ์ โดยบรรทดัแรกใหย้อ่หนา้ 1.5 cm และมี
อยา่งละยอ่หนา้เดยีว ไมค่วรเกนิ 25 บรรทดั 
 
2.1.3 คำสำคญั และ Keywords 
​ “คำสำคญั” ใหข้ึน้บรรทดัใหมต่อ่จากบทคดัยอ่
โดยพมิพช์ดิขอบซา้ยใชอ้กัษรตวัหนา คำสำคญั
ในแตล่ะบทความควรจะมปีระมาณ 3-5 คำ   
“Keywords” คอื คำแปลของคำสำคญัเป็นภาษา
องักฤษ ใหข้ึน้บรรทดัใหมต่อ่จาก Abstract ใช ้
ตวัอกัษรแบบหนา และเฉพาะตวัอกัษร “K” 
เทา่นัน้ทีใ่ชต้วัพมิพใ์หญ ่คำขึน้ตน้แตล่ะคำสำคญั
เทา่นัน้ทีใ่ชอ้กัษรพมิพใ์หญ ่ เชน่ Submission 
procedure นับเป็นคำสำคญัเดยีวแมจ้ะประกอบ
มาจาก 2 คำ จงึใชอ้กัษรพมิพใ์หญเ่ฉพาะคำแรก
คอื Submission เทา่นัน้ 
 
2.2​ สว่นอืน่ ๆ ของบทความ 
​ การพมิพบ์ทความสว่นอืน่ ๆ นอกจากทีก่ำหนด
ในหนา้แรก ไดแ้กเ่นือ้เรือ่ง โดยแบง่ตามลำดบัได ้
เป็น บทนำ เนือ้เรือ่งหลกั สรปุผล 
กติตกิรรมประกาศ (ถา้ม)ี เอกสารอา้งองิ และภาค
ผนวก (ถา้ม)ี ใหพ้มิพเ์ป็น 2 สดมภ ์ ตามรปูแบบ
บทความนีโ้ดยไมต่อ้งเวน้บรรทดั ยกเวน้เมือ่จะ
ขึน้หวัขอ้ใหมใ่หเ้วน้ 1 บรรทดั การพมิพห์วัขอ้ให ้
พมิพช์ดิขอบซา้ยและขวาของแตล่ะสดมภ ์ สว่น
ของเนือ้เรือ่งใหย้อ่หนา้ 0.5 cm 
​ การลำดบัหวัขอ้ในเนือ้เรือ่งใหใ้สเ่ลขกำกบั 
โดยใหบ้ทนำเป็นหวัขอ้หมายเลข 1. และหากมี
การแบง่หวัขอ้ยอ่ย กใ็หใ้ชร้ะบบเลขทศนยิม
กำกบัหวัขอ้ยอ่ยเชน่ 1.1 เป็นตน้ 
 
2.3​ หวัขอ้และยอ่หนา้ 
​ เมือ่ขึน้หวัขอ้ใหมใ่หนั้บตอ่จากหวัขอ้เดมิและ
ใชอ้กัษรตวัหนาขนาด 12 pt เชน่ หวัขอ้ที ่ “2. 
การจัดรปูแบบ” สำหรับหวัขอ้ยอ่ย เชน่ หวัขอ้ที ่
“2.1 หนา้แรก” และหวัขอ้ยอ่ยกวา่นี ้ ใหใ้ชอ้กัษร
ตวัหนา ขนาด 12 pt เชน่กนั ทกุยอ่หนา้ใหเ้วน้
เขา้มาจากขอบซา้ย 0.5 cm 
 



 
 
 

2.4​ การจดัรปูภาพ 
​ รปูภาพควรจะมคีวามกวา้งไมเ่กนิ 8.2 cm 
เพือ่ใหจั้ดลงในหนึง่สดมภไ์ด ้ หรอืในกรณีจำเป็น
ทีต่อ้งรักษารายละเอยีดในภาพอาจยอมใหม้คี
วามกวา้งไดเ้ต็มหนา้กระดาษแตไ่มเ่กนิ 17 cm 
​ ตวัอกัษรทัง้หมดในรปูภาพจะตอ้งมขีนาดใหญ่
สามารถอา่นไดส้ะดวก และตอ้งมขีนาดไมเ่ล็ก
กวา่ตวัอกัษรในเนือ้เรือ่ง 
​ รปูภาพทกุรปูจะตอ้งมหีมายเลขและคำ
บรรยายใตภ้าพ หมายเลขและคำบรรยายรวมกนั
แลว้ควรจะมคีวามยาวไมเ่กนิ 2 บรรทดั จัดพมิพ์
ไวก้ ึง่กลางสดมภ ์ คำบรรยายใตภ้าพหา้มใชค้ำวา่ 
“แสดง” เชน่ หา้มเขยีนวา่ “รปูที ่ 1 แสดงความ
สมัพันธร์ะหวา่ง...” ทีถ่กูตอ้งควรเป็น “รปูที ่ 1 
ความสมัพันธร์ะหวา่ง...” 
​ รปูลายเสน้จะตอ้งเป็นเสน้สดีำ หากเป็นรปูถา่ย
ควรจะเป็นรปูขาวดำทีม่คีวามคมชดั รปูสอีนุโลม
ใหไ้ด ้ รปูภาพควรจะมรีายละเอยีดเทา่ทีจ่ำเป็น
เทา่นัน้ และเพือ่ความสวยงามใหเ้วน้บรรทดัเหนอื
รปูภาพ 1 บรรทดั และเวน้ใตค้ำบรรยายรปูภาพ 1 
บรรทดัดงัตวัอยา่ง 
​ กรณีทีม่หีมายเหต ุ ใหร้ะบไุวใ้ตร้ปูชดิขอบสดมภด์า้นซา้ย ใช ้
ตวัอกัษรแบบหนาสำหรับคำวา่ หมายเหต ุ แต่
ขอ้ความทีเ่หลอืใชอ้กัษรแบบธรรมดา 
 

 
รปูที ่1 การหมนุของวตัถทุรงกระบอกในวตัถทุรง
กระบอกอกีชิน้หนึง่ (Browallia New ขนาด 12 

pt) 
 
2.5​ การเขยีนสมการ 
​ สมการทกุสมการจะตอ้งถกูจัดพมิพอ์ยู่
ก ึง่กลางสดมภ ์ หรอืในกรณีทีส่มการมคีวามยาว
มากอาจยอมใหม้คีวามกวา้งไดเ้ต็มหนา้กระดาษ 
และจะตอ้งมหีมายเลขกำกบัอยูภ่ายในวงเล็บ คำ
อธบิายตวัแปรของสมการใหร้ะบไุวโ้ดยเวน้วรรค
เหมอืนกบัการขึน้ยอ่หนา้ใหม ่ และตวัอกัษรใน

สมการใหใ้ช ้Times New Roman ขนาด 10 ตวั
สญัลกัษณใ์หใ้ช ้ Symbol ขนาด 10 ใหใ้ช ้
MathType หรอื Equation Editor ในการเขยีน
สมการ โดยตำแหน่งของหมายเลขสมการจะตอ้ง
อยูช่ดิขอบดา้นขวาของสดมภ ์ดงัตวัอยา่งนี ้

​ ​ (1) 

โดยที ่  คอืคา่ความหนดื  คอืความดนั  

คอืคา่คงทีโ่บลทซม์าน  คอือณุหภมู ิ และ  
คอืมวลของแกส็ 
 
​ และเพือ่ความสวยงามใหเ้วน้บรรทดัเหนอื
สมการ 12 pt และเวน้ใตส้มการ 12 pt เมือ่จะ
กลา่วถงึสมการที ่ (1) ตอ้งใสว่งเล็บรอบเลข
สมการนัน้ ๆ ดว้ยเสมอ  
 
2.6 การจดัทำตาราง 
​ ตวัอกัษรในตารางจะตอ้งไมเ่ล็กกวา่ตวัอกัษรในเนือ้เรือ่ง ควร
ตเีสน้กรอบตารางดว้ยสดีำใหช้ดัเจน ขนาดตารางควรจัดใหเ้ต็ม
สดมภ ์ ตารางทกุตารางจะตอ้งมหีมายเลขและคำบรรยายกำกบั
เหนอืตาราง หมายเลขกำกบัและคำบรรยายนีร้วมกนัแลว้ควรมคี

วามยาวไมเ่กนิ 2 บรรทดั จัดพมิพช์ดิขอบซา้ยของสดมภ ์ ในคำ
บรรยายเหนอืตารางหา้มใชค้ำวา่ “แสดง” เชน่เดยีวกบักรณีรปูภาพ 
เพือ่ความสวยงามใหเ้วน้บรรทดัเหนอืคำบรรยายตาราง 1 บรรทดั 
และเวน้บรรทดัใตต้าราง 1 บรรทดั 
​ กรณีมหีมายเหต ุ ใหร้ะบไุวใ้ตต้ารางชดิขอบดา้นซา้ยดว้ย 
Browallia New ขนาด 11 pt โดยใชต้วัพมิพห์นา
ทีค่ำวา่ หมายเหต ุเทา่นัน้ 
 
ตารางที ่ 1 ขนาดและรปูแบบตวัอกัษรภาษา
องักฤษ และเลขอารบคิ 
ขนา
ด 

ลกัษณะของตวัอกัษรภาษาองักฤษ
และตวัเลขอารบคิ 

(พ
อยท)์ ธรรมดา ตวัหนา 

12 เนือ้เรือ่ง
เอกสารอา้งองิ หวัขอ้ยอ่ย 

 ตาราง   
 คำอธบิายรปู   

14 Abstract , 
Keywords หวัขอ้ใหญ ่ 

  คำวา่"Keywords" 
16  คำวา่ "Abstract" 



 
 
 

20   ชือ่เรือ่ง 
หมายเหต ุเป็นเพยีงตวัอยา่งเทา่นัน้ 
 
2.7​ การอา้งองิและเอกสารอา้งองิ 
​ การอา้งองิในบทความ ใหใ้ชเ้ครือ่งหมาย
วงเล็บเหลีย่ม เชน่ [1] การเรยีงลำดบัหมายเลข
อา้งองิ ใหเ้รยีงตามลำดบัในการอา้งองิจาก
หมายเลขนอ้ยไปหมายเลขมาก โดยไมต่อ้งเรยีง
แยกเป็นภาษาไทยหรอืองักฤษ การอา้งองิ
หมายเลขทีม่ลีำดบัตดิตอ่กบัใหใ้ชร้ปูแบบดงันี ้
[1-5]  
​ หวัขอ้คำวา่ “เอกสารอา้งองิ” ใหใ้ชอ้กัษรตำ
หนา ไมต่อ้งพมิพเ์ลขหวัขอ้ แตล่ะเอกสารตอ้ง
ระบชุือ่ผูแ้ตง่ ชือ่บทความ หรอืหนังสอืทีอ่า้งองิ
ใหช้ดัเจนตามรปูแบบและใหจั้ดรายการอา้งองิให ้
อยูใ่นแนวตรงตามตวัอยา่ง โดยเวน้ระยะจากขอบ
ซา้ยใหต้รงกนัทกุรายการ 
​ กรณีทีม่กีารอา้งองิจากหลายแหลง่ในเนือ้หา
เดยีวกนั สามารถอา้งองิไดโ้ดยการใสเ่ครือ่ง
เหมอืนลกูน้ำคัน่ เชน่ [1, 3] หรอื [2, 4-5] 
-​ การอา้งองิจากหนังสอืดตูวัอยา่งในเอกสาร
อา้งองิ [1,3] 

-​ การอา้งองิจากบทความในวารสารวชิาการ ดู
ตวัอยา่งในเอกสารอา้งองิ [4, 6] 

-​ การอา้งองิจากบทความจากการประชมุ
วชิาการ ดตูวัอยา่งในเอกสารอา้งองิ [2, 5] 

-​ การอา้งองิจากขอ้มลูออนไลน ์ ดตูวัอยา่งใน
เอกสารอา้งองิ [7] 
 

3.​ขอ้เสนอแนะเพิม่เตมิ 
​ การเขยีนหน่วยตา่ง ๆ ควรใชห้น่วยทีเ่ป็นสากล 
เชน่ “กโิลกรัม” “ลกูบาศกเ์ซนตเิมตร” “เมตรตอ่
วนิาท”ี ถา้หากตอ้งการยอ่หน่วย ควรใชต้วัยอ่เป็น
ภาษาองักฤษทีถ่กูตอ้งและเป็นสากล เชน่ “kg” 
“cm3” “m/s” ไมค่วรใช ้ “กก.” “ลบ.ซม.” “cc.” 
“m/sec” 
​ การเขยีนเลขทศนยิมควรเขยีนเป็น “0.25 m” 
ไมค่วรเขยีน “.25 m”ควรเวน้วรรคระหวา่งตวัเลข
กบัตวัหนังสอื เพือ่ใหเ้กดิความชดัเจน 
​ การใสว่งเล็บควรเวน้วรรคทัง้หนา้และหลงั
ภายนอกวงเล็บ สว่นภายในวงเล็บพมิพต์ดิวงเล็บ
ไดโ้ดยไมต่อ้งเวน้วรรค เชน่  (ตวัอยา่ง) 
​ การเขยีนคำทีม่าจากภาษาตา่งประเทศ หาก
ตอ้งการทบัศพัทเ์ป็นภาษาไทยหรอืตอ้งการแปล
เป็นภาษาไทย การแปลหรอืเขยีนทบัศพัทค์รัง้
แรกควรใสค่ำศพัทเ์ดมิไวใ้นวงเล็บตอ่ทา้ยคำ

แปลดว้ย ซึง่ถา้คำศพัทใ์ดทีไ่มใ่ชค่ำศพัทเ์ฉพาะ 
กไ็มจ่ำเป็นตอ้งขึน้ตน้ดว้ยตวัใหญเ่ชน่ “การ
เหนีย่วนำ (induction)” “เวเบอร ์ (Weber)” และ
เมือ่ตอ้งการใชค้ำแปลเดมิซ้ำอกี ใหใ้ชภ้าษาไทย
โดยไมต่อ้งใสภ่าษาองักฤษกำกบั 
 
4.​สรปุ 
​ ผูแ้ตง่บทความกรณุาตรวจสอบบทความอยา่งรอบคอบ โดย
ใชเ้วลาอยา่งเพยีงพอกอ่นสง่บทความใหค้ณะกรรมการพจิารณา 
เพราะจะทำใหบ้ทความของทา่นมคีณุภาพสงูและผา่นการ
พจิารณาไดง้า่ยขึน้ 
 

5.​กติตกิรรมประกาศ 
​ ขอขอบคณุผูแ้ตง่บทความทกุทา่นทีใ่หค้วามรว่มมอืและรักษา
ระเบยีบการเขยีนบทความอยา่งเครง่ครัด 
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