Clear Flex 30

A. Charakterystyka produktu

Specyfikacja techniczna |

Ostatnia aktualizacja: 21 maj 2024

Clear Flex 30 jest elastycznym kauczukiem poliuretanowym, ktory zostat opracowany specjalnie do

zastosowan, ktére wymagaijq absolutnej przejrzystosci i odpornosci UV (na dziatanie promieni

stonecznych). Niska lepkos§é umozliwia tatwe mieszanie i odlewanie produktu. Wspaniate kolory oraz

efekty kolorystyczne mozna osiggnqc przez dodanie odpowiednich barwnikéw. Clear Flex 30 jest

wolny od ftalandéw i nie zawiera lotnych zwigzkdw organicznych. Stosuje sie go do produkcji form

szkto-podobnych, reprodukcji modeli, odlewéw dekoracyjnych, efektdw specjalnych, prototypdw etc.

Uwaga: nie do uzytku prywatnego. Tylko do zastosowan przemystowych.

B. Dane techniczne

Proporcje mieszania wg objetosci 1A:1B
Proporcje mieszania wg wagi 100A : 94B
Lepko$é po zmieszaniu (mPas) 750
Ciezar wiasciwy (g/cm3) 1,03

Kolor Transparentny
Czas zachowania stanu plastycznego (min.) 15

Czas rozformowania (godz.) 16
Twardosé (Shore A) 30
Wytrzymato$é na rozcigganie (N/mmz2) 4,99
Dalsza wytrzymato$é na zerwanie (N/mm) 9,6
Wydtuzenie przy zerwaniu (%) 675
Skurcz (%) 02
Temperatura graniczna (C) 60
Wspbtczynnik zatamania Swiatta 148822

*Dane byty zmierzone w temperaturze pokojowej (23 °C) i po 7 dniach (max. wiasciwosci fizyczne). Metoda badania: standard ASTM.

Wtasciwosci elektryczne

Rezystancja skoéna (Ohm) > 7,646E+13
Spec. Rezystancja skoéna (Ohm*cm) > 6,014E+15
Przenikalnoéé elektryczna wzgledna (100 Hz) 6,62
Wspétczynnik strat (dielektrycznych) (100 Hz) 0,03
Wytrzymatosé dielektryczna (V/mm) 474
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C. Magazynowanie [ Trwato$é

Przechowywac i stosowaé w temperaturze pokojowej (23° C). Po otwarciu obu pojemnikéw znacznie
skraca sie czas przydatnosci materiatu. Pozostatq ilos¢ trzeba jak najszybciej zuzy¢. Po usunieciu
materiatu oba pojemniki ponownie zamkngé. XTEND-IT (Suchy azot) znacznie przedtuza czas
przechowywania.

D. Przygotowanie [ Srodki rozdzielajgce

Wymiesza¢ w dobrze wentylowanym pomieszczeniu. Zaleca sie nosi¢ okulary ochronne, gumowe
rekawice ochronne oraz odziez z dtugim rekawem. Ponadto przy obrdbce tych materiatow nalezy
nosi¢ odpowiedniq maske chronigcq drogi oddechowe. (Prosze wzigé pod uwage zawartosé
materiatow w karcie charakterystyki).

W celu unikniecia przywierania pomiedzy kauczukiem i powierzchniqg modelu, nalezy zabezpieczy¢
modele z materiatow porowatych (gips, beton, drewno, kamien) przed natozeniem srodka
rozdzielajgcego. Super Seal czy One Step nie ma prawie zadnego wptywu lub ma minimalny wptyw
na szczegdty powierzchni dla powierzchni porowatych. Sonite Wax nadaje sige do zabezpieczenia przy
bardzo szorstkich strukturach powierzchni. Lakier akrylowy w spay’u (Shellack) mozna stosowaé do
glin modelarskich zawierajgcych wode lub siarke. Lakier musi zawsze dobrze wyschngg¢, zanim natozy
si¢ Srodek rozdzielajqcy.

Srodek rozdzielajgcey jest konieczny dia tatwego rozformowania przy wigkszosci powierzchni. Do
wykonania form nalezy stosowa¢ specjalne srodki rozdzielajgce (np. Universal lub Ease Release 200).
Odpowiednia warstwa powinna by¢ stosowana do wszystkich powierzchni, ktore stykajqg sie z
kauczukiem.

WAZNE: W celu zapewnienia idealnego pokrycia, srodek oddzielajgcy nalezy nanosi¢ srodek
rozdzielajgcy miekkim pedzlem na wszystkich powierzchniach. Po drugiej aplikacji cienkiej warstwy
(mgietki), pozostawi¢ do wyschniecia na okoto 30 minut.

E. Odpowiednie materiaty do budowy form.

Silikony: Dobrze nadajq sie formy negatywowe z silikondw kondensacyjnych Mold Max 10, 14NV, 20, 25,
30 i 40. Formy muszq by¢ wolne od wilgoci (wygrzane). W zwigzku z tym nowe formy trzeba koniecznie
wygrzac przez okoto 8 godzin w temperaturze 60C, w celu unikniecia probleméw sieciowania.

UWAGA: Silikony Mold Max® 10T, 15T, 27T i 60 sq nieodpowiednie joko materiat do wytwarzania formy
odlewu Clear Flex 30. To samo odnosi sie do silikondw addycyjnych. Wyjgtek stanowi seria silikonéw
Mold Star.

W celu uzyskania najlepszych rezultatdw odlewniczych, przed odlewaniem Clear Flex 30, powinno sig
wygrzac formy silikonowe przez okoto 4 godziny w temperaturze 100 °C. Minimalizuje to ryzyko
powstawania rybich oczek’, sciggnie¢, zaokrgglonych krawedzi, duzych pecherzykdw powietrza, itp.

Poliuretany: W przypadku korzystania z form poliuretanowych (np. z Vyta Flex) musi by¢ stosowany
rozdzielacz na bazie silikonu (Universal lub Ease Release 200).
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Wskazéwka: Zaleca sie stosowanie wytgcznie 3 materiatéow do wykonywania form (Mold Mayx, Vyta
Flex i Mold Star). Inne materiaty do budowy form nalezy koniecznie przetestowaé w celu okreslenia ich
przydatnosci do swojej realizacii.

F. Mieszanie [ Odpowietrzanie [ Odlewanie
Wazne: cze$¢ B (niebieski pojemnik) nalezy koniecznie energicznie wymieszac (wstrzgsnqé) przed
oprdznieniem pojemnikal

Ptynne poliuretany sq wrazliwe na wilgo€. Narzedzia do mieszania i pojemniki powinny by¢ wykonane
z metalu lub tworzywa sztucznego, a takze suche i czyste, aby unikng¢ problemow z sieciowaniem. Po
odmierzeniu odpowiedniej ilosci czgsci A i czeséci B do pojemnika do mieszania mieszaé intensywnie
przez 3 minuty kilkakrotnie zbierajgc materiat z dna i scianek pojemnika do mieszania. Przy zmieszaniu
wiekszych ilosci (7 kg i wiecej) nalezy miesza¢ oba sktadniki maszynowo przez 3 minuty i dodatkowo 1
minute recznie. Nastepnie mieszaning zdekantowaé (dekontocjo — zlewanie cieczy znad osadu) do
czystego, Swiezego pojemnika do mieszania i ponownie przeprowadzi¢ caty proces mieszania.
Dodajgc wypetniacz lub pigment, najpierw dodac je do czesci B i dobrze wymieszac, a nastepnie

dodac¢ czese A.

Zaleca sie odpowietrzenie produktu w prozni, aby uniknq¢ powstawania pecherzy. Mieszaning nalezy
umiesci¢ w odpowiedniej komorze prozniowej na okoto 2 — 3 minuty (-0,93 bar wzglednie powyzej
90% prézni). Pojemnik do mieszania powinien umozliwia¢ 3 — 4-krotne rozszerzenie sie materiatu.
Odlewanie w komorze cisnieniowej zupetnie eliminuje pecherzyki powietrza. Po odlaniu nalezy
pozostawi¢ forme w komorze ciSnieniowej przez co najmniej 2 godziny przy cisnieniu 4,2 atmosfer
(60PSI).

Aby osiggnqg, jak najlepsze rezultaty nalezy wlewac mieszanke w najnizszym punkcie negatywnej
formy. Kauczuk powinien wystawac ok. 1,3 cm ponad najwyzszy punkt modelu. Przy obiektach
zamknietych nie nalezy wylewa¢ materiatu bezposrednio na model.

Wazne: Materiat ten jest wrazliwy na mase i egzotermiczny. Przy odlewaniu wigkszych iloSci materiatu
wytwarza sie ciepto reakciji, ktére powoduje skurcz. WysokoS¢ jak i rodzaju skurczu zalezy od
odlewanej ilosci, grubosci odlewu i ksztattu formy.

G. Utwardzanie [ Wygrzewanie

Pozostawi¢ forme na noc (min. 16 godz.) w temperaturze pokojowej, zanim przystqpi sig do
rozformowania. Unika¢ utwardzania w temp. ponizej 18°C. Najlepsze wtasciwosci materiat osigga po 5
— 7 dniach w temperaturze pokojowe;j.

Kleiste powierzchnie: W zaleznosci od tego, jaki materiat jest stosowany do odlewu Clear Flex 30,
odlewane obiekty mogq pozostawac czesciowo kleiste ha powierzchni przez wiele dni. Aby skrocic
czas utwardzania, pozbyc¢ sie kleistosci i uzyskac jeszcze lepsze wtasciwosci fizykochemiczne, nalezy
Clear Flex po 16 godzinach utwardzania w temperaturze pokojowej nagrzewac w temperaturze 60°C
przez 5 godzin. Takze przy cienkich odlewach zaleca sie wygrzewanie. Przy utwardzaniu w
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temperaturze pokojowej (bez wygrzewania) ponizsze wartosci wskazujq czas, w ktérym powierzchnie

mogq pozostawac kleiste.

e W formach z Vyta Flex: 16 — 24 godziny
e W formach z Mold Max: 36 — 48 godzin
e W formach z Mold Star: do 6 dni

H. Bezpieczefstwo

Przed zastosowaniem tego bqdz jakiegokolwiek innego produktu firmy Smooth-0n, nalezy zapoznac
sie z kartg charakterystyki. Wszystkie produkty Smooth-On sq bezpieczne, przy postgpowaniu zgodnie
z instrukcjami.

UWAGA: Czes¢ A (z6tty pojemnik) jest alifatycznym diizocyjanianem. Opary, ktére wystepujq przy
ogrzewaniu czy rozpylaniu materiatu, mogq powodowa¢ podraznienia i uszkodzenia ptuc. Stosowac
tylko przy odpowiedniej wentylacji. W kontakcie ze skorq i oczami moze powodowaé powazne
podraznienie. Oczy przemywac przez 15 minut wodgq i natychmiast szuka¢ pomocy medycznej. Ze
skéry usunqé za pomocg bezwodnego srodka do mycia rgk, a nastgpnie wodg i mydtem. Cze$¢ B
(niebieski pojemnik) jest draznigey dla oczu i skory. Unikaé przedtuzonego lub powtarzajgcego sie
kontaktu ze skorg. W przypadku dostania sie do oczu przeptukac oczy przez 15 minut wodq i
natychmiast szuka¢ pomocy medycznej. Ze skéry usungé wodq z mydtem.

Wazne: Informacje zawarte w fiszce sq zgodne ze stanem naszej wiedzy, nie przejmujemy
odpowiedzialnosci za efekty stosowania tego produktu. Uzytkownik musi okresli¢ przydatnose
produktu do zamierzonego zastosowania i w zwiqzku z tym, uwzglednic ryzyko i obowiqgzki wynikajgce

z wlasnego pomystu na stosowanie materiatu.

Link do produktu:

DHQQHSQ QQS. com {Q[Qd §I{Q QQ[_I QX_EQ{
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https://kauposil.com/produkt/clear-flex-30/
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