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logística del producto  

 

 

Práctica 1 individual 

 

1- TIPOS DE ALMACENES 

A.​ Según el tipo de material almacenado 
●​ Almacenes de materias primas: Este tipo de almacenes normalmente están situados 

cerca de la nave de producción o el sitio donde se utilizarán estos materiales para ser 

transformados. 

(Aquí una foto) 

 

●​ Almacenes de productos intermedios (Semi-elaborados): Estos almacenes 

generalmente se sitúan en el interior de la planta de fabricación, ya que su misión es 

la de servir de colchón entre las distintas fases de obtención de un producto; se 

asume que estos materiales tienen tiempos mínimos de espera para su utilización. 

●​ Almacenes de productos terminados: Como su nombre lo dice, son almacenes 

exclusivos para el producto terminado y su función es de regulador. Es el almacén 

que normalmente es el de mayor valor económico de todos los existentes, por el que 

el primer objetivo es el de mantener el índice de rotación lo más alto posible. 

(aquí una foto) 

 

●​ Recambios: Este almacén es el dedicado a los repuestos; es un almacén que está 

dirigido a almacenar las necesidades de mantenimiento. 

(aquí un video) 

●​ Materiales auxiliares: Es el dedicado a los materiales auxiliares que se utilizan en la 

producción. 



●​ Archivos 

(aquí una foto) 

 

B) Según su función de la logística de distribución 

●​ Almacenes de planta o almacén central: Son aquellos almacenes que están 

localizados lo más cerca posible del centro de fabricación, con el fin de reducir los 

costos de manipulación y transporte, desde la salida de producción al punto de 

almacenamiento. Su misión principal es de controlar la operación como poseedor del 

stock principal, y así si es necesario, surtir a los almacenes regionales. Estos actuarán 

también como regionales en el área de influencia de donde estén ubicados. 

(foto del almacén principal) 

●​ Almacenes regionales: Estos almacenes deben estar lo más cercano posible al punto 

de mayor consumo de la región o zona de su influencia, teniendo en cuenta que esta 

zona de influencia no debe ser más amplia para la distribución de una jornada. Su 

misión fundamental es la de distribuir mercancía de los clientes mayoristas o 

minoristas de una determinada área. Estos almacenes deben de estar preparados 

para recibir camiones de gran tonelaje desde las plantas de fabricación o los 

proveedores y de igual manera estar preparados para la distribución en camiones 

más pequeños de reparto capilar. Se le dará importancia en este tipo de almacenes a 

la zona de preparación de pedidos. 

(foto relacionada con el anterior. Misma empresa) 

●​ Almacenes plataforma: Parecida filosofía que el almacén regional pero de 

dimensiones menores ya que utiliza técnicas como cross-docking, flujo tenso y stocks 

de choque disminuyendo el stock global. La decisión de crear estos almacenes 

dependerá del diseño de distribución. Lo que se pretende con las plataformas es 

minimizar los stocks y aumentar el nivel de servicio al cliente. 

(Definición de cross-docking y foto) 

●​ Almacenes temporales o de depósito: Como su nombre lo dice, son los que están 

destinados a cubrir los picos de demanda que necesitan ser atendidos con un sobre 

stock. Suelen ser almacenes de contratación temporal y se debe tener siempre en 

cuenta que en caso de tenerlos debemos pensar bien la mercancía que 



depositaremos en él, cuidándonos de que ésta sea de servicio directo al cliente o los 

almacenes regionales, y nunca de devolución al almacén principal. 

 

C) Según su equipamiento y técnicas de manipulación 

La mecanización en los almacenes afecta de manera directa a su utilidad, hasta el punto que 

no todas las mercancías deben y se pueden almacenar con medios mecánicos dados. Por 

ello podemos clasificarlos atendiendo a la manipulación y los medios mecánicos 

involucrados. 

●​ Almacenes en bloque: Son aquellos donde la mercancía se almacena en bloques de 

referencias, una encima de otra. Como por ejemplo, ladrillos, detergentes, 

polietileno expandido, etc. En este tipo de almacenaje se debe tomar en cuenta la 

resistencia de la base y la estabilidad de la columna. El coeficiente que se aplica con 

relación a la resistencia es de 1,5. Es recomendado para pocas referencias y mucha 

cantidad. 

(aquí foto) 

●​ Almacenes convencionales: Se llaman almacenes convencionales a aquellos cuya 

altura de última carga esté entre los 6-8 m, y que independientemente, estén 

equipados con estantería de paletización y disponen de medios nunca más 

sofisticados que una carretilla elevadora de mástil retráctil para el movimiento de las 

mercancías. 

(aquí foto) 

D) Según su régimen jurídico 

●​ Propio: es el primero de los casos en España teniendo en cuenta su historia. Aunque 

desde hace 10-15 años esta forma de pensar ha cambiado, no tanto en empresas 

familiares, por las empresas extranjeras y la búsqueda de rentabilidad. 

●​ Alquilado: Es en estos momentos la opción más utilizada. No exige inversión y los 

costes pasan de fijos a variables según su grado de utilización. 

●​ Renting: Se trata de otra modalidad de alquiler a largo plazo, pero que no contempla 

a priori la opción de compra al final del periodo contratado e incluye servicios de 

mantenimiento. En este caso el cliente busca, más que la inversión de un bien, la 

funcionalidad. El contrato entre las dos partes no tiene por qué firmarse en una 

entidad bancaria comercial, puede realizarse como cualquier otra operación 

mercantil donde se especifiquen claramente las condiciones de cada uno. 



●​ Leasing: El leasing es un contrato de arrendamiento financiero que incluye una 

opción de compra para el arrendatario sobre el bien recibido en leasing, que podrá 

ejercitar al final del contrato por un precio que se denomina valor residual y que, 

obligatoriamente, debe figurar en el contrato de arrendamiento financiero. 

2- Principales zonas del almacén 

 

El recinto del almacén se divide en distintas áreas, en las que se desarrollan unas actividades 

específicas. Según el tamaño y el tipo de almacén habrá unas zonas u otras. Las zonas más 

habituales son: 

 

INTERIOR 

 

Zona de descarga: donde se realizan las tareas de descarga de los vehículos que traen la 

mercancía procedente de los proveedores, principalmente, y de las devoluciones que 

realizan los clientes. 

 

Zona de control de entrada: una vez descargada la mercancía, ésta se traslada a un recinto 

donde se contrasta lo que ha llegado con los documentos correspondientes a lo solicitado. 

 

Zona de envasado o reenvasado: esta zona la encontramos en aquellos almacenes en los 

que se requiere volver a envasar o repaletizar. 

 

Zona de cuarentena: en ella se depositan los productos que, por sus características 

especiales, la normativa exige que pasen unos análisis previos al almacenamiento para 

conocer si están en buen estado o no. 

 

Zona de almacenamiento: el espacio donde se almacenan los productos hasta el momento 

en que se extraen para proceder a su expedición. 

 

Zona de consolidación: este espacio está destinado a reunir el conjunto de tareas y 

productos variados correspondientes a un mismo pedido. 

 

Zona de embalaje para la expedición: en esta zona se procede al embalaje del conjunto de 

mercancías para ser servidas al cliente. 

 

Zona de control de salidas: aquí se verifica que las mercancías relacionadas en el pedido se 

corresponden con las referencias que se han preparado para servir al cliente y si la cantidad 

de productos coincide con la solicitada. 

 

Zona de espera: esta zona se reserva en algunos almacenes para hacer frente a diversos 

imprevistos. 



 

Zona técnica: destinada a cargar las baterías de los medios de transporte interno y la zona 

de mantenimiento de las carretillas. 

 

Zona administrativa: espacio destinado a las oficinas del almacén, donde encontramos al 

responsable del almacén, a los administrativos, la centralita etc. 

 

Zona de servicios: destinada a cubrir ciertas necesidades del personal que trabaja en el 

almacén. 

 

fuente: http://moduloalmacenaje.blogspot.com.es/ 

 

EXTERIOR 

Describe las principales y más comunes zonas del exterior de un almacén. 

 
TRABAJO A REALIZAR 

  

●​ COMPLETAR incluyendo los elementos que se piden (fotos o videos) y mejorar el 

estilo o el formato (cambiar tipo de letra, incluir portada…) 

●​ Si consideras que puedes hacer aportaciones interesantes, adelante, pero debes 

indicar la fuente (ESTO DEBES DESTACARLO DE ALGUNA FORMA). 

●​ También debes desarrollar el punto que habla sobre las zonas exteriores del 

almacén. En internet podrás encontrar muchas imágenes y esquemas.  

●​ Por último, tienes que diseñar la planta de un almacén que incluya los elementos 

subrayados del listado anterior (principales zonas del almacén) y las zonas exteriores 

https://www.smartdraw.com/downloads/download.htm). 

 

Entrega indicada en classroom 

 

Criterios de puntuación: 

 

de 0,5 a 
0,75 ptos. 

Los apuntes se han presentado el día y hora establecido y están completos ( 
el alumno ha incluido todos los puntos que se pidieron) y su diseño es 
atractivo 

de 0,75 a 
1´25 ptos. 

Se cumple el punto anterior y se ha añadido información adicional 
contrastada. 

 

http://moduloalmacenaje.blogspot.com.es/
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