L.T. ER-RAZI Sciences de l'ingénieur — Unité FAO 2 STM

Exercice 2 — Elaborer une partie d'un programme
(Fraisage)
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L.T. ER-RAZI Sciences de l'ingénieur — Unité FAO 2 STM
i
i

D’aprés la gamme de fabrication ci-dessous, le Référentiel de Référentiel de mise en position
mise en position et repérage des surface ci-contre et le et repérage des surfaces
document Ressources 4, compléter, sur la page 5, les parties
du programme CNpar les expressions convenables.

Gamme de fabrication

Phase 10 FRAISAGE

S/Phase
100

Surfacage Rep. 1
Cote 2' ¢

—1 T1 DI

Ebauche faces
102 — associees — 1202 Z-
Rep. 2-3-4-5-6-7-8-9
| e D 10 11

Finition faces associées
Rep. 2-3-4-5-6-7-8-9
Cote de 4 §;

Epais. 2« g

— 1 T3D3

Lamage Rep. 10-11
104 — Cote de @30 §*° — T4 D4
Epais. 1" 183

Centrage Rep. 12

105 — Cote ? 4 E — 1 T5D5
Percage Rep. 12
| @8HI (@8; ) |
106 Cote | &1 E 166
Cotes ¢ 4
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2 STM

L.T. ER-RAZI Sciences de l'ingénieur — Unité FAO
Phase
ﬁgase S/Phase 101 CONTRAT DE » ST 10 S/Phase 102 CONTRAT DE > STM
Piéce : Verrou P HAS E Piéce : Verrou P HAS E
Matiére : EN AW-2017 Machine : Fraiseuse ou C.U. Matiere : EN AW-2017 Machine : Fraiseuse ou C.U.
Nombre : 1 Porte-piéce : Etau Nombre : 1 Porte-piece : Etau
ion d'usi Elément de Elément de i Opération d’'usinage Elément de Elément de Outils — Plaquettes
Opération d'usinage coupe basse Outils— Plaquettes P g coupe passe q
i o ; . \' fz N Outils . .
N° Désignation Vm/min mrnzltr Ntr/min| ap | np L O:lt,"s Désignation — nuance N Désignation m/min | mmste | trmin | @ | PP L Ne | Désignation —nuance
10 . 10 |Ebauche faces
1 Surfagage face Rep.1 | 150 | 0,1 | 758 | 1 1 75 | T1D1 | Fraise @63 carbure 2 |associées 50 | 0.03 119 6 ] 75 | Top2 Fraise 2 tailles
Rep. 2-3-4-5-6-7-8-9 ’ 0 J16Ravageuse
Lamage Rep. 10-11
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L.T. ER-RAZI Sciences de l'ingénieur — Unité FAO 2 STM

Phase |S/Phase 103 Phase |S/Phase 105
10 2104 CONTRAT DE 10 2106 CONTRAT DE
2STM 2STM
Piéce : Verrou P HAS E Piéce : Verrou P HAS E
Matiére : EN AW-2017 Machine : Fraiseuse ou C.U. Matiére : EN AW-2017 Machine : Fraiseuse ou C.U.
Nombre : 1 Porte-piéce : Etau Nombre : 1 Porte-piéce : Etau
. A Elément de Elément de . . . Elément de Elément de .
Opération d’usinage coupe passe Outils — Plaquettes Opération d’'usinage coupe passe Outils — Plaquettes
N° Désignation m/r\:ﬂn mrnz/tr tr/:in ap np L o;\lﬂls Désignation — nuance N° Désignation m/\r/nin mZ/tr tr/:in ap np L Orltlls Désignation — nuance
10 |Finition faces 10 150 .
3 |associées 60 |0,05 130 05| 3 | 75 |T3D3|Fraise 2 tailes @16 | |5 |Centrage Rep. 12 40 10051 2 | 6 |T5DS|Foreta centrer 8x3
— Rep. 2-3-4-56-7-8-9 — (130 Percage Rep. 12 40 | 01 130 2 | 22 |TeD6|Foret @8
4 Lamage Rep. 10-11 60 [0,05 0 60,5 75 | T3D4 | Fraise 2 tailles @16
Points finition faces associées Points Z+ k/jf:_a'?»——""
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%EIE?LT ER-RAZI Sciences de l'ingénieur — Unité FAO 2 STM
Programmation NUM 760 F N210 MO3 S............... Fo, (Finition faces associées)

% 2012 N220 X........c...... Yoo, Zooeieieeenl (Point 1)

N10 GO0 G40 G90 G80 G16 R + G52 Z0 N230Z............... M......... (Point 2)

N20 G52 X50 Y-100 MO9(N10 & N20 : Blocs d’initialisation) N240 GO1 G......... X, (Point 3, correction rayon d’outil)

N30 T......... D........ MO6 (Fraise carbure @63) N250 Y............... ) P (Point 4)

N40 M42 M03 G......... S (Fréquence de rotation en

tr/min) N260 X............... (Point 5)

NSO X.vinnn Yoo Zowiiiiiininnn, MO8 (Point 1) N270 G......... ST Yoo, =S (Point 6)

N6O G......... ) CHURR SR (Point 2) N280G. . X . (Point 7)

N70 GO0 Z............... (Point 3) N290 X............... Yoo, (Point 8)

N80 G77 N10 N20 (Fin S/Phase 101, initialisation) N300 G......... ) SR Yoo, Revrioeeeens. (Point 9)

NOOT......... D......... M......... (Fraise 2 tailles @16ravageuse) N310 G. ... Y. (Point 10)

N100 MO3 S............... Foereeen (Ebauche faces associées et N320G......... G . Y-62 Z32 (Point 11, annuler cor. rayon)

lamage) N330 TO3 ............... (Fraise 2 tailles @16, Finition lamage)

N110 G77 N220 N320 _

N120 X50 Y-24 (Point 12) N340 GO X50 Y-24 Z35 (P(.)lnt 12)

N130 GO1 Z25 F40 (Point 13) N350 G01 Z19.45 F80 (Point 13) | |

N360 G91 G41 X............... Y...... Foverreels (Point 14, Attention

N140 G91 G............... X15.02 YO F150 (Point 14, cor. Rayon outil)  gg1 1)

N150 G77 N............... N (Points 15— 16 - 17) N370 G......... SRR Yoo R, (Point 15)

N160 G90 219.45 F40 (Point 18) N380G......... SRR Yoo R, (Point 16)

N170 G77 N140 N150 (Points 19 - 20 - 21 - 22) N390 GO1 G40 X............... Y...... (Point 17)

N180 G90 GO0 Z40 (Point 23) N400 GO G90 Z32 (Point 18)

N190 G......... Noooooeon. Noooooeon. (Fin S/Phase 102initialisation) NA10 Lo, (Fin S/Phase 104, initialisation)

N200 TO3.....ooviii (Fraise 2tailles &16) NA20 ..o (Foret & centrer)
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%@ELT ER-RAZI Sciences de l'ingénieur — Unité FAO 2 STM
N430 MO3 S............... Forreen. N130 G01 Z25 F40 (Point 13)
N440 G81 X...... Yoo, Ziouunn... ER32 M08(Points 20 — 21) N140 G91 G41 X15.02 YO F150 (Point 14, cor. Rayon outil)
NA50 ..o (Fin S/Phase 105, initialisation) N150 G77 N370 N390(Points 15— 16 — 17)
NABO ... (Foret &8) N160 G90 Z19.45 F40 (Point 18)
N470 MO3 S............... Forreen. N170 G77 N140 N150 (Points 19 — 20 — 21 — 22)
N480 G83 X......... Yoooinn. Zoooiiiiinnnn, ER32 P12 Q3 MO08(Points N180 G90 GO0 Z40 (Point 23)
22-23) N190 G77 N10 N20 (Fin S/Phase 102,initialisation)
N4QO ...t (Fin S/Phase 106) N200 T03 DO3MO6 (Fraise 2tailles @16)
N500 T00 Mo6 N210 M03 S1400 F210 (Finition faces associées)
N510 MO2 (Fin programme) N220 X-25 Y-18 Z32(Point 1)
Programmation NUM 760 F (Corrigé) N230 Z24.05 MO8(Point 2)
% 2012 N240 GO1 G41 X-8 (Point 3, correction rayon d’outil)
N10 GO0 G40 G90 G80 G16 R + G52 Z0 N250 Y-2 X10 (Point 4)
N20 G52 X50 Y-100 M09 (N10 & N20 : Blocs d'initialisation)
N30 TO1D01 MO6 (fraise carbure @63) N260 X50 (Point 5)
N40 M42 M03 G97S758 (Fréquence de rotation en tr/min) N270 G02 X50 Y-46 R22 (Point 6)
N50 X120 Y-25 Z29.55 M08 (Point 1) N280 GO1 X36 (Point 7)
N60 G01 X-45 F380 (Point 2) N290 X36 Y-40 (Point 8)
N70 GO0 Z32 (Point 3) N300 G03 X13.9 Y-40 R11.05 (Point 9)
N80 G77 N10 N20 (Fin S/Phase 101, initialisation) N310 GO1 Y-60 (Point 10)
N90 T02 D02 MO06 (Fraise 2 tailles @16ravageuse) N320 GO0 G40 Y-62 Z32 (11, annuler correction rayon)
N100 M03 S1190 F180 N330 T03D04 (Fraise 2tailles @16, finition lamage)
N110 G77 N220 N320 (Ebauche faces associées et lamage) N340 GO X50 Y-24 Z35(Point 12)
N120 X50 Y-24 (Point 12) N350 G01 Z19.45 F80 (Point 13)
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IﬁE L.T. ER-RAZI Sciences de l'ingénieur — Unité FAO

2 STM

N360 G91 G41 X15.02 YO F120 (Point 14, Attention G91!)
N370 G03 X-30.04 YO R15.02 (Point 15)

N380 G03 X30.04 YO R15.02 (Point 16)

N390 G01 G40 X-15.02 YO (Point 17)

N400 GO0 G90 Z32 (Point 18)

N410 G77 N10 N20 (Fin S/Phase 104, initialisation)

N420 TO5 D05 MO06 (foret a centrer)

N430 M03 S1500 F120

N440 G81 X7 Y-40 Z24 ER32 M08(Points20 — 21)

N450 G77 N10 N20 (Fin S/Phase 105, initialisation)

N460 T06 D6 MO06 (foret &8)

N470 M03 S1600 F120

N480 G83 X7 Y-40 Z7.25 ER32 P12 Q3 M08 (Points22 — 23)
N490 G77 N10 N20 (Fin S/Phase 106)

N500 TOO M06

N510 M02 (Fin programme)
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