
【初航團！新版糖果保護套三團－U廠】 

↓下訂表單↓         ↓請下載刀模製作檔案↓ 
 　   　◆下訂表單◆  　　　　　　　　◆刀模檔_下載區◆ 

已成團，可繼續下訂 

 

↓跟團前請詳閱↓ 
【記點/黑名單規則】 【記點/黑名單規則2】 【參團規範】 

 

●​ 請詳閱本文件內所有內容，如有無法接受的地方，請勿參團，如參團則默認接受

文件內的所有事項 
 

●​ 參團期間，船長皆用【信件或公告】聯絡各位(包含回報檔案問題/成品有問題需重製...等) 

下訂後~收到成品前，請各位務必留意信件/公告，以免造成雙方的困擾或損失。 

●​ 本文件建議使用電腦觀看 
 

本團為初航團 
對商品要求較高者，建議不要參與初航團，可參與較穩定的正式團喔  

1.​ 初航團=測試團，此團主要用來測試廠商，價錢優惠但會有無法預期的風險! 

2.​ 有些商品船長會先試印1-2次，但無法保證大家印製沒有其他問題。 

3.​ 更高機率會遇到新的不可避免狀況，不可避免狀況不屬於瑕疵，也不會售後。遇
到新的不可避免狀況，船長會加進下一團的揪團文件內 
不可避免狀況每一團都會有，詳細定義跟狀況請詳閱文件下方的【不可避免的狀況】 
 

4.​ 遇到問題會先請廠商判斷，如是可避免的瑕疵，會請廠商重製或補償，船長會盡
力跟廠商爭取補償多一些，但最終的補償方法仍以廠商要如何賠償、賠償多少為
主，無法按參團者提出的要求賠償。如不能接受，參團前請三思 
 

5.​ 比穩定的正式團團更可能會遇到問題。所以初航團都是不趕場次的。 

6.​ 皆為合版印刷，比起獨立開版印刷，較容易出現一些狀況(例如色差)。 

7.​ 本文所有範例照片僅供參考，實際狀況以成品為主，請勿以照片為標準要求成品

狀況。(包含不可避免的狀況) 

8.​ 請參加本團的人降低瑕疵評判標準  
 

 

https://docs.google.com/forms/d/10UOz7ECNJyfDKFCMwwOCNzttRycbNLhmLOmysu9tNqc/preview
https://drive.google.com/drive/folders/1707JLpu3vY9U_FYJzvWVX9Oa9_WzPOll?usp=sharing
https://drive.google.com/file/d/15AcgEF668OgJ-964dcFHkZJKB9Xm40_z/view
https://drive.google.com/file/d/1Lx9Oh75WqjLWbRzUAMG24HhX3kWKdSHI/view
https://drive.google.com/drive/folders/1_rv979nSIWFX5yi91cK2pEZ9NhWd4j7U


【成品照】 
　　圖片為魔法船所有，請勿擅自使用 

　※此刀模是船長特別開版/開模製作，請勿盜用※ 

⭐糖果保護套可以隨意放入自己喜歡的東西！⭐​
飯友／立牌／徽章...等​

保護內容物的同時，還可以讓立牌變成吊飾！ 

 



 

【價格】 
因為是初航團，價錢是優惠價！之後會恢復原價  

單圖 

數量 單價 數量 單價 

30個 95 10個 110 

50個 90 20個 100 

 

◆10個為單位做增減(20、30、40....)　 一圖最低10個起印。 

◆尺寸：約11.5x9.7cm　 

◆可裝入約8x9cm內的東西，厚度越厚，能放的尺寸越小 

◆工藝：圖案印外層+單面印刷 ，正反兩面可印不同圖案(和糖果包印製方法一樣) 

◆注意：和舊版相比，背面無棒棒糖插孔 

◆釦子默認銀色珠鍊，其他顏色+1元 (請標註正確顏色名字，以免出錯) 
  ※此為烤漆色珠鍊，烤漆顏色色差較大，選購默認可接受色差。 

 



郵寄方式&運費 
　　 　郵局　  　　　　　　711純超取(不提供其他超商) 

 　　　42元 (1號便利包+包材)20個內 
　　　 55元 (2號便利包+包材)30個內 
　　　 67元 (3號便利包+包材)40個內　　　　　　　   66元(破壞袋+包材)40個內 
　　　 70元 (5號便利箱+包材)50個內　　　　　　　   70元(小紙箱+包材)50個內 
　　　 85元 (2號便利箱+包材)70個內　　　　　　　   75元(中紙箱+包材)100個內 

​
選擇破壞袋或便利包寄送，可能有更高風險在運輸途中讓商品損毀，船長會盡量包好，

但無法保證貨運途中無撞傷，因此風險需自負，如介意者請選擇紙箱寄送 

若到貨發現塞不下或超取過重，會另行告知需要補運費  

 
 
 

【參團流程】務必詳閱 

如中途棄單，將扣除50%費用並記黑點(黑點會累加) 

1.填寫下訂表單  
●填寫下訂表單=參團，如臨時棄單會記1黑點，請自行評估是否要參團。 

●4/18晚上10點後船員會mail【匯款資訊信】(內含：編號/ 匯款資訊／匯款回報表單/進度表單) 

　　　　　　○請至進度表單查看需匯款的金額跟檢查下訂資訊有無錯誤(若有錯誤請回信告知) 
　　　　　　○進度表單內的金額未含運費，匯款時要記得自行加上運費在匯款喔！ 
　　　　　　○匯款前可修改訂單，但只能增加數量，不能減少數量跟圖數，且只能修改一次 
 
 

2. 匯款截止日  4/23 
●超過期限未匯款，以棄單處理，且記1黑點。 

●為防第三方詐騙，匯款時需備註，備註方式請參照→【匯款注意事項】 

●如多匯錢將不會退款，請務必注意自己匯款金額是否有誤。 

●匯款完請填寫匯款回報表單，表單於4/23晚上11點關單!如在期限內沒有填寫、或填寫錯誤，
造成無法核對資料；或是匯款時未備註，無法證明是本人匯款，都將視同未匯款，會以棄單處
理，且記1黑點。 

https://drive.google.com/file/d/17UR-1iBcNzcbPs-IRUYkBLRVzSC7GnDw/view?usp=sharing


 

3. 截稿日  4/30 
●交稿請用船長當初MAIL的匯款資訊信，直接回信傳檔即可，不需再寄新的信 
　交稿前務必詳看文件下方的【檔案格式】跟【製檔注意】，不符合規定的稿件都會被要求修改喔 

●超過期限未交檔，以棄單處理，將記1黑點且需賠償訂單金額50%作為棄單損失且不會幫忙
送印。 

●船員在收到信後的三天內會回信檔案有無問題，不包含參團者寄信當天，且收到所有檔案後
才會開始審稿。開始審稿後，請勿更換成另一個新的圖稿。否則將會以舊圖稿為主/送印。 

●送印時間為5/4，如稿件一直有問題被退件修改，最晚在5/4晚間11點前要修改到讓船員確認
稿件無誤，才會送印。如超過期限，將以棄單處理，將記1黑點且需賠償訂單金額50%作為棄單
損失且不會幫忙送印。 

●稿件修改完成，定稿後，不可再來信更動檔案。包跨寄錯檔案、雲端資料未更新...等皆不受理
，因此寄檔前請多注意。如來信更動，會以原本確認無誤的檔案送印。(EX:原本畫單人，繳交檔案
且船員回信確認無誤後，又來信改為雙人，或是改色等等…) 

4.等商品寄到 
粗估 6/14後2-4週內陸續出貨給參團者(不含修改地址的時間，且可能提前/延後到貨，請這

段時間注意公告)​
到貨後會公告，不會另外寫信通知參團者，寄出後物流號碼會直接更新在進度表單。 

 
 
 

【製稿格式】 

 

※下述可能有遺漏的地方，如有疑問請先詢問※ 
 
1.請下載刀模來製作檔案→   ◆刀模下載點此◆ 

●​ 每團刀模都可能會做調整，請勿使用前團的刀模 
●​ 此刀模為船長製作，請勿盜用或以任意形式在非本團使用 

 

2.請繳交這2種檔案：●印製檔案(psd檔)　 ●示意圖(jpg檔) 
●​ 印製檔案格式：PSD檔案，CMYK，300DPI 
●​ 記得依自己的編號、暱稱、下訂數量等...去修改檔名 

 

3.請將檔案壓縮後再繳交，或上傳雲端後提供下載網址(請打開存取權限)。 

4.滿版製作請將圖做滿至出血範圍 

5.如圖案不需半透明，請務必做白墨，白墨需做成Ｃ0.Ｍ0.Ｙ0.Ｋ100，給其他顏色均退稿 

https://drive.google.com/drive/folders/1707JLpu3vY9U_FYJzvWVX9Oa9_WzPOll?usp=sharing


　【以下為白墨注意事項】 
●​ 如不會做白墨，或是不知道白墨是什麼，可看白墨簡易教學、白墨顏色注意事項 

●​ 廠商製作時，白墨可能會內縮，白墨寬度小於0.1cm，可能會增加印不出來或斷線的狀況 
●​ 白墨不可做半透明、漸層，屆時成品有機率變成實心或是沒有印出白墨 
●​ 白色的地方沒做白墨，成品會是透明無色 
●​ 沒有做白墨的部分，視覺上，顏色大概會淡15-30%左右，顏色越接近白色(越淡)會越接近透明 
●​ 純白色的圖案，需將白色的部分也畫上，不要只畫白墨而沒有圖案，否則可能會沒印出來 
●​ 船長不會每個檔案都幫忙檢查白墨，請務必自行檢查白墨是否有問題 

 
6.檔案圖層如下，請不要有 未合併/未刪除的圖層： 

　　　　 　　　 

7.檔名跟下訂資料只是輔助船長對照尺寸。最終成品按作者交稿檔案的規格尺寸製作　

因此請務必自行確認提交的印刷檔案無誤。 
 

8.船長只會檢查檔案是否能印製，不會每個檔案都提醒成品效果，且船長與廠商不　會

修改檔案、也不為您提交的檔案負最終責任。製稿問題導致與成品與預期不符，　不視

為瑕疵，且不能因為船長沒有提醒或告知而要求賠償。 
　(例如要做5cm尺寸，但檔案製作4cm，成品製作出來為4cm。如因此與預期不符，無法因　

為船長沒有提醒/告知，要求賠償) 
 
 

【製稿注意】 

1.圖片印刷或切割或多或少會偏移(1-3mm左右)，建議不要有需精確對位的設計(如邊
框、四邊留白、貼著刀模、離刀模很近...等設計) 
 

●​ 正反兩面的圖案無法對齊/對位，正反兩面都可能會偏移1-3mm左右 

 

https://docs.google.com/document/d/1uRCd-Zoq8psqPVk_rWZuh37125RLNzggBh3bMjt05iI/edit
https://docs.google.com/document/d/12uWXUCuIwwi_OwBcmhx89zxQcGdqVn7Vo1bfSevePFQ/edit


2.因為內層只有白墨，沒有圖案，因此從正面的方向看，會看到背面水平翻轉的白墨 
　，這樣背面才會是正向 

●​ 可以自己將白墨水平翻轉，檢測從正面看是否為想要的效果！檢測完再翻轉回來。（白墨

有無翻轉回來，船長不會另行通知，也不會售後喔！） 

 
●​ 但如果想以正面為主，讓大家從正面看的時候，裡面的圖案是正的（如圖一） 

可以把背面圖案(連同白墨)一起鏡像，就會是圖一的效果​
但這樣做的話，從背面看就會是鏡像的圖案喔！（如圖二） 

 
 

 
3.若無做白墨，前後顏色會疊加，造成顏色加深或混色的現象(不同色將會變成混色) 
 

→  

 
 

4.因為正反兩面無法對齊，且上下邊會熱壓黏死。如無白墨，圖案會重疊 

→  



→  

 
●​ 雙面圖案做一樣，無法對齊導致正面可以看到背面的白墨層/圖案。 

 
 

●​ 正面有白墨，背面沒白墨，從背面看，會看到正面的白墨層 

 
5.圖案只有純白色，白墨會比其他顏色的油墨印刷出來更粗大概2-4px左右(只是粗估，實際狀
況以成品為主) 

 
 

　如果要純白色，但又不想要變粗的話，有兩種方法： 
 

●​ 可以將白色的地方帶有一點其他的顏色 
　　　(CMYK由原本的純白 C:0  M:0 Y:0 K:0     變成C: 0  M:3  Y:0  K:0 這樣帶有一點點紅色的白) 

●​ 白色四邊有顏色（旁邊的顏色，沒有白墨也沒關係） 

 



 
 
 
6.邊緣因採加熱壓製，在壓製中會因為高溫，導致油墨可能出現裂痕。因此刀模內紅色的地　方
如果有圖案 ，圖案有機率會產生裂痕（跟糖果包熱壓處一樣的狀況） 

 
 
7.细小差分一律視作没有差分，如成品有做錯則不視為瑕疵，不會重製或賠償。 

細小差分定義： 
1.兩款圖案一樣：僅白墨有不同 或 僅顏色、色系有些微區分 
2.兩款圖案僅些微不同：圖案幾乎一樣，只有角色的眼睛形狀不同(愛心、星星)，或耳朵內的毛
形狀有點不一樣，或僅有張嘴閉嘴的區別...等 

 

【不可避免的狀況】 

定義：不可避免但偶而會發生的狀況（如因裁切、人工黏貼等...原因，導致成品有偏移、膠痕等) 
不可避免問題不屬於瑕疵，也不在售後範圍內。請勿將不可避免工藝問題當成是瑕疵要求售後。 
 

※以下狀況或多或少都會有，皆無法避免，均不屬於瑕疵，也不會售後 
※詳閱後如無法接受請勿參團 
 
關於色差： 

1.​ 此廠顏色飽和度會較高。雙面印刷會比單面印刷飽和度更高。 

2.​ 就算同批貨，商品之間可能會有些微的色差，屬正常現象。 

3.​ 藍色、紫色、綠色系、敏感色在印刷時，比起其他顏色色偏會更大。 

4.​ 少量印刷、合板印刷一定會有色差，任何色差皆不包含在售後範圍。 

印製/運輸過程： 



1.​ 工廠非無塵室，可能會有些小灰塵跟髒污、小異物 

●​ 有些黏在表面的髒汙可以自行擦除 

●​ 可能會有一些灰塵或棉屑在有夾層的商品中 

●​ 在印刷過程中，可能有灰塵或小異物附著在表面(如:pvc表皮)，油墨印上去後導

致異物卡在表面跟油墨中間，無法去除 

●​ 有夾層的製品(如:夾層壓克力)可能會有一些小氣泡在夾層中，屬正常現象 

2.​ 圖案是印在表層的商品(如盒子、充氣吊飾)，圖案可能會有輕微刮傷掉色的狀況 

3.​ 部分品項可能自帶出廠瑕疵，廠商會幫忙挑掉，但難免有遺漏，不屬於瑕疵。 

4.​ 印製、包裝時都可能會讓身品有刮痕、壓痕...等 

5.​ 運輸過程中可能難免還是會有凹折到 

6.​ 壓克力的保護膜只是用來防護壓克力刮傷，會有刮痕、破裂、不平整、跑位...等皆正常。

請勿要求保護膜也要完美無損。 

其它： 

1.​ 因為是用加熱壓製，在壓製中會因為高溫，導致油墨可能出現裂痕 

 

2.​ 壓痕處的裂痕可能會有顏色掉色的狀況(僅壓痕處)，越深色會越明顯 

 

 
3.​ 此廠只要有印顏色的地方都會有霧面磨砂感(如圖)，如果做半透明的話，至少有一

面要留比較大的可視空間，否則會比較難看清內容物 

 

4.​ 因機器個別壓製力道較輕導致部分壓線不會壓緊實，只要沒繃開皆為正常。 



 
5.​ 因圖案是印在表層，可能會有輕微被刮傷的狀況(屬於偶發狀況) 

i.​  

6.​ 圖案只有純白色，白墨會比其他顏色的油墨印刷出來更粗一點。 
 

7.​ 熱壓時可能導致熱壓邊會有凹凸不平的狀況 
 

8.​ 保護套能容納的體積有限，如裝太厚或太滿的話，夾鏈的開口處會容易繃開，也容
易變型 

 
9.​ 本團加購的珠鏈為烤漆珠鏈，可能存在出廠瑕疵(蹭傷、掉色)，不可避免 

 

其他 

1.​ 船長會盡可能完善揪團文件內的資料，但文件內難免會有沒補充到的部分，有
問題可以先行詢問。收到貨後除非是重大瑕疵，否則請勿以揪團文件沒寫到的
部分來要求賠償，沒補充到的部分是否賠償以船長判定。 

 

2.​ 每團揪團文件可能都會新增/更改內容，請以當團的揪團文件內容為主，詳細觀
看後再下訂、交稿 

 

3.​ 製稿問題導致與成品與預期不符，皆不視為瑕疵!(EX:白墨沒做好、尺寸做錯...

等) 

4.​ 魔法船沒有私下教學的服務！教學請自行ＧＯＯＧＬＥ。 

5.​ 色差皆不包含在瑕疵範疇。 



6.​ CMYK數值總和只要有些許不同，整體效果就會差異較大。

 

 

 

拿到成品後 
 

1.缺少、重大瑕疵 
●​ 請在收到48小時內檢查並提出，超過時間才提出請恕無法受理。 

 

●​ 會請廠商判斷 
○​ 若為可避免的瑕疵，則此廠商不重製，將直接退部分款項 

○​ 若為不可避免問題，則不在售後範圍。 
○​ 此為第一團初航團，除數量缺失、嚴重損毀以外，將不會有任何售後。 

 

船長會盡力跟廠商爭取補償多一些，但最終的補償結果仍以廠商判賠為主，無法按
參團者提出的要求賠償。​
 

2.初航團成品會隨機抽選（不另行通知），拍攝成下一團的樣品
照，如不方便被拍攝，請勿參團。 
●​ 參團默認可接受拍攝時會打開包裝；在保護套內放置物品（娃娃或是壓克力...等)

，出貨時會在拍攝過的保護套OPP袋上做標註。 
●​ 拍照+修好圖後會放上魔法船浮水印+標註繪師名，並發在FB成品照相簿/或是
噗浪成品噗，如樣品照需標註FB或噗浪，請來信告知FB或噗浪帳號​
 

●​ 收到成品後，歡迎拍照返圖給魔法船，MAIL或是@我們都可以!(備註上繪師名
+FB或噗浪)​
 

●​ 可能會拿來當注意事項/錯誤示範的範例 
●​ 會隨機拿成品拍攝，不會每個成品都拍 
●​ 以上皆不另行告知。 



 
 

如果下單則默認已知曉並認同以上情況 

請介意的作者慎重下單 

 

如果不能接受請不要參團喔! 
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