
ตอนท่ี  1 

ขอ้1.   ในปีค.ศ.1968บริษทัใดเป็นผูป้ระดิษฐโปรแกรมเมเบิลคอนโทรเลอร์(PC)มาแทนอุปกรณ์ควบคุม

แบบเดิม ​

       ก.   บริษทัมติซูบิชิตประเทศญ่ีปุน ​

       ข.   บริษทัGM(GENERAL-MOTOR))ประเทศอเมริกา ​

       ค.   บริษทัออมรอน(OMRON)ประเทศญ่ีปุ่น ​

       ง.    บริษทัKOYO)ประเทศญ่ีปุน  

ขอ้ 2.   PCหรือโปรแกรมgมเบ้ิลคอนโทรลเลอร์(Programmable  controller)หมายถึงอะไร ​

       ก.   อุปกรณ์ควบคุมทำงานเรียงตามลำดบัโดยภายในมีไมโครโปรเซทเซอร์เป็นสมองสัง่การ ​

       ข.   อุปกรณ์ควบคุมการทำงานเรียงตามลำดบัโดยใชรี้เลยห์รือสวทิชใ์นการควบคุม ​

       ค.   อุปกรณ์ควบคุมการทำงานเรียงตามลำดบัโดยใชว้งจรไฟฟ้าในการควบคุม ​

       ง.   เป็นอุปกรณ์ควบคุมอตัโนมติัโดยใชว้งจรไฟฟ้าและวงจรรีเลยใ์นการควบคุม 

ขอ้ 3.   PCหรือPROGRAMMABLLER      CONTROLLER ส่วนใหญ่สญัญานควบคุมเป็นแบบใด ​

       ก.   สญัญานทางไฟฟ้า ​

       ข.   สญัญานอนาลอก๊ ​

       ค.   สญัญานคล่ืนแม่เหลก็ ​

       ง.   สญัญานดิจิตอล 

ขอ้ 4.   PLCหรือPROGRAMMABLE LOGIC   CONTROLLER สญัญานควบคุมส่วนใหญ่เป็นสญัญาน

แบบใด ​

       ก.   สญัญานทางไฟฟ้า ​

       ข.   สญัญานอนาลอก ​

       ค.   สญัญานดิจิตอล ​

       ง.   สญัญานคล่ืนแม่เหลก็ 

ขอ้ 5.   ขอ้ใด ไม่ใช่ คุณสมบติัการใชโ้ปรแกรมเมเบ้ิลคอนโทรลเลอร์ ​

       ก.   ขนาดระบบเลก็ลง ​

       ข.  ลดเวลาในการสร้างและออกแบบ ​

       ค.   การแกไ้ขเปล่ียนแปลงทำไดย้าก ​

       ง.   สามารถใชร่้วมกลบัคอมพิวเตอร์ได ้



ขอ้ 6.   PLCขนาดเลก็มีจำนวนอินพตุ/เอาตพ์ตุเท่าไร ​

       ก.  จ ำนวนอินพตุ/เอาตพ์ตุ128จุด ​

       ข.   จ ำนวนอินพตุ/เอาตพ์ตุ1024จุด ​

       ค.   จ ำนวนอินพตุ/เอาตพ์ตุ2048จุด ​

       ง.   จ ำนวนอินพตุ/เอาตพ์ตุ4096จุด 

ขอ้ 7.   PLCขนาดกลางมีจำนวนอินพตุ/เอาตพ์ตุเท่าไร ​

       ก.   จ ำนวนอินพตุ/เอาตพ์ตุ128จุด ​

       ข.   จ ำนวนอินพตุ/เอาตพ์ตุ1024จุด ​

       ค.   จ ำนวนอินพตุ/เอาตพ์ตุ2048จุด ​

       ง.   จ ำนวนอินพตุ/เอาตพ์ตุ4096จุด 

ขอ้ 8.   PLCขนาดใหญ่มีจำนวนอินพตุ/เอาตพ์ตุเท่าไร ​

       ก.   จ ำนวนอินพตุ/เอาตพ์ตุ128จุด ​

       ข.   จ ำนวนอินพตุ/เอาตพ์ตุ1024จุด ​

       ค.  จ ำนวนอินพตุ/เอาตพ์ตุ2048จุด ​

       ง.  จ ำนวนอินพตุ/เอาตพ์ตุ4096จุด 

ขอ้ 9.  PLCขนาดใหญ่พิเศษจำนวนอินพตุ/เอาตพ์ตุเท่าไร ​

       ก.  จ ำนวนอินพตุ/เอาตพ์ตุ128จุด ​

       ข.   จ ำนวนอินพตุ/เอาตพ์ตุ1024จุด ​

       ค.   จ ำนวนอินพตุ/เอาตพ์ตุ2048จุด ​

       ง.   จ ำนวนอินพตุ/เอาตพ์ตุ4096จุด 

ขอ้ 10.   งานอะไรท่ี ไม่สามารถ ใชโ้ปรแกรมเมเบ้ิลคอนโทรลเลอร์ในการควบคุมได ้​

       ก.   งานกำเนิดคล่ืนความถ่ี ​

       ข.   งานการกำจดันํ้าเสีย ​

       ค.   งานขนถ่ายวสัดุ ​

       ง.   งานประกอบช้ินส่วนรถยนต ์

ขอ้ 11.   ภาษาใดท่ีไม่ใชภ้าษาท่ีใชในโปรแกรมเมเบ้ิลคอนโทรลเลอร์ ​

         ก.   ภาษาแลดเดอร์ ​

         ข.   ภาษาบูลลีน ​



         ค.   ภาษาบลอ๊ก ​

         ง.   ภาษาบาสคาล  

ขอ้ 12.   ภาษาท่ีจดัไวใ้นรูปกรอบส่ีเหล่ียมท่ีใชค้วบคุมคำสัง่ท่ีซบัซอ้นคือภาษาอะไร ​

         ก.   ภาษาบลอ๊ก ​

         ข.   ภาษาบูลลีน ​

         ค.   ภาษาฟังชชัน่ชาร์ท ​

         ง.   ภาษาแลดเดอร์  

ขอ้ 13.   ภาษาท่ีมีลกัษณะคลา้ยวงจรรีเลยใ์นการเขียนโปรมแกรมPLCคือภาษาอะไร ​

         ก.   ภาษาบูลลีน ​

         ข.   ภาษาแลดเดอร์ ​

         ค.   ภาษาองักฤษ ​

         ง.   ภาษาบลอ๊ก  

ขอ้ 14.   ภาษาท่ีถกูดดัแปลงมาจากภาษาระดบัสูงของคอมพิวเตอร์ในการเขียนโปรแกรมPLCคือภาษาอะไร ​

         ก.   ภาษาบูลลีน ​

         ข.   ภาษาแลดเดอร์ ​

         ค.   ภาษาองักฤษ ​

         ง.   ภาษาบลอ๊ก  

ขอ้ 15.   ภาษาท่ีใชค้ ำบรรยายการควบคุมซีเควน็ซ์โดยใชแ้ทนแผนภาพสถานะคือภาษาใด ​

         ก.   ภาษาฟังชชัง่ชาร์ท ​

         ข.   ภาษาบูลลีน ​

         ค.   ภาษาบลอ๊ก ​

         ง.    ภาษาบาสคาล ​

  ​

ขอ้ 16.   ค ำสัง่ท่ีเป็นการนำค่าสภาวะของอินพตุเอาตพ์ตุตวัตั้งเวลาตวันบั ชีพทรี์จีสเตอร์ หรือรีเลยภ์ายในท่ี

กำหนดเขา้มาคือคำสัง่ใด ​

          ก.   LOAD ​

          ข.   OR ​

          ค.   AND ​

          ง.   END  



ขอ้ 17.    การนำค่าสภาวะของอินพตุเอาตพ์ตุตวัตั้งเวลาตวันบั ชีพทรี์จีสเตอร์ หรือรีเลยภ์ายมาทำการอนุกรม ​

กบั ค่าสภาวะปัจจุบนัคือคำสัง่ใด ​

          ก.   LOAD ​

          ข.   OR ​

          ค.   AND ​

          ง.   END  

ขอ้ 18.    การนำค่าสภาวะของอินพตุเอาตพ์ตุตวัตั้งเวลาตวันบั ชีพทรี์จีสเตอร์ หรือรีเลยภ์ายมาทำการขนาน ​

กบัค่าสภาวะปัจจุบนัคือคำสัง่ใด ​

          ก.   LOAD ​

          ข.   OR ​

          ค.   AND ​

          ง.   NOT  

ขอ้ 19.    การนำค่าสภาวะของอินพตุเอาตพ์ตุตวัตั้งเวลาตวันบั ชีพทรี์จีสเตอร์ หรือรีเลยภ์าท่ีเกบ็รักษาไวม้าก

ระทำ ​

กระทำลอจิกOR กบัค่าสภาวะปัจจุบนัคือคำสัง่ใด ​

          ก.   LOAD ​

          ข.   OR LOAD ​

          ค.   AND LOAD ​

          ง.   OUT  

ขอ้ 20.    การนำค่าสภาวะของอินพตุเอาตพ์ตุตวัตั้งเวลาตวันบั ชีพทรี์จีสเตอร์ หรือรีเลยภ์าท่ีเกบ็รักษาไวม้าก

ระทำ ​

กระทำลอจิกAND กบัค่าสภาวะปัจจุบนัคือคำสัง่ใด ​

          ก.   LOAD ​

          ข.   OR LOAD ​

          ค.   AND LOAD ​

          ง.   OUT  

ขอ้ 21.   การใหค่้าสภาวะแก่อุปกรณ์ทางเอาตพ์ตุต่างๆโดยทัว่ไปไดแ้ก่ OUT PUT , INTERNAL RELAY 

,SPRERY RELAY คือคำสัง่ใด ​

          ก.   LOAD ​



          ข.   OR LOAD ​

          ค.   AND LOAD ​

          ง.   OUT  

ขอ้ 22. คำสัง่ NOT หมายถึงอะไร ​

          ก.   เป็นการกระทำลอจิก NOT กบัค่าสภาวะปัจจุบนั ​

          ข.   เป็นการกระทำลอจิก AND NOT กบัค่าสภาวะปัจจุบนั ​

          ค.   เป็นการกระทำลอจิก OR NOT กบัค่าสภาวะปัจจุบนั ​

          ง.   เป็นการกระทำลอจิก OUT NOT กบัค่าสภาวะปัจจุบนั  

ขอ้ 23.   ค ำสัง่ TIMER หมายถึงอะไร ​

          ก.   เป็นคำสัง่เรียกใชต้วันบั ​

          ข.   เป็นคำสัง่เรียกใชต้วัตั้งเวลา ​

          ค.   เป็นคำสัง่เรียกใชชีพทรี์จีสเตอร์ ​

          ง.   เป็นคำสัง่เรียกใชเปรียบเทียบ  

ขอ้ 24.   ค ำสัง่ CNT หมายถึงอะไร ​

          ก.   เป็นคำสัง่เรียกใชต้วันบั ​

          ข.   เป็นคำสัง่เรียกใชต้วัตั้งเวลา ​

          ค.   เป็นคำสัง่เรียกใชชีพทรี์จีสเตอร์ ​

          ง.   เป็นคำสัง่เรียกใชเปรียบเทียบ  

ขอ้ 25.   ค ำสัง่ท่ีใชส้ิ้นสุดโปรแกรมคือคำสัง่ใด ​

          ก.   LOAD ​

          ข.   OR ​

          ค.   AND ​

          ง.   END​

  ​

ขอ้ 26.   ขอ้ใดไม่ใชข้ั้นตอนในการออกแบบประยกุตใ์ชง้าน PC ​

          ก.   กำหนดศึกษาขั้นตอนการทำงานของระบบก่อนออกแบบ ​

          ข.   ศึกษาคำสัง่หรือฟังกช์ัน่ทท์พิเศษของเคร่ือง PC ท่ีใชอ้ยู ่​

          ค.   การทดสอบโปรแกรมก่อนใชง้านจริง ​

          ง.   จดัซ้ือ PLCท่ีราคาถกู  



ขอ้ 27.   ขั้นตอนสุดทา้ยของการออกแบบประยกุตใ์ชง้าน PCคืออะไร ​

          ก.   การเขียนแลดเดอร์ไดอะแกรมและคำสัง่บูลลีน ​

          ข.   ศึกษาคำสัง่หรือฟังกช์ัน่ทท์พิเศษของเคร่ือง PC ท่ีใชอ้ยู ่​

          ค.   การทำการโปรแกรมคำสัง่เขา้ไปใน PC ​

          ง.   ทำการทดสอบโปรแกรมแกไ้ขโปรแกรมใหส้มบรูณ์ก่อนควบวคุมงานจริง  

ขอ้ 28.   ขั้นตอนแรกของการออกแบบประยกุตใ์ชง้านคืออะไร ​

          ก.   เขียนแลดเดอร์ไดอะแกรม ​

          ข.   ศึกษาคำสัง่หรือฟังกช์ัน่ทท์พิเศษของเคร่ือง PC ท่ีใชอ้ยู ่​

          ค.   กำหนดศึกษาขั้นตอนการทำงานของระบบก่อนออกแบบ ​

          ง.   เขียนวงจรรีเลยแ์ลว้แปลงเป็นแลดเดอร์  

ขอ้ 29.   การเลือกใชP้LCใหเ้หมาะสมตอ้งคำนึงถึงอะไร ​

           ก.   ขนาดรูปทรงของPLC ​

           ข.   ราคาไม่สูง ​

           ค.   ความสวยงาม ​

           ง.   ประสิทธิภาพและขีดความสามารถ  

ขอ้ 30.   ประสิทธิภาพของPLCข้ึนอยูก่บัอะไร ​

           ก.   การป้องกนัความช้ืนได ้​

           ข.   การป้องกนัฝนุละอองได ้​

           ค.   มีขีดควมสามาถในการขยายอินพตุ/เอาตพ์ตุในการใชง้านไดม้าก ​

           ง.   การป้องกนัแสงแดดได ้ 

ขอ้ 31.   การติดตั้งPLCตอ้งคำนึงถึงส่ิงใด ​

           ก.   สถานท่ีติดตั้งตอ้งมีอุณหภมิูสูงกวา่55องศา C ​

           ข.   แสงแดดในการส่งมาเพ่ือไล่ความช้ืน ​

           ค.   ค่าใชจ่้ายในการติดตั้ง ​

           ง.   การซ่อมบำรุงทำไดง่้าย  

ขอ้ 32.   ขอ้ใดไม่ควรปฏิบติัในการติดตั้ง PLC ​

           ก.   ควรติดตั้งใกล้กบัไฟแรงสูง ​

           ข.   ควรแยกการติดตั้งออกจจากความร้อนสูง ​



           ค.   ควรติดตั้งสายดินกบัตูค้วบคุม ​

           ง.   ดวรติดตั้งแยกออกจากไฟแรงสูง  

ขอ้ 33. การบำรุงรักษาPLCตอ้งทำอยา่งไร ​

           ก.   ตรวจสอบจุดเช่ือมอยูเ่สมอ ​

           ข.   ไม่ควรตรวจสอบบ่อยๆอาจทำใหโ้ปรแกรมเกิดการเสียหาย ​

           ค.   ควรใหแ้สงแดดส่องลงมาท่ีPLCเพ่ือไล่ความช้ืน ​

           ง.   ควรป้อนโปรแกรมใหม่ทุกๆ15วนั  

       จากรูปวงจรแลดเดอร์ใหม้าจงตอบคำถามขอ้ 34 ถึงขอ้ 37 

 

ขอ้ 34.  จากวงจรถา้ตอ้งการใหเ้อาตพ์ตุ00200ทำงานตอ้งใหส้ญัญานกบัอินพตุใด ​

          ก.   อินพตุ 00001 ​

          ข.   อินพตุ 00002 ​

          ค.   อินพตุ 00003 ​

          ง.   อินพตุ 00001 และ อินพตุ 00003  

ขอ้ 35.  จากวงจรขณะท่ีเอาตพ์ตุ00200ทำงานถา้ตอ้งหยดุทำงานตอ้งทำอยา่งไร ​

          ก.   ON สวทิช ์ใหส้ญัญานกบัอินพตุ 00002 ​

          ข.   ON สวทิช ์ใหส้ญัญานกบัอินพตุ 00001 ​

          ค.  ON สวทิชใ์หส้ญัานกบัอินพตุ 00001  แลว้ ON  สวทิชใ์หส้ญัญานกบัอินพตุ 00002 ​

          ง.   ON สวทิชใ์หส้ญัานกบัอินพตุ 00003 ก่อนแลว้ ON สวทิชใ์หส้ญัญานกบัอินพตุ 00002  

ขอ้ 36.  จากวงจรขณะท่ีเอาตพ์ตุ00200ทำงานเม่ือเกิอสภาวะโอเวอร์โหลดอินพตุใดทำงาน ​

          ก.   อินพตุ 00001 ​

          ข.   อินพตุ 00002 ​



          ค.   อินพตุ 00003 ​

          ง.   อินพตุ 00001และอินพตุ 00003  

ขอ้ 37.  อินพตุ00003มีหนา้ท่ีสำหรับทำอะไร ​

          ก.เป็นโอเวอร์โหลดป้องกนัมอเตอร์ทำงานเกินกำลงั ​

          ข.เป็นสวทิทชห์ยดุการทำงานของมอเตอร์ ​

          ค.เป็นสวทิชค์วบคุมใหม้อเตอร์ทำงาน ​

          ง.เป็นตวัส่งสญัญานไปเอาทตพ์ตุ  

    จากรูปวงจรแลดเดอร์ใหม้าจงตอบคำถามขอ้ 38 ถึงขอ้ 45 

 

ขอ้ 38.   เม่ือตอ้งการใหเ้อาตพ์ตุ 00200ทำงานมีสภาวะ ON จะตอ้งทำอยา่งไร ​

          ก.    ON สวทิช ์ใหส้ญัานกลบัอินพตุ 00001 ​

          ข.    ON สวทิช ์ใหส้ญัานกลบัอินพตุ 00002 ​

          ค.    ON สวทิช ์ใหส้ญัานกลบัอินพตุ 00003 ​

          ง.    ON สวทิช ์ใหส้ญัานกลบัอินพตุ 00004  

ขอ้ 39.   ขณะท่ีเอาตพ์ตุ 00200ทำงานมีสภาวะ ON ทำงานจะใหเ้อาตพ์ตุ00201ทำงานจะตอ้งทำอยา่งไร ​

          ก.    ON สวทิช ์ใหส้ญัานกลบัอินพตุ 00001 ​

          ข.    ON สวทิช ์ใหส้ญัานกลบัอินพตุ 00002 ​

          ค.    ON สวทิช ์ใหส้ญัานกลบัอินพตุ 00003 ​

          ง.    ON สวทิช ์ใหส้ญัานกลบัอินพตุ 00004  

ขอ้ 40.   ขณะท่ีเอาตพ์ตุ000200ยงัไม่ทำงานเอาตพ์ตุ00201จะทำงานไดห้รือไม่ ​

          ก.   ไม่ได ้  เพราะหนา้สมัผสัช่วยของรีเลยเ์อาตพ์ตุ 00200  ยงัไม่ทำงาน ​

          ข.   ไม่ได  ้เพราะหนา้สมัผสัช่วยของรีเลยเ์อาตพ์ตุ 00201  ยงัไม่ทำงาน ​



          ค.   ทำงานได ้ON สวทิช ์  ใหส้ญัานกลบัอินพตุ 00001 ​

          ง.   ทำงานได ้ON สวทิช ์   ใหส้ญัานกลบัอินพตุ 00004  

ขอ้ 41.   ขณะท่ีเอาตพ์ตุ 00200ทำงานมีสภาวะ ON เม่ือมีสญัานเขา้ทีอินพตุ00004จะมีผลอยา่งไรกบัวงจร ​

          ก.   เอาตพ์ตุ 00201  ทำงาน ​

          ข.    เอาตพ์ตุ 00200  หยดุทำงาน ​

          ค.   อินพตุ 00002  จะทำงาน ​

          ง.   ไม่มีผลใดเกิดข้ึนกบัวงจร  

ขอ้ 42.   ถา้ตอ้งการใหเ้อาตพ์ตุ 00200ทำงานใหม้อเตอร์หมุนตามเขม็นาฬิกาจะตอ้งใหค่้าสภาวะกบัสญัญาน

อินพตุใด ​

          ก.   อินพตุ 00001 ​

          ข.   อินพตุ 00002 ​

          ค.   อินพตุ 00003 ​

          ง.   อินพตุ 00004  

ขอ้ 43.  ขณะท่ีเอาตพ์ตุ00200ทำงานมอเตอร์หมุนตามเขม็นาฬิกาจะใหเ้อาตพ์ตุ00201ทำงานใหม้อเตอรหมุน

ขวาจะตอ้งทำอยา่งไร ​

          ก.   ใหส้ญัานกบัอินพตุ 00001  ก่อนเพ่ือใหเ้อาพตุ 00200   หยดุทำงาน   แลว้จึงใหก้บัสญัานอินพตุ 00

003 ​

          ข.   ใหส้ญัานกบัอินพตุ 00002  ก่อนเพ่ือใหเ้อาพตุ 00200   หยดุทำงาน   แลว้จึงใหก้บัสญัานอินพตุ 00

001 ​

          ค.   ใหส้ญัานกบัอินพตุ 00003  ก่อนเพ่ือใหเ้อาพตุ 00200   หยดุทำงาน   แลว้จึงใหก้บัสญัานอินพตุ 00

004 ​

          ง.   ใหส้ญัานกบัอินพตุ 00001  ก่อนเพ่ือใหเ้อาพตุ 00201   หยดุทำงาน   แลว้จึงใหก้บัสญัานอินพตุ 00

003  

ขอ้ 44.  ขณะท่ีวงจรทำงานมอเตอร์หมุนขวาเม่ือONสวทชใ์หส้ญัานกบัอินพตุ00001ผลวงจรจะเป็นอยา่งไร ​

          ก.   ทำให ้เอาตพ์ตุ 00200   หยดุทำงาน ​

          ข.   ทำใหเ้อาตพ์ตุ 00201   หยดุทำงาน ​

          ค.   ทำใหเ้อาตพ์ตุ 00201   ทำงาน ​

          ง.   ไม่มีผลกบัวงจร  



ขอ้ 45.  ขณะท่ีวงจรทำงานมอเตอร์หมุนซา้ย ONสวทิชใ์หส้ญัานกบัอินพตุ00001ผลวงจรจะเป็นอยา่งไร ​

          ก.   ทำให ้เอาตพ์ตุ 00200   หยดุทำงาน ​

          ข.   ทำใหเ้อาตพ์ตุ 00201  หยดุทำงาน ​

          ค.   ทำใหเ้อาตพ์ตุ00201   ทำงาน ​

          ง.   ไม่มีผลกบัวงจร  

   จากรูปวงจรแลดเดอร์ใหม้าจงตอบคำถามขอ้ 46 ถึงขอ้ 50 

 

ขอ้ 46.   ถา้มอเตอร์รันแบบเดลตา้เอาตพ์ตุใดทำงานบบา้ง ​

          ก.   เอาตพ์ตุ 000200   กบัเอาพตุ 000201 ​

          ข.   เอาตพ์ตุ 000200   กบัเอาตพ์ตุ 000203 ​

          ค.   เอาตพ์ตุ 0002010   กบัเอาพตุ 000203 ​

          ง.   เอาตพ์ตุ 000200  เอาตพ์ตุ 000201 และเอาตพ์ตุ 00203  

ขอ้ 47.   T00 มีหนา้ท่ีอะไร ​

          ก.   ตั้งเวลาใหม้อเตอร์หยดุการทำงาน ​

          ข.   ตั้งเวลาตดัเอาตพ์ตุ00201  ใหห้ยดุการทำงาน ​

          ค.   ตั้งเวลาตดัเอาตพ์ตุ 00202  ใหห้ยดุการทำงาน ​

          ง.   ตั้งเวลาตดัเอาตพ์ตุ 00203  ใหห้ยดุการทำงาน  



ขอ้ 48.   ขณะท่ีมอเตอร์รันแบบเดลตา้จะใหห้ยดุการทำงานตอ้งทำอยา่งไร ​

          ก.   ON สวทิชใ์หส้ญัานเขา้ท่ีอินพตุ 00001 ​

          ข.   ON สวทิชใ์หส้ญัานเขา้ท่ีอินพตุ 00002 ​

          ค.   ON สวทิชใ์หส้ญัานเขา้ท่ีอินพตุ T000 ​

          ง.   ON สวทิชใ์หส้ญัานเขา้ท่ีอินพตุ T001  

ขอ้ 49.   ขณะท่ีมอเตอร์รันแบบเดลตา้จะใหห้ยดุการทำงานตอ้งทำอยา่งไร ​

          ก.   ON สวทิชใ์หส้ญัานเขา้ท่ีอินพตุ 00001 ​

          ข.   ON สวทิชใ์หส้ญัานเขา้ท่ีอินพตุ 00002 ​

          ค.   ON สวทิชใ์หส้ญัานเขา้ท่ีอินพตุ T000 ​

          ง.   ON สวทิชใ์หส้ญัานเขา้ท่ีอินพตุ T001  

ขอ้ 50.   ขณะท่ีมอเตอร์รันแบบเดลตา้จะใหห้ยดุการทำงานตอ้งทำอยา่งไร ​

          ก.   ON สวทิชใ์หส้ญัานเขา้ท่ีอินพตุ 00001 ​

          ข.   ON สวทิชใ์หส้ญัานเขา้ท่ีอินพตุ 00002 ​

          ค.   ON สวทิชใ์หส้ญัานเขา้ท่ีอินพตุ T000 ​

          ง.   ON สวทิชใ์หส้ญัานเขา้ท่ีอินพตุ T001  

ตอนท่ี  2 

ขอ้. 1   จงอธิบายหลกัการเขียนแลดเดอร์ไดอะแกรมท่ีถกูตอ้งพร้อมยกตวัอยา่งมาใหถ้กูตอ้งตามหลกัการ​

        ขอ้. 2  จงเขียนคำสัง่ภาษาบูลีนจากแลดเดอร์ไดอะแกรมท่ีใหม้า  

2.1   วงจรขนาน  

 

2.2   วงจรผสม  



 

2.3   วงจรเลือกลำดบัการทำงาน  

 

        ขอ้ 3   จงอธิบายขั้นตอนในการติดตั้งPLCมาใหถกูตอ้งตามหลกัการ ​

        ขอ้ 4   จงอธิบายการบำรุงรักษาPLCมาเป็นขั้นตอนใหถกูตอ้งตามหลกัการ ​

        ขอ้ 5   จงอธิบาย หลกัการทำงานของโปรแกรมการควบคุมการสตารทม์อเตอร์แบบสตาร์-เดลตา้ มา

ใหเ้ขา้ใจ ​

    

 


