Anexo 2: ARBOL DE DECISION EJEMPLO DE UNA SECUENCIA DE DECISIONES
PARA IDENTIFICAR LOS PUNTOS CRITICOS DE CONTROL (PCC)

(Responder a las preguntas por orden sucesivo).

P1 ;Existen medidas preventivas de control para el peligro idennficado?

k.

t Si | i Na l Modificar la fase, proceso
o producio

F

iS¢ necesita control en esta fase
para garantizar la inocuidad? -l l

E,Ll Noes un PCC Parar/Fin*
™o "

P2 Ha sado la fase plamificads especificamenie para eliminat o
reducir 3 un nivel acepable 1a pesible presencia de un peligro?* —’i &i |

[xa

P3 ; Podria producuse una contaminacion con ellos
peligros identificados superior a lod muveles aceptables,
o podrizn éstos aumentar a mveles maceptables?*®

[si] N

No es un PCC Parar/Fin*

P4 ;Se chminarin peligros identificados o se reducira su pouble
presencia 2 un mivel acepable en una fase posterior?7**

I | | .,
- : [ :i . PUNTO CRITICODE
b
IE ~ CONTROL

PCC

Mo es un PCC _| Parar/Fin*

(*) Pasar al siguiente peligro identificado del proceso descrito

(**) Los niveles aceptables e inaceptables necesitan ser definidos teniendo en cuenta los
objetivos globales cuando se identifican los PCC del plan HACCP.



Anexo 3: EJEMPLO DE HOJAS DE TRABAJO DEL SISTEMA HACCP

ETAPA DEL | PELIGROS (EL PELIGRO JUSTIFIQUE ¢QUE MEDIDA (ESTA ETAPA DEL
PROCESO/ | POTENCIALES POTENCIALES | LA DECISION | DE CONTROL ETAPAES | PROCESO/
MATERIA PRESENTES EN LA SIGNIFICATIVO DE LA SE PUEDE UN PCC? | MATERIA
PRIMA MATERIA PRIMA E ? COLUMNA APLICAR PARA PRIMA

INTRODUCIDOS O (SI/NO) ANTERIOR CADA PELIGRO

AUMENTADOS EN SIGNIFICATIVO?

CADA ESTAPA DEL

PROCESO
pcc | PELIGRO LiN!ITES MONITOREO ] ACCIONES .

CRITICOS | QUE? | COMO? | FRECUENCIA? | QUIEN? CORRECTIVAS | VERIFICACION | REGISTRO




