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URI 12. ASIGURAREA 

PRELUCRARILOR MECANICE PE 
MASINI UNELTE 

CONVENTIONALE 

 Conținuturile învățării 

 
Nr. ore 

 
Săptămâna 

Obs. 

Cunoștințe Abilități Atitudini T LT IP T LT IP 
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12.2.1. 
12.2.2. 
12.2.3 
12.2.4. 
12.2.5. 
12.2.19. 

 
 

12.3.1. 
12.3.2. 
12.3.3. 
12.3.4. 
12.3.5. 
12.3.6. 
12.3.7. 
12.3.8. 

 1.Tehnologia prelucrărilor mecanice pe 
maşini unelte convenţionale: 
- Definiţia fiecarui procedeu de prelucrare prin 
aşchicre 
- Schema de aşchiere specifică fiecărui procedeu 
de prelucrare prin aschiere 
- Tipuri de materiale şi semifabricate prelucrate 
prin aşchiere pe masini unelte conventionale 
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12.3.10. 
12.3.11. 
12.2.12 
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12.3.3 
12.3.4 
12.3.6 
12.3.10 
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12.3.2 
12.3.3 
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- Maşini unelte convenţionale specifice 
prelucrărilor mecanice (strunguri. maşini de 
frezat,maşini de rcctificat. maşini de găurit, 
maşini de rectificat, maşini de mortezat, maşini 
de rabotat, maşini de boşat) 
- Piese componente (definiţie, caracteritlici, 
materiale) 
- Sisteme de ghidare (rol, caracteristici 
clasificare) 
- Lanturi cinematice (simboluri utilizate, 
structura specific fiecarui tip de masina unealta 
conventionala. 
- sisteme de actionare ale masinilor unelte 
conventionale: electrice, hidraulice, 
pneumatice, mixte. 
-Comanda masinilor unelte conventionale: 
manuala automata, numerica. 
 
2.Documentatia tehnica de executie pe 
masini unelte conventionale: cartea masinii 
unelte, scheme de prelucrare, fise 
tehnologice, desene de executie. 
 
 
 
3. Elementele regimului de aschiere: 
adancimea de aschiere, avans, viteza de 
aschiere, numar de treceri, fenomene 
termice ce insotesc aschierea 
- uzura si durabilitatea sculelor aschietoare 
- dispozitive, aparate de masura si control 
SDV , specifice fiecarui masini unelte 
conventionale 
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4.Tipuri de scule specifice fiecarei masini 
unelte conventionale 
- dispozitive. Aparate de masura si control 
SDV specifice fiecarei masini unelte 
conventionale 
 
 
5. Controlul pieselor realizate prin prelucrari 
mecanice pe masini unelte conventionale 
 
 
 
 
 
 
 
 
6.Norme privind protectia si sanatatea 
muncii: norme specifice de securitate a 
muncii pentru prelucrarea metalelor prin 
aschiere, placute avertizoare. 
 
 
 
 
7.Norme privind protectia mediului.  
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 S12, S23, S36, S37- Practica comasata 
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