PROGRAM PRAKTYKI ZAWODOWEJ — W ZAWODZIE TECHNIK MECHANIK
W ZESPOLE SZKOL TECHNICZNYCH W ZIELONEJ GORZE

Praktyka zawodowa stanowi istotny element w procesie przygotowania zawodowego ucznia i powinna da¢ mu mozliwosé
zastosowania i poglebienia zdobytych wiadomosci i umiej¢tnosci w rzeczywistych warunkach pracy.

1. Dokumentacja techniczna i technologiczna
a. Rysunki wykonawcze cze$ci maszyn
b.Rysunki ztozeniowe zespotow
c. Dokumentacja techniczno-ruchowa
d.Karty technologiczne obrobki i montazu
e. Karty instrukcyjne operacji obréobezych i montazu
f. Karty normowania czasu obrobki i montazu

2. Pomiary warsztatowe
a. Dobor sprzetu pomiarowego do wykonywanych pomiarow
b.Stosowanie sprawdzianéw
c. Stosowanie wzorcéw miar (np. ptytek wzorcowych)
d.Wykonywanie pomiaréw przyrzadami suwmiarkowymi oraz mikrometrycznymi
e. Stosowanie przyrzadow czujnikowych

3. Wykonywanie cz¢$ci maszyn metodami obrobki recznej
a. Zasady bezpieczenstwa podczas wykonywania cze$ci maszyn
b.Dobor narzedzi, przyrzadow i urzadzen do wykonywania operacji obrobki reczne;j
c. Trasowanie na plaszczyznie i w przestrzeni
d.Scinanie, wycinanie i przecinanie materiatow
e. Pilowanie, gigcie i prostowanie
f.  Wiercenie, rozwiercanie i poglgbianie
g. Gwintowanie za pomocg narzynki i gwintownika
h. Kontrola jako$ci wykonanych czgsci

4. Wykonywanie czgéci maszyn na obrabiarkach konwencjonalnych (tokarki, frezarki, inne)
a. Zasady bezpieczenstwa podczas wykonywania cze$ci maszyn
b.Zapoznanie z budowa, dziataniem i obstuga obrabiarek
c. Dobor uchwytoéw i przyrzadéw obrobkowych
d.Dobér narzedzi do poszczeg6lnych operacji obrobezych
e. Dobor parametréw obrobki
f.  Wykonywanie podstawowych operacji obrébczych na wiertarkach
g.Wykonywanie podstawowych operacji obrobezych na tokarkach
h.Wykonywanie podstawowych operacji obrobczych na frezarkach
i. Kontrola jakosci wykonanych czesci

5. Wykonywanie cze$ci maszyn na obrabiarkach sterowanych numerycznie
a. Zasady bezpieczenstwa podczas wykonywania cze$ci maszyn na obrabiarkach cnc
b.Zapoznanie z budowa, dziataniem i obstugg obrabiarek cnc
c. Punkty charakterystyczne obrabiarek sterowanych numerycznie
d.Dobér narzedzi i technologii wykonywania czg$ci maszyn
e. Wymiana i ustawianie narzedzi; wprowadzanie wartosci korekcyjnych
f. Definiowanie charakterystycznych punkow w przestrzeni obrobki (punkty zerowe)
g.Tworzenie i edycja programow obrobki na maszyny cnc
h.Stosowanie cykli obrobkowych podczas programowania maszyn cnc
i.  Obstuga obrabiarek sterowanych numerycznie
j-  Kontrola jakosci wykonanych cze$ci

6. Technologia montazu maszyn i urzadzen.

a. Organizacja stanowisk montazu

b. Narzedzia i przyrzady montazowe

c. Dokumentacja montazu

d.  Wykonywanie potaczen czgsci maszyn.
e. Kontrola jako$ci montazu

7. Dzial utrzymania ruchu

Zadania i organizacja dziatu utrzymania ruchu

. Planowanie oraz rodzaje wykonywanych napraw maszyn i urzadzen
Udzial w pracach konserwacji oraz napraw maszyn i urzadzen

. Wykonywanie drobnych napraw maszyn i urzadzen

Kontrola i odbidr maszyn i urzadzen po naprawie
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Program praktyki mozna traktowaé w sposob elastyczny, jesli nie wszystkie tre§ci sa mozliwe do zrealizowania ze wzgledu
na specyfike zakladu pracy.



