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EZ-Brush Vac Bag

Silikon typu addycyjnego przeznaczony do form smarowanych

A. Opis produktu
EZ-Brush Vac Bag to addycyjnie utwardzany kauczuk silikonowy przeznaczony do naktadania za
pomocq pedzla, opracowany specjalnie do produkciji wysokiej jakosci workdw prézniowych

wielokrotnego uzytku.

EZ-Brush Vac Bag ma prosty stosunek mieszania sktadnikow (1A: 1B objetosciowo), dzieki czemu jest
tatwy w uzyciu. Silikon mozna rébwnomiernie rozprowadzi€ na pionowych powierzchniach za pomocq
pedzla lub topatki. Czas zachowania stanu plastycznego [ czas przetwarzania wynosi 30 minut, po
okoto 1 godzinie mozna nanies¢ kolejng warstwe.

Silikon utwardza sig przy niezauwazalnym skurczu do miekkiego, elastycznego kauczuku (Shore 20A),
ktory jest odporny na rozerwanie i rozcigganie. Juz po ok. 35 godz. mozna rozformowac folie
silikonowq wykonangq z EZ-Brush Vac Bag i natychmiast zastosowaé przy produkcji laminatow z
wioknem (systemy zywic poliestrowych/epoksydowych). Folia silikonowa jest odporna na
temperatury do 260°C.

Mozliwo$¢ ponownego uzycia (ponad 100 cykli produkcyjnych) i idealne dopasowanie zapewniajq
olbrzymiq oszczedno$¢ czasu i kosztow w poréwnaniu do konwencjonalnej technologii z
zastosowaniem folii jednorazowych i zwigzanego z nig "pakowania” elementéw. Dodatkowo, worki
prézniowe z EZ-Brush Vac Bag umozliwiajqg wykonanie perfekcyjnych laminatéw w kazdym cyklu
produkcyjnym. Nawet skomplikowane ksztatty elementéw mozna idealnie dopasowad. Poniewaz
dzigki zastosowaniu technologii workdw prézniowych, nie tworzy si¢ odpaddw z folii jednorazowych,

Srodowisko jest bardziej chronione.

B. Dane techniczne

Proporcje mieszania wg objetosci 1A:1B

Lepkoéé po zmieszaniu [mPa*s] 2000

Ciezar wiasciwy [g/cms] 1,08

Kolor transparentno-zielony
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Czas zachowania stanu plastycznego [min] 30
Czas rozformowania [godz.] 35
Twardoéé [Shore A] 20
Wytrzymato$é na rozcigganie [N/mma2] 38
Wydtuzenie przy zerwaniu [%] 364
Wytrzymato$é na rozerwanie [N/mm)] 21,40
skurcz [%] <0,

*Dane byly zmierzone w temperaturze pokojowej (23°C) i po 7 dniach (max. wiasciwosci fizyczne). Metoda badania: standard ASTM.

C. Magazynowanie [ Trwato$é produktu

Produkt nalezy przechowywac i stosowac w temperaturze 23C. Po otwarciu obu pojemnikdw znacznie
skraca sie czas przydatnosci materiatu do uzycia. Pozostatq ilos¢ trzeba jak najszybciej zuzy€. Po
odlaniu odpowiedniej ilosci materiatu oba pojemniki ponownie zamkngc¢. Wyzsze temperatury
magazynowania znacznie skracajg czas przechowywania. Takze czas zachowania stanu
plastycznego oraz czas rozformowania wyraznie skracajq sie w wyzszych temperaturach.

D. Przygotowanie [ Ponowne zamknigcie [ Srodki rozdzielajgce

Wymiesza¢ w dobrze wentylowanym pomieszczeniu. Zaleca sig nosi¢ okulary ochronne, gumowe
rekawice ochronne oraz odziez z dtugim rekawem. Nalezy stosowac wytgcznie rekawiczki winylowel
(lateks zaburza sieciowanie silikonu). Utwardzanie silikonu moze zosta¢ zaburzone takze przez niektore
sktadniki (na przyktad przez gline zawierajgcg, nieutwardzone zywice epoksydowe i poliestrowe, lateks,
silikony kondensacyjne i kauczuki poliuretanowe, przy czym powierzchnia pozostaje kleista lub nawet
cata masa silikonowa sig nie utwardza. W celu unikniecia takiego zaburzenia sieciowania model
nalezy zabezpieczy¢ warstwg ochronng (na przyktad lakier akrylowy, ewentualnie kilka warstw —
pozostawi¢ do wyschniecia).

UWAGA: Silikony addycyjne, pomimo zabezpieczenia/polakierowania, nie utwardzajq sie na glinach
zawierajqcych siarke i niektorych plastelinach artystycznych.

W przypadku niepewnosci co do kompatybilnosci kauczuku silikonowego a powierzchnig modelu
zaleca sie przeprowadzenie testu w niewidocznym miejscu.

Natozenie Srodka rozdzielajgcego nie jest konieczne, jednak utatwia rozformowanie. W przypadku
odlewania silikonu w formie silikonowej nalezy stosowac wytgcznie Srodek rozdzielajgcy Ease Release
200.

Wazne: W celu zapewnienia rownomiernego pokrycia, nalezy rozprowadzi€ srodek antyadhezyjny za
pomocq miekkiego pedzelka na catej powierzchni modelu. Nastepnie mozna naniesS¢ cienkg warstwe
i pozostawi¢ do wyschniecia na okoto 30 minut.
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E. Potrzebne iloéci [/ Mieszanie / Naktadanie [ Utwardzanie

Zapotrzebowanie materiatowe dla produkcji worka prézniowej: Do pokrycia powierzchni Im?
wymagane jest ok. 4,4 kg silikonu (przy grubosci powtoki 4 mm). Jedno opakowanie/ 2 (7,26 kg)
wystarcza na ok. 15 m?, opakowanie/3 (36,29 kg) na okoto 7,5 m2.

Czesci A i B nalezy doktadnie wymieszaé w zamknigtych pojemnikach (przed wyjgciem z
pojemnikéw). Po odmierzeniu odpowiedniej ilosci sktadnikéw A i B do pojemnika do mieszania nalezy
starannie i doktadnie wymiesza¢ obie czesci ze sobq przez okoto 3 minuty, kilkakrotnie zbierajgc
materiat ze scianek i dna pojemnika. Po wymieszaniu zaleca sie odpowietrzanie w prozni (okoto 2-3
minuty). Nalezy pamietaé, by w pojemniku prézniowym zostawi¢ wystarczajgco duzo miejsca,
poniewaz materiat w trakcie odpowietrzania rozszerza sie ok. 3-krotnie. Po zakohczeniu procesu
materiat powraca do pierwotnej objetosci.

Uwaga: Silikon nalezy najpierw natozy€ we wszystkich zatamaniach i zagtebieniach. Przy wiekszych
modelach zaleca sig pracowaé we dwie osoby. Aby wyeliminowac ryzyko delaminaciji w pézniejszym
procesie produkcyjnym, nie nalezy dopuszcza¢ do catkowitego utwardzenia poszczegdinych warstw
posrednich (czas utwardzania: 3,5 godziny).

Po natozeniu ostatniej warstwy nalezy pozostawic silikon na ok.3,5 godziny w temperaturze pokojowe;j
(okoto 23°C) do petnego utwardzenia. Nalezy unika¢ utwardzania w temperaturze nizszej niz 18°C.

F. Zastosowanie workéw prdzniowych [ Przechowywanie

W petni utwardzone worki prézniowe wykonane z EZ-Brush Vac Bag sq bardzo odporne na rozerwanie,
wytrzymate i stabilne wymiarowo. Ich zywotnos¢ zalezy gtéwnie od rodzaju i czestotliwosci
zastosowanego materiatu odlewniczego lub do laminowania. Zaleca sig stosowanie srodka
antyadhezyjnego na bazie silikonu (takiego jak Universal lub Ease Release 200) przed laminowaniem
lub odlewaniem poliuretandw, poliestrow lub zywic epoksydowych w celu przedtuzenia zywotnosci
worka prézniowego. Przed przechowywaniem silikonowy worek powinien zosta¢ oczyszczony
tagodnym rozpuszczalnikiem (takim jak alkohol izopropylowy) i doktadnie wysuszony. Jesli to mozliwe,
forme nalezy przechowywa¢ w miare mozliwosci na modelu, w chtodnym i suchym pomieszczeniu.
Mozliwie nie stosie jedna na drugiej, ostonigte przed dziataniem wysokiej wilgotnosci oraz dziataniem
promieniowania UV.

G. Bezpieczenstwo

Przed zastosowaniem tego bqdz jakiegokolwiek innego produktu firmy Smooth-0n, nalezy zapoznac
sie z kartg charakterystyki. Wszystkie produkty Smooth-On sq bezpieczne, przy postepowaniu zgodnie
z instrukcjami.

Nalezy unika€ kontaktu z oczami. Polimery silikonowe sq generalnie bezpieczne dla oczu, ale moze
wystgpi¢ tymczasowe podraznienie. Oczy nalezy przemywac ok. 15 min wodg, a nastgpnie zgtosic€ sie
do lekarza. Ze skory zmy¢ ptynem do mycia rgk, a nastgpnie wodq i mydtem.
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Wazne: Informacje zawarte w fiszce sq zgodne ze stanem naszej wiedzy, nie przejmujemy
odpowiedzialnosci za efekty stosowania tego produktu. Uzytkownik musi okresli¢ przydatnose
produktu do zamierzonego zastosowania i w zwiqzku z tym, uwzglednic ryzyko i obowiqgzki wynikajgce
z wlasnego pomystu na stosowanie materiatu.

Link do produktu:

https://kauposil.com/produkt/ez-brush-vac-bag/
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