
 

หลักสูตรวิชาช่างพ้ืนฐาน ช่างเช่ือมโลหะด้วยไฟฟ้า (อส2003)  

จำนวน 40 ช่ัวโมง 

กลุ่มอาชีพอุตสาหกรรม 

ความเป็นมา 

อาชีพช่างเช่ือมโลหะ เป็นทางเลือกท่ีสามารถสร้างรายได้หลัก  รายได้เสริม  เพ่ือใช้เวลาว่างให้เกิด

ประโยชน์  ซ่ึงเป็นการเรียนรู้เก่ียวกับการเช่ือมโลหะท่ีหลากหลายรูปแบบ การซ่อมแซ่มบำรุงรักษา การคำนวณ

ขนาดให้เหมาะสมกับความต้องการของลูกค้า และการบริการลูกค้าในรูปแบบต่างๆ ท่ีสามารถนำความรู้ไปใช้

ในการสร้างรายได้อย่างมีประสิทธิภาพโดยมีการจัดกระบวนการเรียนรู้ท่ีเสริม สร้างศักยภาพให้ผู้เรียนมีความรู้ 

ทักษะในการประกอบอาชีพ สามารถพัฒนาตนเอง หรือกลุ่มไปสู่การบริหารจัดการท่ีมีมาตรฐานเป็นไปตาม

หลักการของการประกอบอาชีพ กลุ่มเป้าหมายท่ีสามารถเข้าเรียนในหลักสูตร ได้แก่ ผู้ท่ีไม่มีอาชีพหรือมีอาชีพ

อยู่แล้วแต่ต้องการพัฒนาเพ่ือเพ่ิมรายได้ เม่ือจบหลักสูตรแล้วผู้เรียนสามารถนำความรู้และประสบการณ์ ​
ไปประกอบอาชีพท่ีสอดคล้องกับศักยภาพของตนเอง ชุมชน สังคม และส่ิงแวดล้อม เพ่ือพัฒนาอาชีพและ​
การมีงานทำ สามารถสร้างรายได้ อาชีพให้มีความม่ันคง ต่อไป 

หลักการ 

1. เป็นหลักสูตรท่ีเน้นการบูรณาการให้สอดคล้องกับศักยภาพด้านต่างๆ 5 ด้าน ได้แก่ ศักยภาพของ

ทรัพยากรธรรมชาติในแต่ละพ้ืนท่ีศักยภาพของพ้ืนท่ีตามลักษณะภูมิอากาศ ศักยภาพภูมิประเทศและทำเลท่ีต้ัง 

ของแต่ละประเทศ ศักยภาพของศิลปะ วัฒนธรรม ประเพณีวิถีชีวิตของแต่ละพ้ืนท่ีและศักยภาพของทรัพยากร 

มนุษย์ในแต่ละพ้ืนท่ี 

2. มุ่งพัฒนาคนไทยให้ได้รับการศึกษาเพ่ือพัฒนาอาชีพและการมีงานทำอย่างมีคุณภาพท่ัวถึงและ

เท่าเทียมกัน สามารถสร้างรายได้ท่ีม่ันคง และเป็นบุคคลท่ีมีวินัยเป่ียมไปด้วยคุณธรรม จริยธรรม มี จิตสำนึก

ความรับผิดชอบต่อตนเอง ผู้อ่ืน และสังคม 

3. ส่งเสริมให้มีความร่วมมือในการดำเนินงานร่วมกับภาคีเครือข่าย 

4. เน้นการฝึกปฏิบัติจริงเพ่ือให้ผู้เรียนเกิดความรู้ความเข้าใจ สามารถนำไปประกอบอาชีพให้มีรายได้ 

ในอาชีพ 

5. ส่งเสริมให้มีการเทียบโอนความรู้และประสบการณ์เข้าสู่หลักสูตรการศึกษาข้ันพ้ืนฐาน 

จุดหมาย 

เพ่ือให้ผู้เรียนมีคุณลักษณะดังน้ี 

1. มีความรู้และทักษะในการประกอบอาชีพ 

2. ตัดสินใจประกอบอาชีพให้สอดคล้องกับศักยภาพของตนเอง ชุมชน สังคม และส่ิงแวดล้อมอย่างมี

คุณธรรมจริยธรรม มีเจตคติท่ีดีในการประกอบอาชีพ 

3. มีความรู้ความเข้าใจและฝึกทักษะการบริหารจัดการในอาชีพได้อย่างมีประสิทธิภาพ 

4. มีโครงการประกอบอาชีพเพ่ือใช้เป็นแนวทางในการพัฒนาอาชีพของตนเอง 

5. ผู้เรียนมีความพึงพอใจ 

กลุ่มเป้าหมาย 

 



 

กลุ่มประชาชนท่ัวไป 
 

ระยะเวลา  จำนวน 40 ช่ัวโมง 

​ ​ ​ ภาคทฤษฎี 5 ช่ัวโมง 

​ ​ ​ ภาคปฏิบัติ 35 ช่ัวโมง 

โครงสร้างหลักสูตร 

1.ช่องทางการประกอบอาชีพ​ ​ ​ ​          จำนวน 1 ช่ัวโมง​ ​  

 ​ ​ 1.1 ความสำคัญในการประกอบอาชีพช่างเช่ือม  

​ ​ 1.2 ความเป็นไปได้ในการประกอบอาชีพช่างเช่ือม ได้แก่ การวางแผนและการบริหารจัดการ

การหาแหล่งเงินทุน ความต้องการของตลาดและการจัดหาวัสดุอุปกรณ์ได้  

​ ​ 1.3 การตัดสินใจเลือกอาชีพท่ีเหมาะสมกับตนเอง 

2.  ทักษะการประกอบอาชีพการเช่ือมโลหะ ​ ​ ​ จำนวน 35 ช่ัวโมง 

​ ​ 2.1 การใช้เคร่ืองมือการเช่ือมได้อย่างถูกต้องและปลอดภัย  

​ ​ 2.2 การคัดเลือกเหล็กชนิดต่าง ๆ มาใช้ได้เหมาะสมกับอุปกรณ์ท่ีต้องการ  

​ ​ 2.3 การเขียนแบบแปลนช้ินงานท่ีจะเช่ือมได้  

​ ​ 2.4 การคำนวณวัสดุ อุปกรณ์และค่าใช้จ่ายในการทำช้ินงานท่ีจะเช่ือมได้  

​ ​ 2.5 การติดต้ังอุปกรณ์การเช่ือม และอธิบาย ข้ันตอนการเช่ือมได้  

​ ​ 2.6 อธิบายและสาธิตการเช่ือมช้ินงานต่าง ๆ ได้ 

​ 3. การบริหารการจัดการในการประกอบอาชีพ ​ ​ ​  จำนวน 2 ช่ัวโมง​  

3.1 การควบคุมคุณภาพและลดต้นทุน ในการผลิตสินค้าได้  

3.2 การวางแผน/ประชา สัมพันธ์หาลูกค้ามาใช้บริการได้ 

3.3 การจัดการความเส่ียงในการประกอบอาชีพได้ 

​ 4. โครงการประกอบอาชีพ ​ ​ ​ ​ ​ จำนวน 2 ช่ัวโมง​ 
​ ​ 4.1 ความสำคัญของโครงการอาชีพได้  

4.2 ประโยชน์ของโครงการอาชีพได้  

​ ​ 4.3 องค์ประกอบของโครงการอาชีพได้  

4.4 ความหมายขององค์ ประกอบของโครงการอาชีพได้   

4.5 ลักษณะการเขียนท่ีดีขององค์ประกอบของโครงการอาชีพท่ีดีได้  

4.6 การเขียนโครงการในแต่ละองค์ประกอบได้เหมาะสมและถูกต้อง  

4.7 การตรวจสอบความเหมาะสมและสอดคล้องของโครงการอาชีพได้ 

 

 

 

การจัดกระบวนการเรียนรู้ 

 



 

1. จัดกิจกรรมสำรวจและวิเคราะห์ตนเอง ทรัพยากร อาชีพ และความต้องการของตลาดเพ่ือให้ผู้เรียน

เห็นช่องทางการประกอบอาชีพ 

 2. จัดกิจกรรมวิเคราะห์ข้อมูลโดยใช้กระบวนการคิดเป็น และความเป็นไปได้ รวมท้ังการศึกษาดูงาน

เพ่ือกำหนดทิศทางพัฒนาการประกอบอาชีพ 

3. ฝึกทักษะการประกอบอาชีพ 

- เรียนรู้จากวิทยากร 

- เรียนรู้ด้วยตนเอง จากส่ือต่างๆ แหล่งเรียนรู้ ผู้รู้ 

- เรียนรู้จากการลงมือปฏิบัติจริง 

- เรียนรู้จากกลุ่ม โดยการพบกลุ่มเพ่ือแลกเปล่ียนเรียนรู้ 

 ​ 4. จัดกิจกรรมการเรียนรู้เก่ียวกับ การบริหารจัดการในการประกอบอาชีพ การบริหารจัดการการผลิต 

และการบริหารจัดการทางการตลาด 

​ 5. จัดทำโครงการประกอบอาชีพ การเขียนโครงการ  

​ 6. ดำเนินการให้ผู้เรียนนำโครงการประกอบอาชีพ ไปสู่การปฏิบัติจริง 

​ 7. การนิเทศ ติดตามประเมินโครงการของผู้เรียน และให้ข้อเสนอแนะในการปรับปรุงพัฒนา 

ส่ือการเรียนรู้ 

1. เอกสารประกอบการเรียนรู้การเช่ือมโลหะด้วยไฟฟ้า 

2. แหล่งเรียนรู้/ อินเทอร์เน็ตในเว็บไซต์ต่างๆ 

3. วิทยากรผู้เช่ียวชาญ 

4. รายการการเช่ือมโลหะทางอินเทอร์เน็ต 

5. การแลกเปล่ียนเรียนรู้ 

การวัดและประเมินผล 

1. การประเมินความรู้ภาคทฤษฎีระหว่างเรียนและจบหลักสูตร 

​ 2. การประเมินผลงานระหว่างเรียนจากการปฏิบัติ  

           3. ประเมินความพึงพอใจ 

การจบหลักสูตร 

1. มีเวลาเรียนและฝึกปฏิบัติตามหลักสูตรไม่น้อยกว่าร้อยละ 80 

2. มีผลการประเมินผ่านตลอดหลักสูตร ไม่น้อยกว่าร้อยละ 60 

3. มีผลงานผ่านการประเมินทดสอบท่ีมีคุณภาพตามหลักเกณฑ์  

เอกสารหลักฐานการศึกษา 

1. หลักฐานการประเมินผล 

2. วุฒิบัตรออกโดยสถานศึกษา 

3. ทะเบียนคุมวุฒิบัตร 

 



 

รายละเอียดโครงสร้างหลักสูตร 

หลักสูตรช่างเช่ือมโลหะ ประกอบด้วยเน้ือหา 4 เร่ือง จำนวน 40 ช่ัวโมง ดังน้ี 

 

เร่ือง จุดประสงค์ เน้ือหา การจัดกระบวนการเรียนรู้ 
ช่ัวโมง 

ทฤษฎี ปฏิบัติ 

1. ช่องทางการประกอบ 

อาชีพช่างเช่ือมโลหะด้วย

ไฟฟ้า 

1.1 อธิบายความสำคัญในการ

ประกอบอาชีพช่างเช่ือมโลหะ

ด้วยไฟฟ้าได้  

1.2 อธิบายความเป็นไปได้ในการ

ประกอบอาชีพช่างเช่ือมโลหะ

ด้วยไฟฟ้า ได้แก่ การวางแผน

และการบริหารจัดการ การหา

แหล่งเงิน ทุน ความต้องการของ

ตลาดและการจัดหาวัสดุอุปกรณ์

ได้  

1.3 สามารถตัดสินใจเลือกอาชีพ

ได้ 

1.1 ความสำคัญของการประกอบ

อาชีพช่างเช่ือมโลหะด้วยไฟฟ้า  

1.2 ความเป็นไปได้ในการประกอบ

อาชีพช่างเช่ือมโลหะด้วยไฟฟ้า  

1.2.1 การวางแผนและการบริหาร

จัดการ    

1.2.2 แหล่งเงินทุนและการจัดหา

เงินทุน  

1.2.3 การจัดหาวัสดุอุปกรณ์  

1.3 ทิศทางการประกอบอาชีพและ

การตัดสินใจเลือกอาชีพ      

1.3.1 ความต้องการของตลาด      

1.3.2 ประสบการณ์และความ

ชำนาญ 

1.1 ศึกษาข้อมูลจากเอกสาร ส่ือ

อิเล็กทรอนิกส์ สถานประกอบการ ส่ือของจริง 

ส่ือบุคคลในชุมชน เพ่ือนำข้อมูลมาวิเคราะห์

และใช้ในการประกอบอาชีพท่ีมีความเป็นไปได้

ในชุมชน 

วิเคราะห์อาชีพท่ีจะสามารถเลือกประกอบ

อาชีพได้ในชุมชนจากข้อมูลต่างๆ 

1.2 ศึกษาจากแหล่งเรียนรู้ต่างๆ ในอาชีพท่ี

ตัดสินใจเลือก กำหนดทิศทางพัฒนาการ

ประกอบอาชีพโดยใช้กระบวนการคิดเป็นและ

มีความเป็นไปได้ตามศักยภาพ 5 ด้าน ได้แก่ 

ศักยภาพทรัพยากรธรรมชาติในแต่ละพ้ืนท่ี 

ศักยภาพของพ้ืนท่ีตามลักษณะภูมิอากาศ 

ศักยภาพของภูมิประเทศ และทำเลท่ีต้ังของ

แต่ละประเทศ ศักยภาพของศิลปะ วัฒนธรรม
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เร่ือง จุดประสงค์ เน้ือหา การจัดกระบวนการเรียนรู้ 
ช่ัวโมง 

ทฤษฎี ปฏิบัติ 

1.3.3 ผู้ท่ีประสบความสำเร็จในการ

ประกอบอาชีพ     

1.3.4 ศึกษาดูงานจากแหล่ง เรียนรู้

ในชุมชน 

ประเพณีและวิถีชีวิตของแต่ละพ้ืนท่ีและ

ศักยภาพของทรัพยากรมนุษย์ในแต่ละพ้ืนท่ี 

2. ทักษะการประกอบ

อาชีพช่างเช่ือมโลหะด้วย

ไฟฟ้า 

2.1 บอกความรู้เบ้ืองต้นเก่ียวกับ

การเช่ือมโลหะได้ 

2.2 อธิบายลักษณของโลหะ

ขนาดต่างๆ วัสดุ อุปกรณ์ท่ีใช้ใน

การเช่ือมโลหะด้วยไฟฟ้าได้ 

2.3 บอกวิธีการเตรียมอุปกรณ์ 

และการ เช่ือมโลหะแบบต่างๆ  

2.4 บอกวิธีการบำรุงรักษา 

อุปกรณ์ เคร่ืองมือ 

2.1 ความสำคัญของการเช่ือมโลหะ 

/ความรู้เบ้ืองต้นเก่ียวกับการเช่ือม

โลหะ 

2.2 การเช่ือมโลหะชนิดและขนาด

ต่างๆ วัสดุอุปกรณ์ในการเช่ือมโลหะ

ด้วยไฟฟ้า 

2.3 วิธีการเตรียมอุปกรณ์การเช่ือม

โลหะและวิธีการเช่ือมโลหะแบบ

ต่างๆ 

2.4 การบำรุงรักษา อุปกรณ์ 

เคร่ืองมือ 

2.1 วิทยากรอธิบายแนะนำเก่ียวกับความรู้

เบ้ืองต้นของการเช่ือมโลหะ ลักษณะของการ

เช่ือมโลหะ การวัดขนาด คำนวณ โลหะชนิด

ต่างๆ การเช่ือมโลหะพ้ืนฐานสำหรับผู้เร่ิมต้น

ฝึกหัดเช่ือมแบ่งออกได้ดังน้ี​
1. การเช่ือมด้วยไฟฟ้า (Arc Welding)​
2. การเช่ือมด้วยแก๊ส (Gas Welding) 

2.2 วิทยากรอธิบายการเตรียม วัสดุ อุปกรณ์ 

ให้เหมาะสมกับการใช้งานในการเช่ือมโลหะ   
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เร่ือง จุดประสงค์ เน้ือหา การจัดกระบวนการเรียนรู้ 
ช่ัวโมง 
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สายเช่ือม 

 

หน้ากาก 

 

ลวดเช่ือม 
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ทฤษฎี ปฏิบัติ 

ค้อนเคาะ 

 

ถุงมือ 

2.3 วิทยากรสาธิตการเช่ือมโลหะด้วยไฟฟ้า 

และให้ผู้เรียนฝึกปฏิบัติ รู้จักวิธีการเช่ือมโลหะ

ด้วยไฟฟ้า ฝึกปฏิบัติการเช่ือมโลหะแบบต่างๆ  

    - การเช่ือมต่อเกยในท่าราบ การเช่ือมต่อ

เกยท่าราบเป็นแบบของรอยต่อท่ีนิยมใช้กัน

มากในงานอุตสาหกรรม ด้านต่าง ๆ จัดเป็น

รอยต่อท่ีประหยัด ไม่เสียเวลาในการเตรียม

งาน รอยต่อเกยจะมีความแข็งแรงสูงสุดเม่ือ

เช่ือมรอยต่อท้ังสองด้าน ในการเช่ือมจะต้องไม่

ใช้กระแสไฟสูงเกินไป มุมของลวดเช่ือมใน

ขณะเช่ือมประมาณ 45 – 60 องศา การ

เคล่ือนไหวลวดเช่ือมจะเป็นลักษณะเดินหน้า 
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ถอยหลัง ไปตามแนวเช่ือม การเคล่ือนไหวลวด

เช่ือมเช่นน้ีจะเป็นการอุ่นโลหะงานให้ร้อน

ล่วงหน้าก่อนท่ีจะเช่ือมไปถึง ซ่ึงจะทำให้รอย

เช่ือมนูนสมบูรณ์ และป้องกันไม่ให้สแลค

หลอมเหลวไหลล้ำหน้ารอยเช่ือม

 

  - การเช่ือมในท่าขนานนอน การเช่ือม รอย

ต่อแบบต่าง ๆ ในท่าขนานนอน การบังคับลวด

เช่ือม จะต้องบังคับให้ลวดเช่ือมช้ีข้ึนเป็นมุม 

20 องศาเพ่ือใช้แรงผลักดันจากการอาร์ค ช่วย

พยุงให้โลหะท่ีหลอมเหลวในแอ่งไหลลงมาไหล

ย้อนข้ึนไปกับรอยเช่ือม นอกจากน้ีจะต้องเอียง

ลวดเช่ือมเป็นมุม 20 องศาในทิศทางการ
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เคล่ือนท่ีของลวดเช่ือมด้วย เช่นเดียวกับการ

เช่ือมในท่าราบ 

 - การเช่ือมในท่าต้ังการฝึกหัดท่าเช่ือม

ลักษณะน้ีแบ่งออกเป็น 2 วิธีคือ การเช่ือมข้ึน 

(Up Hill) และการเช่ือมลง (Down Hill) 

การเช่ือมข้ึน มีเทคนิคท่ีสำคัญ คือการบังคับให้

ลวดเช่ือมต้ังฉากกับพ้ืนผิวโลหะงานและการ

เอียงลวดเช่ือมทำมุมช้ีข้ึนไม่เกิน 10 องศา การ

ปรับกระแสควรปรับให้มีกระแสค่อนข้างสูง

เสมอ ขณะทาการเช่ือมควรเคล่ือนไหว ลวด

เช่ือมเป็นแบบยกข้ึน แล้วลดต่ำลงมาท่ีแอ่ง

โลหะหลอมเหลวเป็นระยะประมาณ 2 น้ิวแต่

ระวังอย่าให้การอาร์คดับ 

2.4 วิทยากรอธิบายวิธีการบำรุงรักษา 

อุปกรณ์ เคร่ืองมือ 

 

   เทคนิคในการดูแลเคร่ืองเช่ือม 

1.ศึกษาคู่มือในใช้งานของเคร่ืองเช่ือมอย่าง

ละเอียด เพ่ือทำความเข้าใจในการปฎิบัติ 

  



 

 

เร่ือง จุดประสงค์ เน้ือหา การจัดกระบวนการเรียนรู้ 
ช่ัวโมง 

ทฤษฎี ปฏิบัติ 

วิธีการใช้งานอุปกรณ์ต่างๆของเคร่ืองเช่ือม/ตู้

เช่ือมให้ถูกวิธี 

2.ทำความสะอาดอย่างสม่ำเสมอ ไม่ว่าจะเป็น

ตู้เช่ือมไฟฟ้า ตู้เช่ือมซีโอทู ตู้เช่ือมอาร์กอน ตู้

เช่ือมTIG และเคร่ืองเช่ือม/ตู้เช่ือมอ่ืนๆ เพ่ือ

ป้องกันและระมัดระวังละอองฝุ่นจากเคร่ือง

เช่ือม ซ่ึงช่างเช่ือมควรหม่ันตรวขเช็คเคร่ือง

เช่ือม เพ่ือท่ีจะกำจัดฝุ่นหรือเศษวัสดุเล็กๆ 

ออกจากเคร่ืองเช่ือม 

3.ตรวจเช็คการทำงานของพัดลมระบายความ

ร้อนแรงดันลม ท่ีอัดเข้าไปในเคร่ืองต้องอยู่ใน

ระดับท่ีเหมาะสมเพ่ือป้องกันการความเสียหาย

ของส่วนประกอบภายในเคร่ือง 

4.ตรวจเช็คข้ัวต่อสายไฟ สายไฟเข้า-ออกของ

สายเช่ือม สายดินว่า ไม่หลวม / เป็นสนิม / 

ฉนวนไม่เสียหาย อย่างสม่ำเสมอ 



 

 



 

 



 

 

 


