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Mold Max 14NV

Silikon kondensacyjny o niskiej lepkosci

A. Charakterystyka produktu

Mold Max 14NV — tatwy w uzyciu kondensacyjny kauczuk silikonowy o twardosci 14 w skali Shore'a A
chrakteryzujqcy sie niskqg lepkosciq, krotkim czasem utwardzania oraz dtugim okresem zywotnosci
form. Ze wzgledu na niskq lepkosS¢ nie jest konieczne zastosowanie odpowietrzania prézniowego w
celu uzyskania odlewdw bez pecherzykdw powietrza. Proporcje mieszania 100A : 10B wg wagi. Czas
pracy wynosi 40 minut, a czas utwardzania sie materiatu w temperaturze pokojowej — 4 godziny. Mold
Max 14NV pozwala odtworzy¢ najdrobniejsze szczegoty. Znajduje zastosowanie w przemysle i sztuce,
np. tworzenie form do produkcji prototypow, czesci mebli, rzezb i elementéw architektonicznych. Mold
Max 14 NV moze by¢ réwniez wykorzystywany do tworzenia filmowych efektéw specjalnych. Dzigki
uzyciu Accel-T mozna skroci€ czas utwardzania produktu. Silikon moze by¢ barwiony za pomocq
pigmentdw Silc-Pig. Formy wykonane z Mold Max 14 NV mogq by¢ stosowane do odlewania wosku,
poliuretandw, poliestrow, zywic epoksydowych, gipsu, betonu itp. bez uzycia srodka antyadhezyjnego.

Wskazéwka: Ze wzgledu na niskq lepkosg¢, ten silikon nadaije sie tylko do aplikaciji warstwowych.
Alternatywng, masg w postaci pasty jest wersja do naktadania Mold Max Stroke (dostepny jest

oddzielna fiszka techniczna).

Wazne: Do odmierzania sktadnikdéw A i B nalezy stosowaé bardzo doktadng wage.

B. Zastosowanie [ Okres trwatosci

Mold Max 14NV
Proporcje mieszania wg wagi 100A :10B
Lepko$é po zmieszaniu [mPa*s] 7500
Ciezar wiasciwy [g/cm’] 112
Kolor biaty
Czas zachowania stanu plastycznego [min] 40
Czas utwardzania [godz.] 4
Twardoéé [Shore A] 14
Wytrzymato$é na rozcigganie [N/mm?] 34
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Modut Younga [N/mm?] 0,24
Wydtuzenie przy zerwaniu [%] 600
Wytrzymato$é na zerwanie [N/mm] 15,52

Skurcz [%] 02

Zakres temperatur pracy [°C] -53 do +205
Wytrzymato$é dielektryczna [V/mm] >500

Stata dielektryczna przy 100 Hz 34
Wspbtczynnik strat dielektrycznych przy 100 Hz 0,02
Opornoéé skoéna [Qcm] 9x1014
Przewodnosé cieplna [W/mk] 0,21

*Dane byly zmierzone w temperaturze pokojowej (23 °C) i po 7 dniach (max. wiasciwosci fizyczne). Metoda badania: standard ASTM.

C. Magazynowanie [ Trwato$é produktu

Produkt nalezy przechowywac i stosowac w temperaturze 23°C. Po otwarciu obu pojemnikdw
znacznie skraca sie czas przydatnosci materiatu do uzycia. Pozostatq ilos¢ trzeba jak najszybciej
zuzy€. Po odlaniu odpowiedniej ilosci materiatu oba pojemniki ponownie zamkng¢. Wyzsze
temperatury magazynowania znacznie skracajg czas przechowywania.

D. Przygotowanie [ Zabezpieczenie [ Srodki rozdzielajgce

Wymiesza¢ w dobrze wentylowanym pomieszczeniu. Zaleca sig nosi¢ okulary ochronne, gumowe
rekawice ochronne oraz odziez z dtugim rekawem. Nalezy stosowac wytgcznie rekawiczki winylowel
(lateks zaburza sieciowanie silikonu). Utwardzanie silikonu moze zosta¢ zaburzone takze przez gline
zawierajgcq siarke, przy czym powierzchnia pozostaje kleista lub nawet cata masa silikonowa signie
utwardza. W celu uniknigcia takiego zaburzenia sieciowania model nalezy zabezpieczy¢ warstwg
ochronng (na przyktad lakier akrylowy lub Inhibit, ewentualnie kilka warstw — pozostawi¢ do

wyschniecia).

Wazne: W przypadku niepewnosci co do kompatybilnosci kauczuku silikonowego a powierzchniq
modelu zaleca sie przeprowadzenie testu w niewidocznym miejscu.

Natozenie Srodka rozdzielajgcego nie jest konieczne, jednak utatwia rozformowanie. W przypadku
odlewania silikonu w formie silikonowej nalezy stosowa¢ wytgcznie srodek rozdzielajgcy Ease Release
200.

E. Mieszanie [ Odlewanie [ Utwardzanie [ Dodatki

Czes¢ A nalezy doktadnie wymiesza¢ w zamknietym pojemniku (przedwyjeciem z pojemnika), aby
rozprowadzi¢ wszelkie osadzone czgstki i uzyska€ jednorodng mase. CzgS¢ B energicznie wstrzgsngg.
Po odmierzeniu odpowiedniej ilosci sktadnikow A i B do pojemnika do mieszania nalezy starannie i
doktadnie wymieszac¢ obie czgsci ze sobq przez okoto 3 minuty, kilkakrotnie zbierajgc materiat ze

Scianek i dna pojemnika.
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W celu osiggniecia najlepszych rezultatow nalezy wlewaé mieszanke w najnizszym punkcie formy.
Kauczuk powinien powoli rozla¢ sie po catej powierzchni modelu. Pozwala to na usuniecie
pecherzykow powietrza. Warstwa silikonu powinna wystawac co najmniej 1,3 cm ponad najwyzszy

punkt modelu.

Forme nalezy pozostawi¢ do utwardzenia przynajmniej na 4 godziny w temperaturze pokojowe;.
Nalezy unika¢ utwardzania materiatu w temperaturze ponizej 18°C. Optymalne witasciwosci fizyczne
kauczuk osigga po okoto 48 godzinach. Wygrzewanie formy przez kolejne 4-5 godzin w temperaturze
okoto 60°C umozliwia odparowanie resztek wody i alkoholu, ktére stanowiqg produkty uboczne reakcji
kondensaciji, ktére mogq negatywnie wptywac na proces utwardzania niektorych zywic odlewniczych.
Po wygrzewaniu nalezy zostawi¢ forme do wystygnigecia w temperaturze pokojowe;.

Rozcienczalnik: przez dodanie Silicone Thinner, mozna rozcienczy¢ silikon Tempo 30 (maksymalnie
10% wg wagi, zobacz osobnq fiszke technicznq), przy czym mieszanke silikonowa tatwiej jest
odpowietrzy¢ w prézni, a kauczuk moze tatwiej wptyng¢ w gtebokie zatamania formy. Dodatkowo
zmniejsza sie twardos¢ w skali Shore’q, a czas zachowania stanu plastycznego wydtuza sie w
zaleznosci od dodanej ilosci Silicone Thinner. Wadg jest to, ze zmniejsza sie wytrzymato$¢ na zrywanie

i rozcigganie.

Akcelerator: Accel-T skraca czas zachowania stanu plastycznego i czas rozformowania silikonu Mold

Max 14NV w zaleznoéci od dodanej proporciji. Przyktady:

1. Dodanie 0.2% wagi Accelt-T do czesci B: Czas zachowania stanu plastycznego: 25 min [ czas
rozformowania: 2 godz.
2. Dodanie 1% wagi Accelt-T do czesci B: Czas zachowania stanu plastycznego: 4 min [ czas

rozformowania: 15 min.

F. Zastosowanie formy [ Przechowywanie

Przy pierwszych odlewach kauczuk ma wtasciwosci rozdzielajgce. W zaleznosci od materiatu
odlewniczego wiasciwos¢ ta zanika stopniowo i odlewy zaczynajq sig klei¢ do formy. Przy odlewaniu
gipsu lub wosku dodawanie srodka rozdzielajgcego nie jest konieczne. Natomiast zaleca sie
stosowanie srodka rozdzielajgcego zawierajgcego silikon w celu przedtuzenia zywotnosci formy przy
odlewach z poliuretanu, poliestru i zywic epoksydowych. Zywotnos¢ formy zalezy przede wszystkim od
rodzaju materiatu odlewniczego oraz czgstosci odlewania. Intensywnie Scierajgce materiaty jak na
przyktad beton, mogq powodowac szybszq erozje drobnych detali formy, niz na przyktad materiaty o
niskiej scieralnosci (np. wosk). Przed przechowywaniem, forme nalezy wyczysci¢ wodq z mydtem i
dobrze wysuszy¢. Dwu- oraz wieloczesciowe formy powinny by¢ ztgczone razem i odtozone na potce
w chtodnym, suchym i nienastonecznionym miejscu. Mozliwie nie stosie jedna na drugiej, ostonigte
przed dziataniem wysokiej wilgotnosci oraz dziataniem promieniowania UV.
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G. Bezpieczenstwo

Przed zastosowaniem tego bqdz jakiegokolwiek innego produktu firmy Smooth-0On, nalezy zapoznac
sie z kartg charakterystyki. Wszystkie produkty Smooth-On sq bezpieczne, przy postepowaniu zgodnie
z instrukcjami.

Nalezy unika¢ kontaktu z oczami. Polimery silikonowe sg generalnie bezpieczne dla oczu, ale moze
wystgpi¢ tymczasowe podraznienie. Oczy nalezy przemywac ok. 15 min wodg, a nastgpnie zgtosic€ sie
do lekarza. Ze skory zmy€ ptynem do mycia rgk, a nastepnie wodq i mydtem.

Wazne: Informacje zawarte w fiszce sq zgodne ze stanem naszej wiedzy, nie przejmujemy
odpowiedzialnosci za efekty stosowania tego produktu. Uzytkownik musi okreslic przydatnose
produktu do zamierzonego zastosowania i w zwiqzku z tym, uwzglednic ryzyko i obowiqgzki wynikajgce
z wlasnego pomystu na stosowanie materiatu.

Link do produktu:

https://kauposil.com/produkt/mold-max-14nv/
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