Robot Smars - Roues + Jantes

1.Base

Esquisse 1 x

Plan desquisse @

Plan Front
Désactiver l'impression
Afficher les contraintes

Afficher les surdéfinitions

Finaliser | g

Extruder 1 x
Solide Surface Mince

Nouveau Ajouter Retirer Intersection

Faces et zones d'esquisse & extruder
Faces de Esquisse 1

Borgne - ¥

Profondeur 17 mm

Direction
Décalage de départ
Symétrigue
Dépouille
—O—




2.Petit carré

Esquisse 2

Plan d'esquisse

| Face de Extruder 1

Désactiver limpression
Afficher les contraintes

Afficher les surdéfinitions

Finaliser | @

Extruder 2
Solide Surface

Mouveau Ajouter Retirer Intersection

Faces et zones d'esquisse & extruder
Faces de Esquisse 2

Borgne
Profondeur 2 mm
Direction
Décalage de départ
Symeétrigue
Dépouille
Seconde position d'arriv_..
Fusionner avec tous

Etendue de fusion
Partl

—_——



3.Chanfrein du petit carré

Chanfrein 1 % l/

Entités & chanfreiner

Face de Extruder 2

Distance gale -

Distance 1.35 mm

Propagation tangente

Pt
bt




4.Reépétition des petits carrés

@1 onshape = SMARS Main & [1SMARS - {} F App Sto

E Nl BEARBRBYO-O AAMDEEBR-NOCR-B Fodd O -E-0I W&

Fonctions (24 Répétition linéaire
iy (24) Q@ B Rep Répétition circulaire
[ J S | Filtrer par nom ou type & Répétition circulaire Créer, sjouter, soustraire ou couper plusieurs instances de pigces, de

w Géométrie par défaut faces ou de fonctions. Specifiez L'axe, I'angle et e nombre d'instances.
5

09 Repetition pilotée parTine courbe
@ Origin

Fonctions (24) SO

S | Filtrer par nom ou type

w [Geéomeétrie par défaut

e Origin
= 'op Repetition circulaire 1 x
-__: F ont
- Reépétition de fonction -
g Right
2 Esquisse 1 Fonctions & répéter
F. Calllleak
[ Extruder 1
£ Esguisse 2
Axe de répétition
Extruder 2 Connecteur de positio... 5
¢ ] Chanfrein 1
Angle 3604eq
#p Répétition clrculalre 1

Compteur d'instances

Espacement constap



5.Face avant de la roue

Esquisse 3 x

Plan desquisse
Face de Extruder 1

Désactiver limpression
Afficher les contraintes

@ Afficher les surdéfinitions

Finaliser

o

Extruder 3 x

Solide Surface Mince

Nouvesu Ajouter Retirer Intersection

Faces et zones d'esquisse & extruder
Faces de Esquisse 3

Borgne - ¥
Profondeur 2mm
Direction

Décalage de départ
Symétrique
Dépouille

Seconde position d'arriv...
Fusionner avec tous

Etendue de fusion

Part1

Fe— — L]




6.Congé

Conge 2 x

Aréte Arrondi complet
Entités & arrandir I‘
Aréte de Extruder 3

Propagation tangente
Mesure  Rayon -
controle Distance -
Rayon 2mm
Asymétrique
Congé partiel

Congé variable
> & Autoriser le débordeme...
Adoucir les coins du co...

—O—
Finaliser | @

L1




7.Chanfrein

Chantrein 2 x

Entités & chanfreiner ‘

Aréte de Congé 2
Distance égale -
Distance 0.9 mm

Propagation tangente

—_ L2

lra




8.Symeétrie

Fonctions (24) o]

N | Filtrer par nom ou type

Symeétrie de fonction -

~ Géométrie par défaut

Fonctions & symétriser

@ Origin

Extruder 3
ongé 2

Chanfrein 2
iy ©
[ Extruder 1
& Esg
[[® Extruder 2
] Chanfrein 1

1

Extruder 3
] Congé 2
] Chanfrein 2
[ Mirolr 1



9.Trou des éjecteurs

ejecteur x
P— )
Face de Miroir 1

Désactiver limpression
Afficher les contraintes
Afficher les surdéfinitions

Finaliser | @

ejecteur x

Flan desquisse [C]
Face de Miroir L

Désactiver l'impression
Afficher les contraintes

Afficher les surdéfinitions

Finaliser | @

ejecteur x

Solide Surface Mince

Mouveau Ajouter Retirer Intersection

Faces et zones d'esquisse 8 extruder

Faces de ejecteur %
Jusgu'a la face -
Jusgu'a la face @I-
PFlan Front ;

Distance de décalage
Direction
Décalage de départ
Dépouille
Seconde position d'arriv...

Fusionner avec tous

Etendue de fusion
Part 1

"
st

Finaliser | @




10. Création de la jante

Fonctions (24) 510
| Fitrerpar nom ou type

v Géométrie par défaut

 Origin
HTop
- Esquisse 6 x
 Right fre— o
quisse L Plan Front
adruder L Désactiver limpression
quisse 2 Afficher les contraintes.
[ Extruder 2
o m’ er A Afficher les surdéfinitions
anirein
& Répétition circulaire 1 Final e
2 Esquisse 3
Extruder3
€1 Congé 1
{1 Chanfrein 2
[ Miroir L
2

ejecteur
quisse 6

@ Percag
2 Esquisse4
c

ider 4

~ Pigces(2)
& Part1
& Part2

Esquisse 6 x

frev— ©
Plan Front

Désactiver lmpression
Afficher les contraintes.

Afficher les surdéfinitions

Finaliser |

v S

Solide Surface Mince

Nouveau Aouter Retirer Intersection

Jusqu'a la pigce - ¥
Jusquala surface ou la pitce
Part 1
Distance de décalage
Direction
Décalage de départ

Dépouille




11. Evidement de la roue

Extruder
€1conge1
€] Chanfrein2

08 Mirir 1
2 ejcteur

Fonctions (24) na O

T Filtrer par nom ou type
~ Géométrie par défaut
@ Origin
g Top
9 Front
[ Right
& Esquisse 1 Boalsen 1 ®

Extruder 1 Union Intersection
& Esquisse 2
Extruder 2

¢ Chanfrein 1

&p Répétition circulaire 1

& Esquisse 3
Extruder 3
] Congé 1

] Chanfrein 2
@ Miroir 1

£ ejecteur
ejecteur
& Esquisse B
Extruder 5
(@ Booléen 1

(pnserver les outils

& Esquisse 4

(W Extruder 4

v Piaces (2]
&) Part 1
< Part 2



12. Copier la roue




13. Renommer les roues et la jante

[ Extruder 5
(@ Booléen 1

{# Transformer 1

w Pigces (3)
o) Part1
] Part 2 Remommer
i Part 3 F‘r-::uprietéﬂ...@

Assigner un rmatériau...
Maodifier l'apparence...
Copiez ici...

@ Copier Part 1

.El Créer le dessin de Part 1.
Exporter...
Masguer
Masquer les autres piéces
Masquer tous les pisces
Isoler...
Rendre transparent...

ﬁ' Ajouter un commentaire
Zoomer sur la sélection

£} Supprimer...

Part 1 = « Roue motrice »
Part 2 = « Jante »
Part 3 = « Roue libre »



14. Alésage avec meplat de la roue motrice

Esquisse 5

Erp—

Face de Booléen L
Désactiver limpression

Afficher les contraintes

Afficher les surdéfinitions

Extruder 6 X
Solide Surface Mince

Nouveau Ajouter Retirer Intersection

Faces et zones d'esquisse 8 extruder

Faces de Esguisse 5 p
A travers tous - A
Direction
Décalage de départ
= Symétrigue
m i Dépouille

Seconde position d'arriv...

Fusionner avec tous

Etendue de fusion
Roue motrice

O 7]



15. Percage de la roue libre

Percage 1 X
Simple -
Partir de la pigce -
Atravers tous -
z 4150

- Dégagement PE"}EQE‘ 1 x
= M4
ust=r - Fermer - -
> U 43mm Slmple
Points d'esquisse pour l'empla... - .a -
Connect:\urd: posﬂi:...@ ’ Partir de la plece
Etendue de fusion ; - Y
Roue lire A travers tous ¥
- 3 IS0 -
percage  DEgagement -
Talle M4 -
Auzter Fermer -
>1J 43mm
Points d'esquisse pour Lempla... @I
Connecteur de positio... (&)
Etendue de fusion
Roue libre
O o



16. Reéalisation de la poche pour noyer I'écrou

Esquisse 4

[y ——

Face de Transformer 1
Désactiver limpression

Afficher les contraintes

Afficher Les surdéfinitions

Finatiser | @

Esquisse 4

Plan d'esquisse
Face de Transformer 1

Désactiver l'impression
Afficher les contraintes

Afficher les surdéfinitions

Finaliser | g

Extruder 4

Solide Surface Mince

Mouveau Ajouter Retirer Imtersection

Faces et zones d'esquisse & extruder

Faces de Esquisse 4

Borgne
Profondeur 5mm
Direction
Décalage de départ
Symétrique
Dépouille

Seconde position d'arriv...

Fusionner avec tous

Etendue de fusion
Roue libre

_ O



17. Votre jante
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