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1- Testere ile kesme igleminde nelere dikkat edilmelidir? Yaziniz.
2-  Kesitlerine gore e@e cesitlerini maddeler halinde yaziniz.
3- A) Asa@ida verilen kumpasin de@erini yaziniz. (1/20 mm hassasiyetli)
4- Asagidaki motor terimlerini agiklayiniz.
Kurs
Silindir hacmi:
Zaman
Oli nokta
5- Otto ¢evrimine gore(benzinli motorlarda) zamanlarin olusumunu (4 zamani) agiklayiniz.
6- Sente, supap bindirmesi kavramlarini agiklayiniz.
7- Emme sisteminin gorevlerini ve parcalarini yaziniz.
8- Manifoldlari sékiip takarken nelere dikkat edilmelidir? Yaziniz

Sinav siresi: 1 ders saatidir.
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Testere ile kesme igleminde nelere dikkat edilmelidir? Yaziniz.

Testerenin kayarak parga ylizeyini bozmamasi igin parga Uzerine testerenin kesecegi yere testere adzi agilir. Kesme sirasinda, testere ileri
itilirken hafif bastirilir, geriye serbest gekilir. Kesme yapilirken testere kolu belirli hizda ve tiim lama boyunca hareket ettirilir. Kesme
sirasinda testere kolu 5-10 derece agi yapacak sekilde 6ne dogru eg@ilmelidir.

Kesitlerine gére ege ¢esitlerini maddeler halinde yaziniz.

a. Lamaege b. Kare ege c. Uggen ege d. Yuvarlak ege e.Balik sirtiege f. Trapez eQe g. Bicak ege
A) Asagida verilen kumpasin degerini yaziniz.

16,25 mm

B) Asagdida verilen mikrometrenin de@erini yaziniz.

7,40 mm

Asagidaki motor terimlerini agiklayiniz.

Kurs: Pistonun AON. ile UON. Arasinda aldidi yoldur.

Silindir hacmi: Kurs hacmi ile yanma odasi hacminin toplamina egittir. Veya piston AON. da iken {izerinde kalan hacimdir.

Zaman: Pistonun silindir igerisinde iki 61U nokta arasinda yaptidi bir harekete zaman denir. Krank milinin 180 derecelik donme hareketi ile
pistonun iki 61U nokta arasinda yaptidi bir harekettir.

Olii nokta: Pistonun silindir icerisinde yén degistirmek iizere bir an durakladifi yere &lii nokta denir.
Otto gcevrimine gore (benzinli motorlarda) zamanlarin olusumunu (4 zamani) aciklayiniz.

Emme zamani: Piston UON. dan AON. Ya hareket eder. Emme supabi agik, egzoz subapi kapalidir. emme sonunda silindir icerisindeki
basing 0,90 bar dir.

Sikigtirma zamani: Piston AON dan UON ya hareket eder. Her iki supap kapalidir. Sikistirma sonu basinci 10-15 bar, sikigtirma sonu
sicakligi 400-500 °C arasinda degisir.

Atesgleme(is) zamani: Piston UON dan AON ya hareket eder. Her iki supap kapalidir. Buji ile ategleme sonucu yanma baslar. Basing 40-60
bar, sicaklik ise 2000-2500 °C ye gikar.

Egzoz zamani: Piston AON dan UON ya hareket eder. Egzoz supabi agik emme subapi kapalidir. Egzoz gazlar 4-7 barlik bir basingla disar
atilir.

Sente, supap bindirmesi kavramlarini agiklayiniz.
Sente: Sikistirma zamani sonu ategleme zamani baslangicinda piston UON da iken her iki supabin kapali olmasi haline sente denir.

Supap bindirmesi: Egzoz zamani sonu emme zamani baslangicinda piston UON da iken her iki supabin bir an agik kalmasi haline supap
bindirmesi denir.

Emme sisteminin gérevlerini ve pargalarini yaziniz.

Emme sisteminin temel fonksiyonu, hava ve yakiti birbiriyle yanabilir oranlarda karigtirmak ve motorun yik talebine, istenilen gilice gére
degisen miktarlarda karisimin yanma odasina alinmasini saglamaktir

Hava filtresi -- Karbiratoér (Gunlimizde Uretilen araglarda karbirator kullanilmamaktadir.)
Emme manifoldu -- Emme supaplari

Manifoldlari sokiip takarken nelere dikkat edilmelidir? Yaziniz

Manifoldlar sicakigin etkisiyle carpilmamasi igin motor soguk iken sokuldr.

Manifold contalarinin, manifoldlarin her sokilustinde degistirilmesi gereklidir.

Conta yerine takildiktan sonra, manifold yerine oturtularak saplama somunlari dengeli bir sekilde sikilir
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