PROGRAMACION DIDACTICA

Datos generales del Moédulo Profesional

N° horas 160 N° horas 5
Materiales de Produccion totales: semanales
Moédulo Profesional: Gréfica (MPG)
Cédigo: 1417 N° horas N° horas

empresa 35 IES 125
Ca}racte.nsncas el No Asociado a las Unidades de Competencia
modulo:
Ciclo Formativo: Disefio y Edicion de Publicaciones Impresas y Curso: 10

Multimedia (DUAL)

Departamento:

Artes Graficas

Objetivos Generales:

La formacién del médulo contribuye a alcanzar los siguientes objetivos generales del ciclo:

a) Planificar el aprovisionamiento y almacenamiento, controlando las propiedades y preparando la

documentacién necesaria para determinar los materiales necesarios en los procesos graficos.

j) Analizar y utilizar los recursos y oportunidades de aprendizaje relacionados con la evolucion
cientifica, tecnoldgica y organizativa del sector y las tecnologias de la informacién y la
comunicacién, para mantener el espiritu de actualizaciéon y adaptarse a nuevas situaciones

laborales y personales.

k) Desarrollar la creatividad y el espiritu de innovacién para responder a los retos que se presentan
en los procesos y en la organizacion del trabajo y de la vida personal.

[) Tomar decisiones de forma fundamentada, analizando las variables implicadas, integrando
saberes de distinto ambito y aceptando los riesgos y la posibilidad de equivocacion en las mismas,
para afrontar y resolver distintas situaciones, problemas o contingencias.

n) Aplicar estrategias y técnicas de comunicacion, adaptandose a los contenidos que se van a
transmitir, a la finalidad y a las caracteristicas de los receptores, para asegurar la eficacia en los

procesos de comunicacion.

i) Evaluar situaciones de prevencion de riesgos laborales y de proteccion ambiental, proponiendo y
aplicando medidas de prevenciones personales y colectivas, de acuerdo con la normativa
aplicable en los procesos del trabajo, para garantizar entornos seguros.

o) ldentificar y proponer las acciones profesionales necesarias, para dar respuesta a la accesibilidad

universal y al «disefio para todos».

p) Identificar y aplicar parametros de calidad en los trabajos y actividades realizados en el proceso
de aprendizaje, para valorar la cultura de la evaluacion y de la calidad y ser capaces de supervisar

y mejorar procedimientos de gestion de calidad.

Orientaciones pedagogicas:




Este mddulo profesional contiene la formacion necesaria para poder desempenfar la funcion de gestion
de las materias primas: papel, tintas, barnices, etc., en la produccién grafica.

Estas funciones incluyen aspectos como:

- La planificacion de las caracteristicas de los soportes, tintas, barnices y adhesivos que se
van a utilizar.

- La proyeccion los tratamientos superficiales a aplicar a los materiales.

- La comprobacién de las caracteristicas de los materiales de produccion.

- La gestion del aprovisionamiento y la proyeccion de las condiciones de
almacenamiento y conservacion de los materiales graficos.

Competencias Profesionales, Personales y Sociales asociadas al MP

La formacion del médulo contribuye a alcanzar las siguientes competencias profesionales, personales
y sociales del titulo:

a) Determinar los materiales necesarios en los procesos graficos, organizando su
control y aprovisionamiento de acuerdo con el flujo de trabajo y la normativa técnica.

j) Adaptarse a las nuevas situaciones laborales, manteniendo actualizados los conocimientos
cientificos, técnicos y tecnoldgicos relativos a su entorno profesional, gestionando su formacién y
los recursos existentes en el aprendizaje a lo largo de la vida y utilizando las tecnologias de la
informacion y la comunicacion.

k) Resolver situaciones, problemas o contingencias con iniciativa y autonomia en el ambito de su
competencia, con creatividad, innovacion y espiritu de mejora en el trabajo personal y en el de los
miembros del equipo.

m) Comunicarse con sus iguales, superiores, clientes y personas bajo su responsabilidad, utilizando
vias eficaces de comunicacion, transmitiendo la informacion o conocimientos adecuados y
respetando la autonomia y competencia de las personas que intervienen en el ambito de su
trabajo.

n) Generar entornos seguros en el desarrollo de su trabajo y el de su equipo, supervisando y
aplicando los procedimientos de prevencion de riesgos laborales y ambientales, de acuerdo con lo
establecido por la normativa y los objetivos de la empresa.

i) Supervisar y aplicar procedimientos de gestion de calidad, de accesibilidad universal y de
«disefio para todos», en las actividades profesionales incluidas en los procesos de produccién o
prestacion de servicios.

Lineas de actuacion:

Las lineas de actuacién en el proceso ensefianza-aprendizaje que permiten alcanzar los objetivos del
moddulo versaran sobre:

- Laidentificacion y determinacion de los materiales necesarios para la realizacion de un producto
grafico.
- La planificacion del proceso de seleccion, adquisicion y acopio de los materiales necesarios.

- El control de las propiedades de los soportes, las tintas de impresion, los barnices y demas
materiales necesarios.

- La utilizacion de técnicas e instrumentos de laboratorio.
- _Las técnicas de almacenado vy reciclado de materiales dentro de la empresa grafica..

Forma de publicitar objetivos, criterios de evaluacion...

Informacién en clase

Enlace en aula de Classroom




Referencia en web del Centro

Metodologia utilizada

Apuntes del Médulo Profesional

Libros especializados

Uso de las TIC por parte del alumnado

Uso de las TIC por parte del profesorado

Trabajo en grupos

Deteccién de conocimientos previos

Trabajo colaborativo

Exposicién magistral

Trabajo por proyectos

Realizacion de las actividades formativas previstas en la empresa bajo la supervision de
los responsables en la empresa y el profesor/a responsable del seguimiento.

Seguimiento del informe que entrega el alumnado semanalmente durante su estancia en
las empresas.

Atencion educativa ordinaria a nivel de aula

A. Metodologias didacticas favorecedoras de la inclusion

- Aprendizaje basado en proyectos X
- Aprendizaje cooperativo X
- Apuntes subidos a Moodle antes de comenzar la UT X
- Apuntes con fotos y videos que refuercen y amplien el contenido. X

B. Organizacion de los espacios y los tiempos

- Ubicacion cercana al docente X

- Espacios de explicacion que posibiliten una adecuada interaccion con el grupo clase X

- Distribucién de espacios que posibiliten la interaccion entre iguales

- Flexibilidad de tiempo en las actividades y tareas propuestas (distintos ritmos) X

- Diversidad de tareas (de profundizacion, de repaso, de refuerzo, interactivas...) X

C. Diversificacion de los procedimientos e instrumentos de evaluacion

- Uso de métodos de evaluacién alternativos a las pruebas escritas (usar portafolios,
registros anecdoticos, diarios de clase, listas de control, escalas de estimacion, etc.)

- Adaptaciones en las pruebas escritas (de formato, de tiempo) X




Contenidos de caracter transversal

a) Educacién para la igualdad de oportunidades de ambos sexos:
- Reconocer situaciones en las que se producen discriminaciones por razén de sexo.
- Reflexionar y opinar sobre las situaciones observadas, aportando posibles soluciones para
evitar la discriminacion.
- Alcanzar el compromiso de evitar, en cualquier situacion comunicativa, formas, términos y
expresiones que denoten discriminacion.
- Rechazar cualquier situacion de discriminacion por razén de sexo.
b) Educacion civica y moral:
- Utilizar la lengua oral y escrita como medio para transmitir ideas, pensamientos y opiniones,
respetando los juicios y opiniones ajenas.

- Fomentar la solidaridad.

- Erradicar toda actitud o comportamiento xenéfobo.

¢) Educacion para la paz:

- Respetar las ideas religiosas, politicas, sociales, artisticas de los demas
- Apreciar y valorar las diversidades linguisticas y culturales

d) Educacién para la salud

- Conocer y comprender las consecuencias para la salud individual y colectiva de actos y

decisiones personales y valorar los beneficios que suponen llevar una vida sana.

e) Educacién ambiental

- Analizar problemas ambientales que permitan desarrollar actitudes positivas hacia el medio.

Actividades complementarias y extraescolares
. Fecha Relacion con el U Siites Recursos
Actividad . Y para la X
(aprox.) | contenido/criterios o necesarios
evaluacion
Actividades relacionadas con el Contenido Rubricas del | Ordenador
p » 15/10 ;
programa “Aldea transversal e) trabajo
Actividades relacionadas con el 8/11 Contenido Rubricas del | Ordenador
programa “Forma joven” transversal d) trabajo
Actividades para el desarrollo de la . _
coeducacion: celebracion del dia | 25/11 Contenido Rubricas del | 4 yonador
X . . transversal a) trabajo
contra la violencia de género
o . . Rubricas del
Actmdade“s relac:|onada_s con fjl 30/01 Contenido trabajo Ordenador
programa “Escuela espacio de paz”: transversal c)
Competencia Asistencia / Autobus
Visita a empresas del sector 11/02 | Profesional, personal | Rubricas del
y social n) trabajo
Actividades para el desarrollo de la . -
coeducacion: celebracion del dia de | 8/03 Contenido Rubnca_s del Ordenador
| ! transversal a) trabajo
a mujer.
Calendario de los periodos de FFEOE
Periodo Formacion N° horas IES N° horas Empresa

15/9/25 al 13/02/26

Formacion inicial (grupo completo)

16/02/26 al 6/04/26

Periodo de estancia empresa (medio grupo)




07/04/26 al 18/05/26

Periodo de estancia empresa (medio grupo)

19/05/26 al 10/06/26

Periodo de estancia IES (grupo completo) -

11/06/26 al 22/06/26

Periodo de recuperacion -

Organizacion de los contenidos

Bloque 1. Caracterizacion de los soportes de impresion:

- Productos graficos: clasificacion, caracteristicas fisicas, estructurales y de
resistencia.

- Caracteristicas basicas de los soportes de impresién. Productos gréficos:
caracteristicas estéticas y de acabados.

- Soportes para las pruebas.

- Propiedades de resistencia quimica y mecanica de los soportes.

- Operaciones de encuadernacién y acabados del producto grafico.

- Eleccion y calculo de soportes de impresion.

Bloque 2.Establecimiento de las caracteristicas de las formas impresoras, tintas, barnices y colas:

Funcionamiento y transferencia de tinta de las formas impresoras.

La forma offset: clases, partes, caracteristicas, formatos. La forma
flexografica: clases, partes, caracteristicas, formatos. La forma serigrafica:
clases, partes, caracteristicas. Comportamiento de las tintas en la
impresion.

Barnices y aditivos. Aditivos y acondicionamiento de los barnices.

Ensayos y normativa para determinar las caracteristicas de la tinta.
Instrumentacién y equipos de medicion de las caracteristicas de las tintas.
Preparacioén de las tintas para la impresion.

Clasificaciones de los adhesivos.

Componentes de los principales adhesivos.

Estructura y clasificacion de propiedades de los adhesivos.

Proceso de preparacion de los adhesivos y colas.

Normativa relacionada con adhesivos.

Bloque 3. Determinacién de los tratamientos superficiales de los materiales:

- Resistencia de los soportes a la luz.

- Resistencia de los soportes a la humedad.

- Resistencia de los soportes a las grasas, a los alcalis, a los acidos a los alcoholes. —
Tratamientos superficiales en la industria grafica.

- Barnizado: tipos, caracteristicas, sistema de secado. Parafinado: equipos, procedimiento de

aplicacion.

- Laminado: equipos y procedimiento de aplicacion.
- Normativa relacionada con envases de alimentos.

Bloque 4. Identificacion de los materiales y proveedores:

- Fichas técnicas u hojas de datos de los materiales.
- Sistemas de clasificacion de materiales graficos.
- Sistemas de seleccion de proveedores.




Blogue 5. Gestion del aprovisionamiento de los materiales:

Aprovisionamiento de materiales.

Realizacion de pedidos.

Plazos de entrega.

Sistemas de entrega.

Materiales en almacén: stocks, control y rotacion.
Sistemas de informacién sobre compras y almacén.
Programacion y calculo del consumo de materiales.

Bloque 6. Valoracion del cumplimiento de los criterios de calidad de los materiales:

Procedimientos e instrucciones de trabajo.

El manual de calidad: ensayos, equipos e instrumentacion y calibracion.

Selecciéon de muestras: métodos de muestreo. Representatividad de las muestras.
Registro de las muestras.

Equipos de medicion de las caracteristicas de los soportes.

Equipos de medicion de las caracteristicas de las tintas y barnices.

Equipos de medicidon de las caracteristicas de los adhesivos.

Proceso de calibracién y mantenimiento.

Certificacion de los equipos de medida.

Bloque 7. Planificacion de las condiciones de almacenamiento de los materiales de produccion:

Sistemas de almacenamiento de soportes de impresion: pliegos y bobinas.
Sistemas de almacenamiento de las tintas, barnices y colas.

Conservacion de los soportes papeleros.

Conservacion de los soportes plasticos.

Conservacion de las tintas y barnices.

Conservacion de las colas.

Control de variables: temperatura, iluminacion, ventilacion y humedad.

Formacion Inicial previa a la incorporacion del alumnado a la empresa.

RAT1:

RA2:

- Evaluar las necesidades fisicas y funcionales de los soportes de impresion en relacion
a la estructura final del producto grafico definido en el proyecto.

- Determinar las caracteristicas basicas del soporte.

- Evaluar los aspectos estratégicos del producto grafico que determinan la seleccion
del material de soporte.

- Determinar las caracteristicas del soporte que respondan a las necesidades estéticas
del proyecto.

- Seleccionar el tipo de soporte para las pruebas de preimpresiéon simulando el producto
final, atendiendo a criterios definidos por los proveedores, a los tamafios normalizados y
a las limitaciones de los equipos.

- Determinar los requerimientos técnicos del soporte en cuanto a resistencias
quimicas y mecanicas.

- Determinar la cantidad y el formato de los soportes no normalizados para
permitir la optimizacion del material.

- Analizar los datos del producto grafico que hay que producir, los ejemplares que hay
que imprimir y la calidad de impresion que se requiere, relacionandolos con la forma




impresora.

Serl)eccionar los barnices, aditivos y tintas, analizando el tipo de soporte que se va a
imprimir, la compatibilidad entre ellos y los requerimientos de calidad.

Cumplimentar y actualizar los documentos de especificaciones de las tintas y
barnices, recogiendo las caracteristicas fisicas, quimicas y su comportamiento.
Definir las caracteristicas de las tintas y barnices mediante ensayos fisico-quimicos,
atendiendo a la normativa vigente sobre utilizacién de materiales en contacto con
alimentos.

Establecer las caracteristicas técnicas de los materiales y las exigencias de la
certificacion requerida.

Definir las propiedades gigantes y de secado de las colas y adhesivos, atendiendo a
las caracteristicas de los soportes, compatibilidad y necesidades de produccion.
Definir las caracteristicas fisico-quimicas mediante la adicidon de productos auxiliares
para optimizar su funcionalidad y rendimiento.

Cumplimentar el documento de especificaciones y el registro de fichas técnicas
garantizando la identificacion de las colas y adhesivos mediante el correcto etiquetado
de los productos.

Formacion Presencial en el Instituto ademas de la Formacion Inicial.

RA3:

RA4:

RA5:

Analizar los aspectos estéticos del proyecto en relacion al tratamiento superficial que
hay que aplicar.

Determinar las necesidades fisico-quimicas del producto grafico, en relacion al
tratamiento superficial que hay que aplicar.

Deducir los tratamientos superficiales mas adecuados al material que hay que tratar.
Realizar la seleccién de tratamiento de barnizado y el tipo de material de laminado.
Proyectar los tratamientos superficiales de los materiales que vayan a estar en contacto
con productos alimenticios, de acuerdo con la normativa vigente.

Programar las operaciones del proceso, asegurando la disponibilidad de materiales y
de la calidad requerida.

Identificar los materiales segun su funcion, frecuencia y proveedor.

Registrar los materiales en una base de datos que facilite la accesibilidad y localizacién
de los productos, indicando los homologados.

Archivar y evaluar las fichas técnicas de los materiales de forma clara, permitiendo

su localizacién y uso en condiciones de seguridad.

Clasificar los materiales agrupandolos segun su naturaleza, funcion en el

proceso y calidades.

Seleccionar los proveedores que cumplan con las exigencias de certificacion requeridas.
Realizar el archivo de los materiales, estableciendo su codigo de manera que mantenga
una relacion légica con la especificacion y clasificacion del mismo.

Conformar los catalogos de materiales, estructurando los datos sobre especificacion,
clasificacion y codificacion de materiales, siguiendo un ordenamiento légico que facilite
su consulta y actualizacion.

Elaborar las especificaciones de los pedidos de compras, incluyendo datos sobre
materiales, volumenes de compras y estimaciones de cantidades y precios, para
realizar la gestion del aprovisionamiento.

Actualizar la informacién sobre compras y stocks e interpretado en relacion al
proceso grafico.

Gestionar el consumo de materiales segun las condiciones de utilizacién, sistema
de impresién y proceso de acabado, manteniendo un adecuado nivel de stock.
Reflejar, en los documentos de registro, la situacion de los pedidos, existencias de
inventarios, monto de adquisiciones efectuadas clasificadas y demas informacion
que posibilite la adopcién de decisiones operativas.

Asignar el destino de las materias primas en la recepcién de materiales,
informando al departamento de produccion.




- Proyectar el consumo de gigantes y adhesivos, valorando el histérico de
producciones o analizando los ensayos previos.

Relacion de Actividades Formativas asociadas al MP .
. .. ) RA Competencias
programadas para su realizacion en centros de trabajo
AF1: Gestion del aprovisionamiento de los materiales. 4ad | a)j)l)n)o)
AF2: Planificacion (_je las condiciones de almacenamiento y conservacién 6a a), i), k), ), n)
de los materiales.
AF3: Verificacién de la calidad de los materiales de produccion. 7af fi), p)

Descripcion Concreciones Descriptores
AF1-D1. El alumno/a haréa constar en los documentos de
AF1-C1: Registrar la registro empleados por la empresa la situacién en la que
situacion de los pedidos | se encuentran los pedidos realizados, las existencias de
y demas informacion materiales inventariables, el monto de las adquisiciones
necesaria para adoptar | efectuadas y demas aspectos relacionados con el
decisiones operativas. aprovisionamiento de materiales que haya que tener en
cuenta para tomar decisiones operativas.
. . -D2. u [ ificara i i
AF1 AF1-D2. El alumno/a identificara las materias primas en
. AF1-C2. Asignar el s o
Gestion del el momento de su recepcion y distinguira las que se

aprovisionamiento
de los materiales.

destino de las materias
primas en la recepcion
de materiales.-

destinen a stock de las que sean necesarias para alguna
orden de trabajo concreta, informando, en este caso, al
departamento de produccion.

AF1-C3. Proyectar el
consumo de ligantes y
adhesivos.-

AF1-D3. El alumno/a determinara el consumo de
ligantes y adhesivos, a partir del histérico de
producciones anteriores o del analisis de ensayos
previos donde se haya establecido la cantidad requerida
para un ejemplar producido cumpliendo con la eficacia
del pegado.

AF2.

Planificacion de
las condiciones
de
almacenamiento
y conservacion
de los materiales.

AF2-C1. Establecer
las condiciones de
recepcion,
almacenamiento y
distribucién de los
materiales.-

AF2-D1. El alumno/a lo hara de acuerdo a normas
técnicas, de seguridad, de salud y de proteccion
ambiental.

AF2-C2. Disefiar el
registro de ingreso de los
materiales al almacén,
anotando la fecha de
entrega, el proveedor y
las pruebas de
inspeccion cualitativa y
cuantitativa de los
mismos.

AF2-D2. El alumno/a disefara el registro de ingreso de
los materiales al almacén, anotando de la fecha de
entrega, el proveedor

AF2-C3. Planificar el
almacenamiento del
material segun sus
caracteristicas y las de
las instalaciones.-

AF2-D3. El alumno/a tendra en cuenta el tipo,
dimension, ubicacion y condiciones atmosféricas de las
instalaciones, medios de acceso, funcionamiento y
equipo necesario para el traslado de materiales.




AF2-C4. Distribuir los
recursos humanos y los
equipos en las diferentes
fases del proceso de
produccion Optimizar los
flujos de entrada y salida
del almacén organizando
adecuadamente los
materiales.-

AF2-D4. El alumno/a organizara los materiales (tintas,
soportes, colas y otros) en el almacén, de manera que
los flujos de entrada y de salida sean coherentes y
evitando confusiones, retrasos y mermas.

AF2-C5. Inspeccionar
periddicamente las
propiedades criticas,
sobre los aspectos que
no son evaluables a
simple vista, y registrar
los resultados.

AF2-D5. El alumno/a . inspeccionara las propiedades
criticas, sobre los aspectos que no son evaluables a
simple vista, y registrara los resultados

AF2-C6: Establecer las
condiciones 6ptimas de
conservacion de los
materiales en el interior
de la empresa.-

AF2-D6: El alumno/a determinara, de acuerdo a las
recomendaciones de los fabricantes, las condiciones
Optimas de temperatura, humedad, ventilacion e
iluminacién en las que deben ser conservados los
distintos materiales graficos recibidos.

AF3.

Verificacion de la
calidad de los
materiales de
produccion.

AF3-C1. Analizar lo
establecido por la
gestion de calidad de la
empresa en cuanto a los
materiales de
produccion.-

AF3-D1. El alumno/a comprobara los procedimientos de
calidad establecidos por la empresa en relacion al
control de los materiales de produccién, analizando las
indicaciones sobre ensayos para el control de las
diferentes caracteristicas de cada producto: soportes,
tintas, colas y otros, asi como su periodicidad, los
valores de referencia y las tolerancias de calidad
aceptadas.

AF3-C2. Seleccionar las
muestras a controlar de
cada lote de material.-

AF3-D2. El alumno/a seleccionara las muestras a
comprobar de cada lote de material recepcionado,
siguiendo las instrucciones especificadas en los
procedimientos de calidad establecidos por la empresa.

AF3-C3. Preparar los
equipos de medicion y
ensayo.-

AF3-D3. El alumno/a preparara los equipos de medicién
y ensayo, segun las instrucciones definidas en los
procedimientos de calidad y/o por el fabricante, teniendo
en cuenta las caracteristicas a controlar.

AF3-C4. Realizar los
ensayos de los
materiales y registrar
los resultados.-

AF3-D4. El alumno/a determinara las caracteristicas de
los materiales de produccion, valorando los resultados
de los ensayos siguiendo las instrucciones de los
procedimientos de calidad.

AF3-C5. Comparar los
resultados con los
estandares de referencia
y comunicar al
responsable de calidad
los que no se ajustan a
ellos.

AF3-D5. El alumno/a comparara resultados con
estandares de referencia




Evaluacion

Procedimientos i di(r’)\g;%zgign Instrumentos de evaluacion i dggg;%%gign
Cuestionarios C Rubrica/ Esc_alla de R/EO
observacion
Prueba escrita PEs Rubrica R
Prueba oral POr Escala de observacion EO
Tareas de clase TC Rubrica/ Esc_alla de R/EO
observacion
Trabajo de investigacién TI Rubricas R
Portfolios PF Rubricas R
Observacion del trabajo diario Obs Escala de observacion EO
Autoevaluacién Aut Escala de observacion EO
Entrevistas Ent Acta Act
Fichas de seguimiento Fseg Escala de observacion EO
Diario de actividades DAct Escala de observacion EO
Valoracion Tutor Laboral ValTL Escala de observacion EO




Perfil de la materia

RA1.Caracteriza los soportes de impresion, analizando la compatibilidad con el

i : ) Ponderacion 30%
producto grafico y demas materiales.
Criterios de evaluacién Procedimiento / Instrumento
Activi
U| dad ons | & | 25| DAC| va
N T| evalu | PEs| TC S n 9 t TL | Métod
0,
Denominacion %o able | ® | ® | €| @t | €o| €0 0
) ) (EO ) )
)
a) Se han evaluado las 1,
necesidades fisicas y 2, Medi
H edia
funcmn_e,\les de los _s’oportes de 3, AF1 C2| x X X Pondera
impresion en relacion a la 4, da
estructura final del producto 10| 9
grafico definido en el proyecto. %| 6
11
g' Media
' | AF1_C2 Pond
b) Se han determinado las 4, - X X X or:jaera
caracteristicas basicas del 15| 5,
soporte. %| 6
1 ’
2! .
¢) Se han evaluado los aspectos 3, Media
estratégicos del producto grafico 4, AF1_C2| x X X Pog‘;era
que determinan la seleccion del | 15| 5,
material de soporte. %| 6
. 1 Media
d Se han determinado las | 45 2, AF1 C1| x X X Pondera
caracteristicas del soporte que | %| ¢ da




respondan a las necesidades
estéticas del proyecto.

ook w

e)

Se ha seleccionado el tipo de
soporte para las pruebas de
preimpresion simulando el
producto final, atendiendo a
criterios  definidos por los
proveedores, a los tamafos
normalizados y a las limitaciones
de los equipos.

15
%

o wON -~

AF1_C1

Media
Pondera
da

Se han determinado los
requerimientos  técnicos del
soporte en cuanto a resistencias
quimicas y mecanicas.

15
%

o wWN -~

AF1_C1

Media
Pondera
da

g)

Se ha determinado la cantidad y

el formato de los soportes no

normalizados para permitir la
optimizacién del material.

15
%

o wON-~

RAZ2. Establece las caracteristicas de las formas impresoras, tintas, barnices y colas, Ponderacion
deduciendo la compatibilidad con los demas materiales y con el trabajo grafico.

15%

Criterios de evaluacion

u
T

Activi
dad

Procedimiento / Instrumento




evalu

Fse

Denominacion % able | PEs | TC ?Etg' (ir::tt g D'ta\C T | Metod
° R ® 5|5 | | €[ o
) ) )
a) Se han analizado los datos del
producto grafico que hay que
producir, los ejemplares que hay 7 Media
que imprimir y la calidad de 8' AF2 C1| x X X X X X | Pondera
impresion que se requiere, da
relacionandolos con la forma | 15
impresora. %
b) Se han seleccionado los
barnices, aditivos y tintas, Medi
H : edia
analizando el tlpo_de _sgporte 7, AF2 C1 X X X x « | Pondera
que se va a imprimir, la 8 — da
compatibilidad entre ellos y los | 15
requerimientos de calidad. %
c) Se han cumplimentado vy
actualizado los documentos de Medi
espe‘lmflcamones de. las tintas y 7, AF2 c1l  x x X X " % | Pondera
barnices, recogiendo las 8 - da
caracteristicas fisicas, quimicas | 1o
y su comportamiento. %
d) Se han definido las
caracteristicas de las tintas y
barnices mediante ensayos 7 Media
fisico-quimicos, atendiendo a la 8, AF1_C2 X X X X X X | Pondera
normativa vigente sobre da
utilizacion de materiales en | qg
contacto con alimentos. %
e) Se han establecido las 7 Media
caracteristicas técnicas de los | 1o 8’ AF2_C1 X X X X x | Pondera
materiales y las exigencias dela | % da




certificacion requerida.

f) Se han definido las propiedades

gigantes y de secado de las Media

colas y adhesivos, atendiendo a 7, AF1 C1 Pondera
las caracteristicas de los 8 - da
soportes, compatibilidad y| 15
necesidades de produccion. %

g) Se han definido las
caracteristicas fisico-quimicas )
mediante la adicion de 7, P'\élr?g;a
productos auxiliares para 8 da
optimizar su funcionalidad y | 19
rendimiento. %

g) Se ha cumplimentado el
documento de
especificaciones y el registro )
de fichas técnicas 7, P'X'ﬁg:a
garantizando la identificacion 8 da
de las colas y adhesivos
mediante el correcto | 15

etiquetado de los productos

%




RA3. Determina los tratamientos superficiales que deben aplicarse a los materiales,

e ; i Ponderacion 15%
definiendo las operaciones y secuencia del proceso.
Criterios de evaluacién Procedimiento / Instrumento
Activi
dad obs | Ent Fse | pac | val
o 0 evalu | PEs | TC il 9 t TL | Métod
Denominacién %o able ®) ®) (E)o (A;ct €0 €0 | o °
) ) )
a) Se han analizado los
aspectos estéticos del Media
proyecto en relacion al AF3_C1 X X X X X | Pondera
tratamiento superficial 15 da
que hay que aplicar. %
b) Se han determinado las
necesidades
fisico-quimicas del Media
producto grafico, en AF3_C2| x X X X X X | Pondera
relacion al tratamiento da
superficial que hay que 20
aplicar. %
c) Se han deducido los
tratamientos Media
superficiales mas AF2_C1 X X X X X | Pondera
adecuados al material 15 da
que hay que tratar. %
d) Se ha realizado la .
. . Media
seleccion de tratamiento
! . AF3_C1 X X X X X | Pondera
de barnizado y el tipo de | 20 da
material de laminado. %
e) Se han proyectado los Media
tratamientos 15 AF1_C2 X X X X X X | Pondera
superficiales de los % da




materiales que vayan a
estar en contacto con
productos alimenticios,
de acuerdo con la
normativa vigente.

f)  Se han programado las
operaciones del

proceso, gsegurando la 9 | AF2_C5 X X X X X P'\cilr?c(ij;a
disponibilidad de — da
materiales y de la 15
calidad requerida. %
RA4. Identificg los materialt_as y los proveedores mas adecuados, documentando los | pynderacion 10%
datos y fichas necesarias.
Criterios de evaluacion Procedimiento / Instrumento
Activi
$ da<|j obs | Ent Fse DAc | val Métod
C o evalu PEs | TC t TL éto
Denominacion %o able ® | ® (E)O (ASCt €0 | €0 | €0 5
) ) )

a) Se han identificando los 1 Media
materiales segun su funcién, 15 0 AF2 C1] x X X X X | Pondera
frecuencia y proveedor. % da

b) Se han registrado los materiales Medi
en una base de datos que 1 AF2 C2 X x x N . Por?déara
facilite la accesibilidad y 20| O - da

localizacion de los productos,

%




indicando los homologados.

c) Se han archivado y evaluado las
fichas técnicas de los materiales 1 Media
de forma clara, permitiendo su 0 AF1_C2 Pondera
localizacién y uso en 10 da
condiciones de seguridad. %
d) Se han clasificado los materiales .
agrupandolos segun su 1 Media
-7 AF4 _C1 Pondera
naturaleza, funcién en el 20| O - da
proceso y calidades. %
e) Se han seleccionado los .
proveedores que cumplan con 1 Media
; ; SN AF2 _C3 Pondera
las exigencias de certificacion 15| O — da
requeridas. %
f) Se harealizado el archivo de los
materiales, estableciendo su .
cédigo de manera que 1 Media
o i AF4_C1 Pondera
mantenga una relacion légica 0 - da
con la especificacion y 10
clasificacion del mismo. %
g) Se han conformado los
catalogos de materiales,
estructurando los datos sobre
especificacion, clasificacion y 1 Media
codificacion de materiales, 0 Porédera
a

siguiendo un ordenamiento
I6gico que facilite su consulta y
actualizacion.

10
%




RA5. Gestiona el aprovisionamiento de los materiales, especificando datos e

, . Ponderacion 10%
informacion.
Criterios de evaluacién Procedimiento / Instrumento
Activi
U | dad ons | & | 25| DAc| va
N T| evalu | PEs| TC i n 9 t TL | Métod
Denominacion % able ® | ® (E)O (/’;Ct o | €O | (€O o
) ) )

a) Se han elaborado las
especificaciones de los pedidos
de compras, incluyendo datos )
sobre materiales, volumenes de 1| aF1 c2| «x . " x X P“élﬁgéara
compras y estimaciones de - da
cantidades y precios, para
realizar la gestion del | 45
aprovisionamiento. %

b) Se ha actualizado la informacion )
sobre  compras y stocks e 11| AF1_C1 X x | x| x| x Pondora
interpretado  en relacion al | 45 - da
proceso grafico. %

c) Se ha gestionado el consumo de Media
materiales segun las | 59| 11| AF1_C2 X X X X X | Pondera
condiciones de utilizacién, | % da




sistema de impresion y proceso
de acabado, manteniendo un
adecuado nivel de stock.

d Se ha reflejado, en los
documentos de registro, la
situacion de los pedidos,
existencia de inventarios, monto Media
de adquisiciones efectuadas, 11 | AF1_CA1 Pondera
clasificadas y demas da
informacién que posibilite la
adopcion de decisiones | 45
operativas. %

e) Se ha asignado el destino de las .
materias primas en la recepcion 1!l aF1 2 P'X'r?g:a
de materiales, informando al | 45 - da
departamento de produccion. %

f) Se ha proyectado el consumo de Medi
gigantes y adhesivos, valorando 11 AF1 c3 Por?dclaara
el histérico de producciones o | oq - da

analizando los ensayos previos.




RAG. Valora el cumplimiento de los criterios de calidad de los materiales comprobando

o Ponderacién 10%
sus caracteristicas.
Criterios de evaluacién Procedimiento / Instrumento
Activi

| dad obs | Ent Fée DAc | Val
Denominacion %[ T ea";:: '?E)S ;"RC) €0 | (Act ( & (EIE) Me;od

) ) (EC ) )

)

a) Se han analizado los
procedimientos de  calidad 1 Media
establecidos por la empresa en 2 AF3_C1] x X X X X | Pondera
relacion al control de los | 45 da
materiales. %

b) Se han seleccionado las
muestras que se deben controlar )
de cada lote de material, 1] aAF3 o2 < y « « « P'\é'r?gé?a
siguiendo las instrucciones 2 - da
especificadas en los | 10
procedimientos de calidad. %

c) Se han preparado los equipos Medi
de medicién y ensayo segun las 1 AF3 C3 x . . x x Por?d:a
instrucciones definidas en los | 5| 2 - da
procedimientos de calidad. %

d) Se han realizado los ensayos de
los diferentes materiales de
produccion siguiendo las )
instrucciones de los 11 A3 cal « y y y « « P'X'sg;a
procedimientos de calidad, con 2 - da
la periodicidad establecida,
registrando las mediciones en | 5,

las fichas correspondientes.




e) Se han comparado los valores 1 Media
obtenidos en los ensayos con los | g 2 AF3_C5| «x X X X X X | Pondera
estandares de referencia. % da

fy Se ha comunicado al
responsable de calidad los .

. . . Media
materiales cuyas variables estén 1 AF3 C5

. X X X X X X Pondera
fuera de los margenes de 2 - da
tolerancia, adjuntado ficha de | 15
ensayos. %
RAY. P.Ianifica las condigion§§ de aImacepgmientp Qe los materiales d.e’ produccion, Ponderacion 10%
disefando la organizacion y las condiciones 6ptimas de conservacion.
Criterios de evaluacion Procedimiento / Instrumento
Activi
Ul dad Fse | pac | val
N o | T| evalu | Pes| Tc [ OBS | Bt} g t | 1L | Métod
Denominacion %o able R | ® (E)o (A)ct o | €0 | ® o
) )
)

a) Se han definido las condiciones
de recepcion, almacenamiento y Media
distribucion de los materiales, de 1 AF2 1l x . x x % | Pondera
acuerdo a normas técnicas, de 3 - da
seguridad, salud y proteccion 15
ambiental. %

b) Se ha disefado el registro de los
ingresos de material grafico al 1 Media
almacén, en el que constara la 3 AF2_C2 X X X X X Pondera
fecha de entrega, proveedor y 10 da
pruebas de inspeccion. %

c) Se ha planificado el 1 Media
almacenamiento del material, 20| 3 AF2_C3 X X X X X | Pondera
teniendo en cuenta, tipo de % da




material, dimensién, ubicacién y
condiciones de las instalaciones,
medios de acceso y equipos
necesarios para el traslado de
materiales.

d) Se ha disefiado la organizacion Medi
de los materiales en el almacén y 1 AF2 C3 Por?déara
los flujos de entrada y salida 20| 3 - da
optimizados. %

e) Se han establecido las
condiciones 6ptimas de
conservacion de las materias Media
primas, definiendo tempera'\tura, 1 AF2 C6 Pondera
humedad y sus rangos, asi como 3 - da
las condiciones de ventilacion e
iluminacién de los diferentes 20
materiales graficos. %

f) Se han realizado los registros de Media
inspeccion de las propiedades 1
criticas periédicamente, 15 3 AF2_C5 Por:;;era

registrado los resultados.




Calendario de los periodos de estancia en el IES y en Centros de trabajo.

Periodo Para el CF Dias de la Horario N° Jornadas N° Horas
(desde-hasta) completo semana (desde-hasta) totales totales
Clases .
15/09/23-22/1 | oconciales | Lu-MaMi 8:30-15:00 67 402
2/23 L Ju-Vi
en el instituto
Clases
presenciales Lu-Vi 8:30-15:00 36 216
08/01/24-30/0 | en el instituto
5/24 -
Estancia en Ma-Mi-Ju 8:00-14:30 59 383
empresas
UT1. La empresa Gréfica.
UT2. Composicion y estructura de los soportes papeleros
Clases

Del 15/09/23
al 22/12/23

presenciales
en el Instituto

UT3. Soportes papeleros. Clases y formatos
UT4. Soportes plasticos
UT5. Otros soportes de impresién

UT6. Proceso de encuadernacion

Clases
presenciales
en el Instituto

UT.7. Acabados superficiales
UT8. Planes de mantenimiento y limpieza
UT9. Tintas

UT10. Identificacion de los materiales y empresas proveedoras

UT11. Gestion del aprovisionamiento de los materiales

UT12. Valoracién del cumplimiento de los criterios de calidad de

los materiales
UT13. Planificacion de las condiciones de almacenamiento de
los materiales de produccion

Del 8/01/24
al 30/05/24

Actividades formativas programadas para su realizacion en
empresas:

AF1: Gestion del aprovisionamiento de los materiales
AF2: Planificacion de las condiciones de almacenamiento y

Del 03/06/24

Periodo de conservacion de los materiales
estancia en la L , . .
empresa AF3: Verificacién de la calidad de los materiales de produccion.
Clases

presenciales

- Periodo de recuperacion y refuerzo

al 25/06/24 en el Instituto
Organizacion por trimestres
uT 1¢" Trimestre 2° Trimestre 3° Trimestre
uT1 X
uT2 X




uT3

x

uT4

uUTs

X | X | %

uT6

uT7

uT8

uT9

XX |X|[X

uT10

UT11

uT12

uT13

XX | XX

Unidades de Trabajo

UT1. La empresa grafica

Ponderacion

Trimestre Primero

0G

Sesiones 5h

CPPS

Contenidos

- Clasificacion de los soportes papeleros y no papeleros.

- Evaluacién de las necesidades fisicas y funcionales de los soportes de impresion en relacion al

producto grafico.
- Seleccion del tipo de soporte para las pruebas de preimpresion.

— Simulacién en preimpresion del producto.

— Productos graficos. Clasificacion, caracteristicas fisicas, estructurales, de resistencia,

estéticas y de acabados.

- Tipos de pruebas graficas.

- Técnicas de los sistemas de pruebas. Soportes para las pruebas.

- Aplicacién de la norma ISO 12647-7 y otras posibles de obtencién de pruebas graficas.

- Propiedades opticas, fisicas, quimicas, mecanicas y que influyen directamente en la

impresion o en el producto impreso. Normas

Actividades Evaluables CE RA
- Actividad de conocimientos previos a) 1
b) 1

- Visualizacién de videos sobre el proceso grafico

- Realizacién de actividades relacionadas con la comunicacion




- Toma de contacto con los principales software utilizados en Preimpresion d) 1

- Visualizacion de video sobre materiales utilizados en Preimpresiéon e) 1
- Actividad de evaluacion f) 1
UT2. Composicion y estructura de los soportes papeleros | Ponderacién 25%
Trimestre Primero OG a) j),
Sesiones 10h CPPS a) j)
Contenidos

- Determinacion de las caracteristicas basicas y los requerimientos técnicos del soporte
mediante ensayos.

- Los soportes de impresion:
- Soportes papeleros y no papeleros. Tipos de soporte.
- Fabricacién y acabados.

- Caracteristicas basicas y requisitos técnicos.

- Formatos normalizados y personalizados.

Actividades Evaluables CE RA
Actividad de conocimientos previos c) 1
Realizacion de maquetas de hojas de ruta d) 1
Practica con software especifico para la realizacion de hojas de ruta e) 1
Actividad de evaluacién c) 1

UT3. Soportes papeleros. Clases y formatos Ponderacion 30%
Trimestre Primero oG a),j)
Sesiones 5h CPPS a),j)

Contenidos

- Caracteristicas basicas del soporte.
- Caracteristicas del soporte que respondan a las necesidades estéticas del proyecto-

- Requerimientos técnicos del soporte en cuanto a resistencias quimicas y mecanicas.




- Los soportes de impresion:

- Soportes papeleros y no papeleros. Tipos de soporte.
- Fabricacién y acabados.

- Caracteristicas basicas y requisitos técnicos.

- Formatos normalizados y personalizados.

Actividades Evaluables CE | RA
- Actividad de conocimientos previos :’ fb’ 9 1
- Determinacion de las caracteristicas basicas y los requerimientos técnicos |2 b, G 1
del soporte mediante ensayos. e, f
a,b,c

- Actividad de evaluacién o, f !

UT4. Soportes plasticos Ponderacion 15%

Trimestre Primero oG a,j

Sesiones 5h CPPS a,j

Contenidos

- Caracteristicas basicas del soporte.

- Caracteristicas del soporte que
- Requerimientos técnicos del soporte en cuanto a resistencias quimicas y mecanicas.

respondan a las necesidades estéticas del proyecto-

Actividades Evaluables CE RA
a,b,cd
e, f 1

- Actividad de conocimientos previos

Determinacién de las caracteristicas basicas y los requerimientos técnicos del 7
soporte mediante ensayos. &

- Actividad de evaluacion : E! cd 4
UTS. Otros soportes de impresion Ponderacion 10%
Trimestre Primero 0G a,j
Sesiones 5h CPPS a,j
Contenidos

- Caracteristicas basicas del soporte.

- Caracteristicas del soporte que respondan a las necesidades estéticas del proyecto.

técnicos del soporte en cuanto a resistencias quimicas y mecanicas.

CE | RA

- Requerimientos

Actividades Evaluables




a, b, c
- Actividad de conocimientos previos d,e,f
- Determinacion de las caracteristicas basicas y los requerimientos técnicos del | @ b. ¢ 1
soporte mediante ensayos. d.ef
a, b, c,
- Actividad de evaluacion de,f 1
UT6. Proceso de encuadernacion Ponderacién 10%
Trimestre Primero OoG a,j
Sesiones 5h G a, j
Contenidos
- Procesos de postimpresion y sus requerimientos técnicos para preimpresion.
- Procesos de postimpresion en los productos graficos finales.
Actividades Evaluables CE | RA
a, b, c
- Actividad de conocimientos previos def 1
. L. e a,b,c
- Operaciones de encuadernacion y acabados del producto grafico. de,f 1
. L a,b,c 1
- Actividad de evaluacion de,f
UT7. Acabados superficiales Ponderacion 10%
Trimestre Segundo OG a,j, klno
Sesiones 5h GRlRe a,j,k,m,n

Contenidos

- Aspectos estéticos del proyecto en relacién al tratamiento superficial que hay que aplicar.

- Necesidades fisico-quimicas del producto grafico, en relacion al tratamiento superficial que hay
que aplicar.

- Realizacion de los tratamientos superficiales mas adecuados al material que hay que tratar.

- Ensayo previo, del tratamiento superficial mas adecuado al material que se va a imprimir, y
evaluacion del resultado obtenido.

- Seleccion de tratamiento de barnizado y el tipo de material de laminado.

- Tratamientos superficiales de los materiales que vayan a estar en contacto con productos
alimenticios, de acuerdo con la normativa vigente.

- Operaciones del proceso, asegurando la disponibilidad de materiales y de la calidad requerida

Actividades Evaluables CE RA

1,2,3

o
o T
Lo

- Actividad de conocimientos previos

- Andlisis de los aspectos estéticos del proyecto para la seleccion del tratamiento 1,2,3

af
o
“—ﬁO




superficial.
Determinacion y andlisis de los tratamientos superficiales mas adecuados. %‘ tz fc 1,2,3
Realizacion de la seleccién del barnizado y el material de % Z‘ ‘} 1,2,3
. L ab.cl 453
Actividad de evaluacién d,ef “
UT8. Planes de mantenimiento y limpieza Ponderacién 10%
Trimestre Segundo oG a,j
Sesiones 5h G a, j
Contenidos
- Plan de mantenimiento. Contenido y aplicacién al sector de preimpresion.
- Identificacion de los riesgos asociados a preimpresion.
- Determinacién de las medidas de prevencién de riesgos laborales en preimpresion.
- Equipos de proteccién individual.
- Fuentes de contaminacion en preimpresion.
- Gestiodn de la proteccién ambiental.
- Normativa de prevencion de riesgos laborales y de proteccion ambiental.
- Métodos/normas de orden y limpieza.
Actividades Evaluables CE | RA
. . . a,b,c
- Actividad de conocimientos previos de,f 2
Visualizacién de videos relacionados con el mantenimiento de equipo de a,b,c 2
imoresion. d.ef
a, b, c
Actividad de identificacion de los riesgos asociados a la preimpresion d e, f 2
Actividad de determinacién de las medidas de mantenimiento y limpieza de a,b,c, 2
maquinaria. d.ef
Actividad de identificacion de las fuentes de contaminacion en las empresas de a,b,c 2
preimpresion doe,f
.. ., a, b, c, 2
Actividad de evaluacion de,f
UT9. Tintas Ponderacién 10%
Trimestre Segundo OoG a,j, ko
Sesiones 8h CREe a,j k

Contenidos




- Seleccién de los barnices, aditivos y tintas, analizando el tipo de soporte que se va a
imprimir, la compatibilidad entre ellos y los requerimientos de calidad

- Cumplimentar y actualizar los documentos de especificaciones de las tintas y barnices,
recogiendo las caracteristicas fisicas, quimicas y su comportamiento.

- Caracteristicas de las tintas y barnices mediante ensayos fisico-quimicos, atendiendo a la
normativa vigente sobre utilizacion de materiales en contacto con alimentos.

- Caracteristicas técnicas de los materiales y las exigencias de la certificacion requerida.

- Propiedades gigantes y de secado de las colas y adhesivos, atendiendo a las caracteristicas
de los soportes, compatibilidad y necesidades de produccion.
- Caracteristicas fisico-quimicas mediante la adiciéon de productos auxiliares para optimizar su
funcionalidad y rendimiento.
- Documento de especificaciones y el registro de fichas técnicas garantizando la identificacion
de las colas y adhesivos mediante el correcto etiquetado de los productos.

Actividades Evaluables CE | RA
L. . . a, b, c, 3
- Actividad de conocimientos previos def
L. . g . .. a, b, c, 3
- Seleccion de los materiales graficos para la realizacién del producto. de,f
- Determinacion y valoracion de las caracteristicas basicas de los materiales |2, b ¢c 3
mediante la realizacion de ensayos. d.ef
. ‘s ) . . . a, b, c, 3
- Realizacion de fichas técnicas y etiquetado de los materiales de,f
.. ., a, b, c, 3
- Actividad de evaluacién def
UT10. Identificacion de los materiales y empresas .
y P Ponderacion 10%
proveedoras
Trimestre Tercero OoG a,j,l,n
Sesiones 12 h GplRE a,j.mn

Contenidos

- Establecer las caracteristicas técnicas de los materiales y las exigencias de la certificacion

requerida.

- ldentificar los materiales segun su funcién, frecuencia de uso y proveedor.

- Registrar los materiales en una base de datos que facilite la accesibilidad y localizacion de los
productos, especificando los homologados.

- Archivar y evaluar las fichas técnicas de los materiales de forma clara, permitiendo su
trazabilidad, localizacion y uso en condiciones de seguridad.

- Clasificar los materiales agrupandolos segun su naturaleza, funcioén en el proceso y calidades.

- Seleccionar los proveedores que cumplan con las exigencias de certificacion requeridas.

- Realizar el archivo de los materiales, estableciendo su coédigo de manera que mantenga una
relacion légica con la especificacion y clasificacion del mismo.

- Conformar

los catalogos de materiales, estructurando los datos sobre especificacion,
clasificacion y codificacion de materiales, siguiendo un ordenamiento légico que facilite
su consulta y actualizacion




Actividades Evaluables CE | RA
L L . a, b, c, 4

- Actividad de conocimientos previos doe,f
- ldentificacion, clasificacion y archivado de los materiales. a,b,c, 4

de,f
e . a,b,c, 4

- Identificacion de materiales homologados. d,e,f
) . . ) a,b,c, 4

- Realizacion del registro de los materiales en una base de datos. de,f
‘e Lz T . . a,b,c, 4

- Especificacion de cédigos para el archivo de materiales. de,f
., . . a, b, c, 4

- Estructuracion del catalogo de materiales. de,f
. ‘2 . ‘g \ P . a, b, ¢ 4

- Realizacion del archivado y evaluacion de las fichas técnicas de los materiales. def
e . a,b,c 4

- Identificacion 'y  seleccion de empresas proveedoras. d,e,f
. ., a, b, c, 4

- Actividad de evaluacion d,e,f

UT11. Gestion del aprovisionamiento de los materiales Ponderacién 10%
Trimestre Tercero oG a,j,l,no0
Sesiones 7h G j,mn
Contenidos

Programar las operaciones del proceso, asegurando la disponibilidad de materiales y de la
calidad requerida.

Elaborar las especificaciones de los pedidos de compras, incluyendo datos sobre materiales,
volimenes de compras y estimaciones de cantidades y precios, para realizar la gestion del
aprovisionamiento.

Actualizar la informacién sobre compras y stocks e interpretado en relacion al proceso grafico.

Gestionar el consumo de materiales segun las condiciones de utilizacion, sistema de
impresion y proceso de acabado, manteniendo un adecuado nivel de stock.

Reflejado, en los documentos de registro, la situacion de los pedidos, existencias de
inventarios, monto de adquisiciones efectuadas clasificadas y demas informacion que
posibilite la adopcion de decisiones operativas.

Asignar el destino de las materias primas en la recepcion de materiales, informando al
departamento de produccion.

Proyectar el consumo de ligantes y adhesivos, valorando el histérico de producciones o
analizando los ensayos

previos.
Actividades Evaluables CE RA
a, b,c,
- Actividad de conocimientos previos d,e,f 5
a, b, c,
- Elaboracion de las especificaciones de los pedidos de compras. Hojas de pedidos. d,ef 5




a, b, c,
- Gestién del consumo de materiales. doe,f 5
. ., . . a, b, c, 5
- Realizacién de documentos de registro para el control de materiales. d e, f
.. . .. . . a,b,c, 5
- Recepcion y ubicacion de las materias primas. de,f
C s - L . . a, b, c, 5
- Previsién y planificaciéon en la compra y consumo de materiales. d e, f
. . . ‘s a, b, c, 5
- Actualizacién de la informacién sobre compras y stocks. de,f
. ., a, b, c, 5
- Actividad de evaluacion doe,f
UT12. Valoracion del cumplimiento de los criterios de calidad L o
: Ponderacién 10%
de los materiales
Trimestre Tercero OoG A, p
Sesiones 7h Sl n, fi

Contenidos

- Procedimientos e instrucciones de trabajo.
- El manual de calidad. Ensayos, equipos e instrumentacion y calibracion. Estandares.

- Seleccion de muestras. Métodos de muestreo. Representatividad de las muestras. Métodos de
obtencién de las muestras.

- Registro de las muestras. Etapas.

- Equipos de medicion de las caracteristicas de los soportes. Métodos, protocolos de medicion y
notacion de las caracteristicas de los soportes. Normas sobre soportes para la industria grafica.

- Equipos de medicidon de las caracteristicas de las tintas y barnices. Métodos, protocolos de
medicion y notacion de las caracteristicas de las tintas y barnices. Normas sobre tintas de
impresion y barnices.

- Equipos de medicion de las caracteristicas de los adhesivos y de las colas. Métodos, protocolos
de medicién y notacion de las caracteristicas de los adhesivos y las colas. Normas sobre colas y
adhesivos.

- Proceso de calibracién y mantenimiento.
- Certificacion de los equipos de medida.

Actividades Evaluables CE | RA
L. . . a, b, c, 6

- Actividad de conocimientos previos def
Ly L . . a, b, c 6

- Analisis de los procedimientos de calidad para el control de los materiales. de,f
Ly . a, b,c, 6

- Seleccion de las muestras para el control del material. de,f

- Preparacion de los equipos de medicion y ensayo definidos en los procedimientos |2 b. ¢, 6
de calidad. f

- Realizacién de ensayos de los diferentes materiales de produccion. d e




a, b, c,
- Realizacién del registro de las mediciones en fichas. def 6
- Comparacion de los valores obtenidos con los estandares de referencia, |2 b.¢c 6
comunicando al o a la responsable posibles desviaciones. d.ef
L. .. a, b, c, 6
- Actividad de evaluacion de,f
UT13. Planificacion de las condiciones de . 0
. : . Ponderacién 10%
almacenamiento de los materiales de produccion
Trimestre Tercero OoG a)l’)J)h K),
Sesiones 5h G I k%’) n),

Contenidos

- Definir las condiciones de recepcion, almacenamiento y distribucion de los materiales, de
acuerdo a normas técnicas, de seguridad, salud y proteccion ambiental.

- Disefiar el registro de los ingresos de material grafico al almacén, en el que constara la fecha de
entrega, proveedor y pruebas de inspeccion.

- Planificar el almacenamiento del material, teniendo en cuenta, tipo de material, dimension,
ubicacién y condiciones de las instalaciones, medios de acceso y equipos necesarios para el
traslado de materiales.

- Disefar la organizacion de los materiales en el almacén y los flujos de entrada y salida
optimizados.

- Realizar los registros de inspeccion de las propiedades criticas periddicamente, registrando los
resultados.

- Establecido las condiciones optimas de conservaciéon de las materias primas, definiendo
temperatura, humedad y sus rangos, asi como las condiciones de ventilacion e
iluminacion de los diferentes materiales graficos.

Actividades Evaluables CE | RA
. _ . a, b, c, 7

- Actividad de conocimientos previos doe,f
- Definicién de las condiciones de recepcién, almacenamiento y distribucion de % b, ‘; 7

los materiales. &

.z . . .z . s a, b’ C, 7

- Elaboracion de un registro de inspeccion del material grafico. d e, f
e ., . . a, b, c, 7

- Planificacion del almacenamiento de los materiales. de,f
. L, . . a, b, c, 7

- Organizacién y control de flujo de los materiales. de,f
PR Y4 ] 7 . v a, b’ C, 7

- Definicion de las condiciones 6ptimas de conservacion de,f
. s . . e . rye a‘ b‘ C‘ 7

- Realizacion de los registros de inspeccion de las propiedades criticas. de,f
.. L. a, b, c, 7

- Actividad de evaluacion de,f




Procedimientos y criterios especificos de calificacion

- La evaluacion es continua, lo que implica una asistencia regular a clase y la participacién en todas
las actividades programadas. Esto supone la realizacién diaria de tareas evaluables que el
alumnado debe realizar en clase y debe completar fuera del horario lectivo en aquellos casos en
los que sea preciso.

El alumnado que, finalizado el tercer trimestre, tenga el médulo profesional no superado mediante
evaluacion parcial, o desee mejorar los resultados obtenidos, tendra obligacion de asistir a clases
y continuar con las actividades lectivas hasta la fecha de finalizacién del régimen ordinario de
clase.

Un numero de faltas de asistencia superior al 25% durante un periodo de 4 semanas lectivas
podran acarrear la pérdida del derecho a la evaluacion continua y la obligacién de asistir a las
clases de recuperacion y refuerzo, continuando con las actividades lectivas hasta la fecha de
finalizacion del régimen ordinario de clase.

- La evaluacién del alumnado sera realizada de acuerdo con los resultados de aprendizaje, los
criterios de evaluacion y contenidos del modulo profesional asi como las competencias y objetivos
generales del ciclo formativo asociados al mismo.

Es necesario tener calificacion positiva en todos los criterios de todos los resultados de
aprendizaje para tener una evaluacion positiva en la materia.

Los criterios con evaluacion negativa se pueden compensar con otros del mismo RA con
evaluacion positiva siempre y cuando no tengan una calificacion por debajo de 4 y el resultado
global del RA sea igual o superior a 5.

Los criterios se pueden ir evaluando a lo largo de todo el curso por lo tanto, la calificacion final es
la definitiva.

Los criterios con calificacién negativa o no evaluados se pueden recuperar a lo largo del curso.
Los criterios seran evaluados por las actividades evaluables recogidas en el perfil de la materia
que aparecen en esta programacion.

Cada criterio lleva asociado un porcentaje que es lo que aporta la nota final de la materia.

- A continuacion algunas especificaciones sobre las actividades evaluables

A. Pruebas escritas

En cada evaluacion se realizaran las pruebas escritas indicadas en el perfil de la materia.

En cada prueba entrara la materia programada, aunque en caso necesario podra sufrir
modificaciones, las cuales se daran a conocer al alumnado con suficiente antelacion y quedaran
recogidas en la revision de la evaluacion correspondiente.

La nota de las pruebas es de 0 a 10 con hasta dos cifras decimales en caso necesario.

Si un alumno/a falta a algun examen se procedera segun se recoge en el Plan de Convivencia de
nuestro Centro.

B. Otras Actividades evaluables.

Ademas de las pruebas, el alumnado tiene que realizar otras actividades evaluables. Estas
actividades, especificadas en el cuadro del perfil de la materia son de obligatoria realizacion y
pueden estar compuestas de una o varias tareas. El no realizarlas implicara una evaluacion
negativa de cero en los criterios asignados a dichas actividades.

Tras la entrega de las actividades, estas seran corregidas y calificadas proponiendose por parte
del profesorado mejoras al trabajo. La realizacién de dichas propuestas en los tiempos
establecidos podra suponer la mejora de la calificacion de dichas tareas

C. Notas de evaluaciones y final.

- Nota 12 evaluacion: sera el resultado de la realizacién de las actividades evaluables propuestas en
dicha evaluacion y recogidas en el perfil de la materia.
Para el calculo de la nota se tendra en cuenta la ponderacion propuesta en el perfil de la materia
escalada al 100%.
- Si el resultado final es superior a 5, la evaluacion es positiva e inferior a 5 es negativa.

- Nota 22 evaluacion: sera el resultado de la realizacién de las actividades evaluables propuestas
tanto en la primera como en la segunda evaluacion y recogidas en el perfil de la materia.
- Para el calculo de la nota se tendra en cuenta la ponderacion propuesta en el perfil de la materia
- Si el resultado final es superior a 5, la evaluacion es positiva e inferior a 5 es negativa.




- Nota 32 evaluacién: sera el resultado de la realizacién de las actividades evaluables propuestas
en la primera, segunda y tercera evaluacién y recogidas en el perfil de la materia.
Para el calculo de la nota se tendra en cuenta la ponderacion propuesta en el perfil de la
materia
Si el resultado final es superior a 5, la evaluacion es positiva e inferior a 5 es negativa.
- Nota Final FP:

- El alumnado que obtenga calificacidn positiva en la tercera evaluacién y no desee mejorar los

resultados obtenidos, no tendra obligacion de asistir a clases ni continuar con las actividades
lectivas hasta la fecha de finalizacion del régimen ordinario de clase. En este caso la nota de
la evaluacion final sera igual a la obtenida en la tercera evaluacion.
El alumnado que no obtenga calificacion positiva en la tercera evaluacion, haya perdido el
derecho a evaluacién continua por reiteradas faltas de asistencia o desee mejorar los
resultados obtenidos, tendra obligacién de asistir a las clases y continuar con las actividades
lectivas hasta la fecha de finalizacion del régimen ordinario de clase. En este caso, la nota de
la evaluacion final sera la obtenida al finalizar el periodo de recuperacion/refuerzo.

Es requisito indispensable la superacion de los criterios que hacen referencia a la Prevencion de

Riesgos Laborales para la superacion del médulo.

D. Redondeo de notas

- La nota en séneca de cada evaluacion sera de 0 a 10 sin decimales. El redondeo, en caso
necesario, se hara en funciéon de las actividades que refuerzan el aprendizaje y que se
destinaran al redondeo de nota. Si el resultado es positivo, el redondeo es al alza y si es
negativo, a la baja.

E. Recuperacién

Aquellos casos en los que alguna actividad o tarea no se entregue en la fecha establecida,
cabe la posibilidad de la entrega atrasada. Si la entrega es posterior a las correcciones
efectuadas en clase a dicha tarea, sera calificada con un maximo de 5 puntos.

Pasados 15 dias de la fecha establecida para la entrega de una tarea, esta ya no sera
calificada en la evaluacion correspondiente y solo podra ser entregada nuevamente en la fecha
establecida en el siguiente trimestre o en las clases de refuerzo y recuperacion programadas
para el tercer trimestre.

En caso de que no se alcance evaluacion positiva en el primer o segundo trimestre, el
alumnado debera entregar las correcciones de las tareas no superadas como sistema de
recuperacion junto a tareas o pruebas adicionales, que se tendran en cuenta en el calculo de la
nota de la evaluacion siguiente.

En caso de que no se alcance evaluacién positiva en el tercer trimestre, el alumnado tendra
obligacién de asistir a las clases y continuar con las actividades lectivas hasta la fecha de
finalizacién del régimen ordinario de clase. Este periodo de recuperacion y refuerzo no se
considera independiente sino que se trata de una continuacion de las actividades lectivas. En
este caso, el alumnado debera entregar las correcciones de las tareas no superadas como
sistema de recuperacion junto a tareas o pruebas adicionales propuestas en el plan de
recuperacion y refuerzo personalizado para cada alumno/a.

F. Mejora de la calificacion

- El alumnado que desee mejorar la calificaciéon obtenida en el tercer parcial tendra obligacién de
asistir a las clases vy continuar con las actividades lectivas hasta la fecha de finalizacion del
régimen ordinario de clase. Este periodo no se considera independiente sino que se trata de
una continuaciéon de las actividades lectivas. En este caso, el alumnado debera entregar las
mejoras de las tareas planteadas durante el curso junto a tareas o pruebas adicionales
propuestas en el plan de mejora de la calificacion personalizado para cada alumno/a.

Criterios de promocioén.







Resumen de las Actividades Formativas programadas para su realizacion en las empresas durante los periodos de

Alternancia.

Resumen de las Actividades Formativas programadas para su realizacion en las empresas durante los periodos de

Alternancia.

ANALISIS DE LA FORMACION EN ALTERNANCIA DEL MODULO PROFESIONAL

: L . . : % horas sobre el Peso en la calificacion
Estimacion del numero de horas de formacion en la empresa: 35 ek 20 el el g o 20 %
ACTIVIDADES PROPUESTAS
Descripcion de las actividades formativas que se | ;.- 1oc con las Recursos necesarios N° de
proponen relacionadas con el médulo ue se relaciona: horas:
profesional: q : Instalaciones y Material: Grupal Formacioén inicial que precisa: :

AF1: Comprobacién del funcionamiento de la Magquinaria y materiales : El Eirog:son?;afllﬁsaerir;rgslgg;iecs;on
magquinaria y del estado de los materiales 8y 10 disponibles en funcién de NO ) M%te?ialeys util?zados P ' 15
que intervienen la empresa en preimpresion

Flujos de trabajo en preimpresion.

AF2: Planificacion de las condiciones de Puesto de trabajo Partes de incidencias y soluciones.
almacenamiento y conservacion de los 11y13 con ordenador y NO Equipos y maquinaria especifica. 10
materiales software necesario Materiales utilizados en

preimpresion.

AF3: Verificacion de la calidad de los . Puesto do rabajo NO ;artte‘f’ ?e '”‘t:.'lc.je” et soluciones .
materiales de produccion. y ateriales utilizados en

software necesario preimpresion.

Observaciones:

Es posible que en algunas empresas reciba alguna formaciéon complementaria en funcién de algunas herramientas software, asi como
algunos sistemas de prevencion de accidentes especificos en determinados centros de trabajo
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