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ON s6z

Bu standard, CEN tarafindan kabul edilen EN 8295/1985 standard: esas alinarak, TSE Metalurji
Hazithk  Grubuna bajh Tahribatsiz Muayene Metotlan wve Kaynak ©Ozel Daimi Komitesince
revizyanu yapimrs ve TSE Teknk Kurulu'nun 4 Misan 1986 tarihli toplantisinda Tirk Standards
olarak kabul edilerek yayimina karanna wverilmigtin.

Bustandardin daha énce yayimlanmig bulunan baskilan gegersizdir.
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- Bu standard, CEN tarafindan kabul edilen EN 895/1995 standardi esas alinarak, TSE Metalurji Hazirlik
Grubu‘na bagh Tahribatsiz Muayene Metotlari ve Kaynak Ozel Daimi Komitesi‘nce revizyonu yapilmis ve

TSE Teknik Kurulu‘nun 4 Nisan 1996 tarihli toplantisinda Tirk Standardi olarak kabul edilerek yayimina
kararina verilmistir.

- Bu standardin daha dnce yayimlanmis bulunan baskilari gegersizdir.
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METALIK MALZEMELER- KAYNAKLAR UZERINDE TAHRIBATLI
DENEYLER- ENINE CEKME DENEYi

1-KAPSAM VE UYGULAMA ALANI

Bu standard, bir alin kaynakh birlestirmenin gekme dayamimin ve kinlma yerini tesbit etmek igin
yapilan enine gekme deneylerin de kullanilan deney numunelerinin  dlgulerini ve deney
prosedurini kaps ar.

Bu standard, herhangi bir ergitme kaynag iglemi ile yapilmig baglantilar ihtiva eden her bigimdeki
metalik makzemelere uygulanr.

Aksibelitiimedikge bustandarddaki belirli nektalar igin EN 10 002-1'in genelkurallan wygulamir.

2 -ATIF YAPILAN STANDARDLAR

Bu standardda, tarih belirtilerek veya belitilmeksizin dijer standardlara atif yapiimaktadir. Bu atiflar
metin igerisinde uygun yerlerde belirtimis ve asafida liste halinde werilmigti. Tarih belitilen
atrflarda daha sonra yapilan tadil veya revizyonlar, atif yapan bu standardda da tadil veya revizyon
yapilmasi sarti ile wygulanir. Atf yapilan standardin tarihinin belitiimemesi halinde ilgili standardin
enson baskisi kullanihr.

EN IS0, IEC vb. Ad TS Ho Adi (Tirk ge)

No (Ingilizce)

EN 10002-1 Metalic materials-tensile testing TS 138-EN WMetalik Malzemeler-Gekme
part 1 :method of test (at ambient|10002-1 Deneyi Bolim 1:Deney Metodu
temperature) (Crtam Sicakhginda)

EN 24083 Welding, Brazing Braze welding|TS 7307 Teknik R esim-Metallarin kaynak
and soldering of metals-List of ve lehimle birlegtirme islemlerinin
PIOCESS 85 far symbals rakam sembaolleriile gasterilmesi
repres entation on drawings

3- PRENSIP

Kaynakl bir kirlestirmeden enine olarak alinan bir deney numunesine kopana kadar artan bir gekme
wiik inin s Grek b uygulanmasdir.

Ak belitilmedikge, deney (23£5)°C ortam sicakhginda yapilmahdar.

4 - KISA GOSTERILISLER VE SEMBOLLER

Enine g¢ekme deneyleri igin kullamlacak kisa gésteriligler ve sembeller Gizelge 1'de wverilmigtir ve
Gizelge 2 ile Sekik1 Jekil- 3 Gzerinde gésterilmigtir.
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METALIK MALZEMELER- KAYNAKLAR UZERINDE TAHRIBATLI
DENEYLER- ENINE CEKME DENEYi

1 - KAPSAM VE UYGULAMA ALANI Bu standard, bir alin kaynakli birlestirmenin gekme dayanimini ve
kiriima yerini tesbit etmek igin yapilan enine gekme deneylerin de kullanilan deney numunelerinin
Olcllerini ve deney prosedurini kapsar.

Bu standard, herhangi bir ergitme kaynagi islemi ile yapilmis baglantilar ihtiva eden her bigimdeki metalik
malzemelere uygulanir.

Aksi belirtiimedikce bu standarddaki belirli noktalar icin EN 10 002-1'in genel kurallari uygulanir.

2 - ATIF YAPILAN STANDARDLAR Bu standardda, tarih belirtilerek veya belirtiimeksizin diger
standardlara atif yapiimaktadir. Bu atiflar metin igerisinde uygun yerlerde belirtiimis ve asagida liste
halinde verilmigtir. Tarih belirtilen atiflarda daha sonra yapilan tadil veya revizyonlar, atif yapan bu
standardda da tadil veya revizyon yapilmasi sarti ile uygulanir. Atif yapilan standardin tarihinin
belirtimemesi halinde ilgili standardin en son baskisi kullanilir.

EN, ISO, IEC vb.
Adi
TS No Adi (Turkge) No
(ingilizce) EN 10002-1 Metalic materials-tensile testing
part 1 :method of test (at ambient temperature)
1 TS 138-EN 10002-1
Metalik Malzemeler-Cekme Deneyi Bolim 1:Deney Metodu (Ortam Sicakliginda)

EN 24063 Welding, Brazing Braze welding and soldering of metals-List of processes for symbols
representation on drawings

TS 7307 Teknik Resim-Metallarin kaynak ve Ilehimle birlestirme islemlerinin rakam sembolleri ile
gosterilmesi

3- PRENSIP Kaynakli bir birlestirmeden enine olarak alinan bir deney numunesine kopana kadar artan bir
cekme yukunin sarekli uygulanmasidir.

Aksi belirtiimedikce, deney (23+5)°C ortam sicakliginda yapiimahdir.

4 - KISA GOSTERILISLER VE SEMBOLLER Enine gekme deneyleri icin kullanilacak kisa gosteriligler ve
semboller Cizelge 1'de verilmistir ve Cizelge 2 ile Sekil-1 Sekil - 3 Gzerinde gosterilmigstir.
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CIZELGE 1 - Kisa Gésteriligler ve Sembaoller

Sembaol Kisa Gosterilizler Birim
a Deney numunesinin kalinlg mm
b Kalibre edilmis paralel uzunlugun genigligi mm
by Bas kismi geniligi mm
] Boru dig gapl mm
d Tipa (tkag) gap mm
Lc Paralel uzunluk mm
L Ik {orijinal) Glgid uzunlugu mm
L Makina gleminden sonra kaynafin en biyik geniligi mm
L Deney numunesinin toplam uzunlugu mm
r Bas kismikavis yangap mm
t Kaynakli birlestirmenin kalinhd mm
" Burada "beru” terimi, yalniz bagina veya birlesk olarak, "boru”, "tip" veya "igi bogs kesif” anlaminda

Kullanimigtir.

5 - DENEY NUMUNELERI

3.1 -NUMUNE ALMA

Deney numunesi, talagh imalattan sonra kaynak ekseni deney numunesinin paralel uzunlugunun
ortasinda kalacak gekilde, imal edilen mamulin kaynakh birlegtirme yerinden veya kaynakl deney
pargasindan enlemesine abnmahdir . Kiigik g¢aph berular igin deney, borunun bitinid Gzerinde
yapilabilir {Fekil 3) Uygulama standardinda belirtiimemisse veya sozlesmeye taraf clanlar arasindaki
anlagmaya gére "kiglk gaph berular" D < 18 mm anlanmindadir .

5.2 ISARETLEME

Her bir deney pargasi, ghanhp ahndi§i mamuldeki veya kaynakl birlestirmedeki kesin yerinin tayini
igin i aretlenmelidir .

ilgili wygulama standard: tarafindan gerekli gérdldiginde gahgma yind (haddeleme wveya kalptan
gekme) i aretlenm elidir .

Her bir deney numunesi, alndifi deney pargasindaki kesin yerinin tayini igin isaretlenmelidic Deney

pargasindan alindifinda, her deney numunesiisaretlenm elidir .

3.3 -ISIL ISLEM VE/VEYA YASLANDIRMA
Deneye tabitwtulacak kaynaklh birlestirmeyle ilgili uygulama standardi tarafindan belifiimedikge veya
miisaade edilmedikge, kaynakh birlegtirmeye wveya deney numunesine highir sl islem

uygulanmamalhdir. Isil iglem ile ilgili aynntilar deney raporlanina kaydedimelidir. Aldminyum
alazimlannda tabii yaglanma meydana geldifinde, kaynak iglemi ile deney arasinda gegen sire
kaydedilmelidir .

NOT - Demir esash k aynak metallerinin hidrejen ihtiva etmesi deney sonuglannda ters e®i yaratabilir
ve uygun bir hidrojen giderme islemi gerekli olabilir .

54-NUMUNE CIKARMA
54.1 - Genel

Deney numunesini gk armak igin kullamlan mek ank veya isil islemler deney numunesinin dzelliklenin
highir sekilde degistirmemelidir .
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CIZELGE 1 - Kisa Gésterilisler ve Semboller Sembol Kisa Gésterilisler Birim a Deney numunesinin
kalinligi mm b Kalibre edilmis paralel uzunlugun genigligi mm b

1
Bas kismi genisligi mm D Boru dis capt mm d Tipa (tikag) capt mm L L

Paralel uzunluk ilk (orijinal) dlgli uzunlugu mm mm L
Makina isleminden sonra kaynagin en biyuk genisligi mm L

Deney numunesinin toplam uzunlugu mm r Bag kismi kavis yarigapi mm t Kaynakl
birlestirmenin kalinhgi mm * Burada "boru" terimi, yalniz basgina veya birlesik olarak, "boru", "tip" veya "ici
bos kesit" anlaminda kullaniimigtir.

5 - DENEY NUMUNELERI

5.1 -NUMUNE ALMA Deney numunesi, talagli imalattan sonra kaynak ekseni deney numunesinin paralel
uzunlugunun ortasinda kalacak sekilde, imal edilen mamuliin kaynakli birlestirme yerinden veya kaynakli
deney pargasindan enlemesine alinmalidir . Kiiglk ¢apli borular igin deney, borunun butiini Gzerinde
yapilabilir (Sekil 3) Uygulama standardinda belirtimemigse veya s6zlesmeye taraf olanlar arasindaki
anlasmaya gore "kuglk ¢apli borular" D < 18 mm anlamindadir .

5.2-ISARETLEME Her bir deney parcasi, ¢ikarilip alindigi mamuldeki veya kaynakl birlestirmedeki kesin
yerinin tayini i¢in isaretlenmelidir .

ilgili uygulama standard tarafindan gerekli gérildiginde galisma yéni (haddeleme veya kaliptan gekme)
isaretlenmelidir .

Her bir deney numunesi, alindigi deney parcasindaki kesin yerinin tayini igin isaretlenmelidir Deney
parcasindan alindiginda, her deney numunesi isaretlenmelidir .

5.3 - ISIL ISLEM VE/VEYA YASLANDIRMA Deneye tabi tutulacak kaynakli birlestirmeyle ilgili uygulama
standardi tarafindan belirtiimedikge veya misaade edilmedikce, kaynakli birlestirmeye veya deney
numunesine hicbir 1sil islem uygulanmamalidir. Isil iglem ile ilgili ayrintilar deney raporlarina
kaydedilmelidir. Aliminyum alasimlarinda tabii yaslanma meydana geldiginde, kaynak islemi ile deney
arasinda gegen sure kaydedilmelidir .

NOT - Demir esash kaynak metallerinin hidrojen ihtiva etmesi deney sonuglarinda ters etki yaratabilir
ve uygun bir hidrojen giderme islemi gerekli olabilir .

5.4-NUMUNE CIKARMA

5.4.1 - Genel Deney numunesini ¢gikarmak i¢in kullanilan mekanik veya isil islemler deney numunesinin
Ozelliklenin hicbir sekilde degistirmemelidir .
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5.4.2-Celik

8 mm'den fazla elan kahnlklar igin mak aslamaya misaade edilmez. Kaynakh konstriksiyendan veya
deney pargasindan deney numunesini kesmek igin kesme yizeylerini e®ileyebilen 151l Kesme veya
diger kesme metotlan kullanildiginda, kesimler deney numunesi nihai paralel uzunluk yizeylerinden 8
mm veya daha biyik uzaklktaki bir mesafede yapilmalhidir. Isil kesme islemi kaynakh plaka veya
deney pargasinin orijinal ylizeyine paralel olarak yapilmahdir .

5.4.3 - Diger metalik Malzemeler
Makaslama ve isilkesmeye miisaade edimez, sadece talag kaldirma (testere ile veya freze ile kesme
gibi) kullanilmmahdr .

5.5-MAKINA ILE iISLEME

5.5.1- Genel
EMN 10002-1 de belirtilen toleranslar wygulanmahdir

5.5.2 - Numune Alma Yeri
Genel olarak, deney numune kahnhg "a", kaynakh birlegtirmeye yakin olan esas metalin kahnhina

esit elmahdir (Fekil 1a). ilgili bir wygulama standardi, 30 mm den daha biyik olan tam kalinhgm
denenmesini gerektirdijinde, kaynakl birlestirmenin tam kahnhdin kapsayacak gekilde bir kag deney

numunesi ainabilir (Sekil 1b). Bu durumlarda, kaynakh birlegtitme kalnhg igindeki deney numunesinin
yen tes pit edilmelidir.

5.5.3 - Boyutlar

5531 - Plakalar ve Berular
Deney numunesinin kalnhg, paralel uvzunluk {Lc) boyunea sabit olmal, bigim ve boyutlar Sekil Z'de
gésterilen semboller dikk ate alinarak §izelge 2'de verilen bigim ve boyutlara uygun olmahdir.

GIZELGE 2 - Plakalar ve Borular igin Boyutlar
B oyutlar mm'dir.

Kisa gasterilis Semballer |Boyutlar

Toplam uzunluk L Ozel deney makinasina uygun
sekilde

Bas kismi genisligi by ba+12

Kalibre edilmis  paralel|Plakalar b a=2igin 25

uzunlufun genigligi az2igin12

Borular b D = 50 igin &

50< D < 1683 igin 12
D> 168 3 igin 25

Paralel uvzunluk1 , 2 ) L = Ly + GO

Bas kismi kavis yangap r =25

1) Basing ve demet kaynadi igin (EN 24083 "e uygun olan iglem gruplan 24751 ve ?B)I
Ls dederisifira egittir.
P} Aliminyum bakir ve bunlann alagimlan gibi diger bam metalk makemeler igin
Lo=Let 100 esitsizligi aerek ebilir.

Borudan alinan deney numunesi igin, kavranan uglann yassilastinimas: gerekebilir. Ancak, bu
yassilagtrma iglemi we Kabnlkta meydana gelen muhtemel dejisme paralel uzunlugu, Lo
etkilememelidir.

5.5.3.2-Tam Kesitli Borular
Tam kesitli boru deney numuneleri igin boyutlar Jekil 3'de gosterilmigtir.

55373 - Dolu Kesitler

Daolu kesitlerden abman deney numunelerinin boyutlan lzerinde taraflar arasinda anlasmaya
vanlmahdir.
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5.4.2-Celik 8 mm'den fazla olan kalinliklar icin makaslamaya misaade edilmez. Kaynakl
konstrilksiyondan veya deney parcasindan deney numunesini kesmek icin kesme yuzeylerini
etkileyebilen i1sil kesme veya diger kesme metotlari kullanildiginda, kesimler deney numunesi nihai
paralel uzunluk ytizeylerinden 8 mm veya daha buytk uzakliktaki bir mesafede yapilmalidir. Isil kesme
islemi kaynakl plaka veya deney pargasinin orijinal ylizeyine paralel olarak yapilmalidir .

5.4.3 - Diger metalik Malzemeler Makaslama ve isil kesmeye misaade edilmez, sadece talas kaldirma
(testere ile veya freze ile kesme gibi) kullaniimalidir .

5.5-MAKINA iLE ISLEME
5.5.1 - Genel EN 10002-1 de belirtilen toleranslar uygulanmalidir .

5.5.2 - Numune Alma Yeri Genel olarak, deney numune kalinhigi "a", kaynakli birlestirmeye yakin olan
esas metalin kalinigina esit olmalidir (Sekil 1a). ilgili bir uygulama standardi, 30 mm den daha biytik olan
tam kalinhgin denenmesini gerektirdiginde, kaynakli birlestirmenin tam kalinligini kapsayacak sekilde bir
ka¢ deney numunesi alinabilir (Sekil 1b). Bu durumlarda, kaynakli birlestirme kalinh@i igindeki deney
numunesinin yen tespit edilmelidir.

5.5.3 - Boyutlar

5.5.3.1 - Plakalar ve Borular Deney numunesinin kalinhidi, paralel uzunluk (Lc) boyunca sabit olmali, bigim
ve boyutlar Sekil 2'de gosterilen semboller dikkate alinarak Cizelge 2'de verilen bigim ve boyutlara uygun
olmalidir.

CIZELGE 2 - Plakalar ve Borular igin Boyutlar

Boyutlar mm'dir. Kisa gosterilis
Semboller Boyutlar Toplam uzunluk L

t

Ozel deney makinasina uygun sekilde Bas kismi genisligi b

+12 Kalibre edilmig paralel
Plakalar b a < 2 i¢in 25 uzunlugun genisligi
a=2i¢in12 Borular b D <50 icin 6
50< D < 168.3 igin 12
D> 168 3 icin 25 Paralel uzunluk1,2) L

>L

+ 60 Bags kismi kavis yarigapi r >25



1) Basing ve demet kaynagi i¢in (EN 24063 'e uygun olan islem gruplari 2,4,751 ve 76) Ls degeri sifira
esittir. 2) Aliminyum bakir ve bunlarin alasimlari gibi diger bazi metalik malzemeler igin L

Cc

>L

S

+100 esitsizligi gerekebilir.

Borudan alinan deney numunesi igin, kavranan uglarin yassilastiriimasi gerekebilir. Ancak, bu
yassilastirma islemi ve kalinlikta meydana gelen muhtemel degisme paralel etkilememelidir.

3 uzunlugu, L
C
5.5.3.2 - Tam Kesitli Borular Tam kesitli boru deney numuneleri igin boyutlar Sekil 3'de gosterilmistir.

5.5.3.3 - Dolu Kesitler Dolu kesitlerden alinan deney numunelerinin boyutlari (izerinde taraflar arasinda
anlagmaya variimahdir.
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Makina ile islenmis silindirik deney numunelerinin gerekli oldugu yerlerde boyutlar, paralel uzunluk
“Le'nin ekil #de gosterildiji gibi Ly+80 mm den daha az olmamas: durumu harig, EN 10 002-1'de
belirtildigi gibi olmalidir,

Aldminyum, bakir ve alagimlan igin G izelge 2'deki dipnota bakihr.

5.5.4 - Yiizey Hazirlama

Numumne hazirlamanin son agamalan, ylizeyde gekme serflesmesi veya asin malzeme 1sinmasindan
kagimmak igin gerekli wygun tedbirler alinarak, talas kaldirma veya taglama ile elde edilmelidir. ilgili
uygulama standardi gerektirmedige kaldinlmamas: gerekli olan yanma olugu harig. yizeyler, paralal
uzunluk "Le" boyunca, deney numune yindne gapraz kenumdaki ¢z ve gentklerden temizlenmis
almaldr .

Deney numune yuzeyleri, ilgili uygulama standardinda aksi belirtiimedix ge. bitin fazla kaynak metali
giderilecek sekilde talag kaldirma iglemine tab) twtulmaldir. Aksi belirtimedikge tam kesith borulann ig
kismundaki nifuzryet yatag) dokunulmadan birakidmalidir

6 - DENEY METODU

Deney numunesi, EM 10002-1"'e uygun alarak kademelive sdrek li yiklenmelidir .

7 - DENEY SONUCLARI

7.1 -GENEL
Deney sonuglann EN 10002-1"e wygun olarak belirlenmelidir.

7.2-KIRILMA YERI
Kartllma yeri kayit edilmeli ve rapor edilmelidir. Gerektijinde, deney numunesinin kenan kaynak kinlma
yerinin tayinine yardime: slmak igin makro-daglanmahdir.

7.3 - KIRIK YUZEYLERIN MUAYENESI

Deney numunesi kinldiktan sonra, kirk  yizeyler muayene edilmeli ve deneyi kotd yinde
etkileyebilecek herhangi bir kusurun varh, bu kusurlann tipi, boyutu ve miktan ile birlkte tespit
edilmelidir. Kusurlar, balk gézleri ihtiva ettifinde kaydedimeli ve sadece merkezi balgeleri kusur
olarak kabul edilmelidir .

8 - DENEY RAPORU

Deney raporuna EM 10002- 1'de verilen bilgiye laveten agagdidaki bilgi ilave edilmelidir.
- Bustandardin numarasi (TS 287 EN 895 seklinde)

- Deney numunesinin tipi ve kenumu, gerekliyse sema (Jekil 1)

- Ortam sicakhf disindaysa, deney sicak i

- Kingin konumu

- Gozlenean kusurlann tip ve boyutlan
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Makina ile igslenmis silindirik deney numunelerinin gerekli oldugu yerlerde boyutlar, paralel uzunluk "L
C

"nin Sekil 4'de gosterildigi gibi L

S

+60 mm den daha az olmamasi durumu hari¢, EN 10 002-1'de
belirtildigi gibi olmahdir.

Aliminyum, bakir ve alagimlari igin Cizelge 2'deki dipnota bakilir.

5.5.4 - Ylzey Hazirlama Numune hazirlamanin son agamalari, ylizeyde ¢cekme sertlesmesi veya asiri
malzeme 1sinmasindan kaginmak i¢in gerekli uygun tedbirler alinarak, talag kaldirma veya taslama ile
elde edilmelidir. ilgili uygulama standardi gerektirmedikge kaldirimamasi gerekli olan yanma olugu haric,
yuzeyler, paralel uzunluk "Lc" boyunca, deney numune yonline ¢apraz konumdaki ¢izik ve ¢entiklerden
temizlenmis olmalidir .

Deney numune yulzeyleri, ilgili uygulama standardinda aksi belirtiimedikge, bitin fazla kaynak metali
giderilecek sekilde talas kaldirma iglemine tabi tutulmalidir. Aksi belirtimedik¢e tam kesitli borularin i¢
kismindaki niifuziyet yatagi dokunulmadan birakiimalidir .

6 - DENEY METODU Deney numunesi, EN 10002-1'e uygun olarak kademeli ve sirekli yiklenmelidir .

7 - DENEY SONUCLARI

7.1 -GENEL Deney sonuglari EN 10002-1'e uygun olarak belirlenmelidir.

7.2-KIRILMA YERI Kirilma yeri kayit edilmeli ve rapor edilmelidir. Gerektiginde, deney numunesinin
kenari kaynak kirilma yerinin tayinine yardimci olmak i¢in makro-daglanmalidir.

7.3 - KIRIK YUZEYLERIN MUAYENESI Deney numunesi kirildiktan sonra, kirik yiizeyler muayene
edilmeli ve deneyi kétl yonde etkileyebilecek herhangi bir kusurun varligi, bu kusurlarin tipi, boyutu ve
miktari ile birlikte tespit edilmelidir. Kusurlar, balik gdzleri ihtiva ettiginde kaydedilmeli ve sadece merkezi
bdlgeleri kusur olarak kabul edilmelidir .

8 - DENEY RAPORU Deney raporuna EN 10002-1'de verilen bilgiye ilaveten asagidaki bilgi ilave
edilmelidir. - Bu standardin numarasi (TS 287 EN 895 seklinde) - Deney numunesinin tipi ve konumu,
gerekliyse sema (Sekil 1) - Ortam sicaklidi disindaysa, deney sicakligi - Kirigin konumu - Gézlenen
kusurlarin tip ve boyutlar

4
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Tipik bir deney raporu Grnedi Ek A'da verilmigtir.
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MOT - Numuneler dst dste binebilir .

Sekil 1b- Kanszik Kesit

SEKIL 1- Birlegtirmedeki deney numunelerinin yerlerine ait drnekler



ICS 25:160.40 TURK STANDARDI TS 287

EN 895/Nisan 1996

Tipik bir deney raporu érnegi Ek A'da verilmistir.
5

NOT - Numuneler Ust Uste binebilir .

Sekil 1b- Karisik Kesit

SEKIL 1- Birlestirmedeki deney numunelerinin yerlerine ait érnekler
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Sakil 2a - Plakalar lgin Deney Mumunesi
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Sekil 2b - Bondar gn Demsey Numunes
SEKIL 2 - Plakalar ve BUylk Boruar lgin Deney Numunelen

Boradan talasl imalatia elde edilen deney numunalon icin uima ugdannn dizlestinimesi gerekd olabiir
Ancak, bu diml estirme v kalinbiktaki olas) bir degisme paralel uzuniufu (L) degistirmemeldir.
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