H2: Jak przebiega frezowanie konwencjonalne metali? Dla kogo

bedzie najlepszym rozwigzaniem?

Frezowanie to jeden z najwazniejszych proceséw obrébki skrawaniem — zaréwno
metali, jak i innych tworzyw, w tym drewna, stop aluminium oraz stali. Znajduje
zastosowanie w wielu pracach, zwlaszcza podczas ksztattowania powierzchni

ptaskich oraz elementéw o innej budowie, takich jak zebate kota, gwinty czy rowki.

Frezowanie konwencjonalne odbywa sie z uzyciem narzedzi wieloostrzowych,
zwanych frezami. Materiat jest skrawany w taki sposob, by przedmiot nabrat
odpowiedniego ksztattu, rozmiaru lub wtasciwosci. W catym procesie z reguty
giowny ruch obrotowy wykonuje frez, natomiast przedmiot obrabiany
charakteryzuje ruch posuwowy. Co istotne, frezowanie konwencjonalne umozliwia

obrobke zarowno matych obiektéw, jak i tych naprawde duzych.

Tak wiec frez jako obrotowe narzedzie skrawajgce pozwala wykonac¢ obrébke
materiatu w réznych kierunkach. Ten proces w duzej mierze polega na usunieciu
nadmiaru tworzywa w postaci wiorow. Nie kazdy jednak wie, ze frezowanie

konwencjonalne mozna przeprowadzac na wiele sposobow. Jakich?

H2: Szczeqoly frezowania konwencjonalneqo — co warto wiedzie¢?

W praktyce technik frezowania jest wiele. Przyblizymy wiec kilka najwazniejszych.

Ze wzgledu na rozmieszczenie ostrzy wyrdznia sie frezowanie:

walcowe — polecane na powierzchniach ptaskich, w tym przypadku krawedzie

skrawajgce freza sg usytuowane na powierzchni walcowej,

ksztaltowe — krawedzie skrawajgce sg rozmieszczone na powierzchni bryty

obrotowej o zarysie ztozonym.
Nastepny popularny podziat to frezowanie:

przeciwbiezne — krawedz tngca narzedzia porusza sie w przeciwng strone do

posuwu materiatu i jest coraz mocniej dociskana do powierzchni,



wspotbiezne — krawedz thgca narzedzia porusza sie w te samg strone co
materiat, a w tym przypadku sity dziatajgce na frez sg bardzo duze, powstajg tez

silne wibracje.

Rodzaje frezowania mozna tez podzieli¢ ze wzgledu na konstrukcje. Wyglgda to

nastepujgco:
Frezowanie niepetne — w tym procesie powstajg dwie powierzchnie obrobione,

Frezowanie petne — réwnolegle powstajg w nim az trzy powierzchnie

obrobione,

Frezowanie swobodne — zwane jednostronnym, gdyz w tym przypadku

powstaje tylko jedna powierzchnia.

tatwo wiec zauwazy¢, ze frezowaé mozna na wiele sposobow. Ponadto frezarka jest
dostepna w wielu odmianach — moze wystepowa¢ w postaci jedno- albo

wielowrzecionowej z usytuowaniem wrzecion na dole lub u gory.

Zapewne zastanawiasz sie jednak, dlaczego ten wpis jest poswiecony frezowaniu
konwencjonalnemu metali, a nie CNC. Przeciez to drugie jest znacznie
popularniejsze! Fakt, jednak konwencjonalna metoda nadal znajduje zastosowanie w

wielu przypadkach. Jakich?



