Tooleht: 3D-printeri funktsioon

PShimatteliselt on olemas palju erinevaid 3D-printereid, mis k&ik tootavad erinevate pohimotete jargi. See
sOltub muu hulgas triikitavast materjalist, komponentide mddtmetest ja soovitud kvaliteedist. Kdige levinum
on siiski nn FDM (Fused Deposit Modelling) protsess. Triikitava komponendi tooraineks on tahke traadikujuline
plast, nn filament. Seda hoitakse tavaliselt nn filamentrullides ja keritakse triikiprotsessi ajal aeglaselt lahti.
Kasutada vGib mitmesuguseid plaste, kuid PLA (polllaktiid) ja ABS (akrtilnitriil-butadieen-stireeni
kopolimeerid) on k&ige levinumad erakasutusel. PLA on palju keskkonnas&bralikum, kuid tal on kehvemad
omadused, nditeks temperatuurikindlus.

Filament tdmmatakse 3D-printerisse mootoriga konveieri abil ja kuumutatakse kuumutusplokis umbes 220
°C-ni. Filament muutub vedelaks ja seda saab seejarel |abi peenikese pihusti pressida. Diiiisi kiilgsuunas
liigutades saab nn ehitusplaadile triikkida 2-m&&tmelisi mustreid. Komponendi parema haardumise tagamiseks
on see trikikihi tavaliselt kuumutatud (umbes 60 °C) ja seda nimetatakse seet6ttu ka kuumakihiks.

Jahuti tagab, et vedel h6dgniit jahtub uuesti vaga kiiresti ja muutub seega tagasi tahkesse olekusse. Seejarel
saab uue kihi laduda triikitud filamendi peale, luues kihiti tdieliku komponendi.

Ulesanne: margistage pilt vastavalt tekstile:
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