
ประเภทวิชาอุตสาหกรรม
สอบวันจันทร์ท่ี 22 กุมภาพันธ์ 2553

เวลา 13.00 - 16.00 น.
ผู้เข้าสอบต้องอ่านคาํช้ีแจงในการสอบให้เข้าใจ ก่อนลงมือทาํแบบทดสอบ

ขอสงวนลิขสทิธ์ิเอกสารน้ี ห้ามเผยแพร่ อา้งอิง หรือ เฉลย กอ่นไดรั้บอนุญาต
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ประเภทวิชาอุตสาหกรรม วันท่ีสอบ 22 กุมภาพันธ์ 2553
เวลา 13.00 – 16.00น.

1. ครูบังอรมาออกรายการทีวี เปิดเผยชีวติสว่นตัวท่ีน่าสนใจ เธอเป็นคนจังหวัด
ลาํปาง บา้นอยูใ่กล้
โรงไฟฟ้าแมเ่มาะ กอ่นหน้าน้ีเธอเป็นโรคภูมิแพ้ ตอ้งรับประทานยาตลอด สง่

ผลให้ประสาทตา
ถูกทาํลาย เธอตาบอดตัง้ทอ้งลูกพิการ ทา่นคดิวา่ครูบังอรไดรั้บผลกระทบ

จากสาเหตุใด
ก. มลพิษจากนํา้เสยี
ข. มลพิษทางอากาศ
ค. ยาแกโ้รคภูมิแพ้
ง. มลพิษจากทัศนียภาพ

2. ในอนาคตอีกไมเ่กิน 40 ปี พลังงานจากฟอสซิลกาํลังจะหมดโลก นักเรียน
คดิวา่กิจกรรมใดตอ่ไปน้ี

ถือวา่เป็นวธีิท่ีดีท่ีสุด ท่ีจะชว่ยแกปั้ญหาการขาดแคลนพลังงาน
ก. ข่ีจักรยานไปโรงเรียนซ่ึงอยูห่า่งจากบา้น 3 กม.
ข. ข้ึนรถบัสไปโรงเรียนซ่ึงอยูห่า่งจากบา้น 3 กม.
ค. ขับรถจักรยานยนตมี์เพ่ือนซอ้นทา้ยอีก 3 คน
ง. ข้ึนรถสองแถวไปโรงเรียน

3. นักเรียนเหน็ดว้ยกับการสร้างโรงไฟฟ้านิวเคลียร์ในประเทศไทยหรือไม่ เพราะ
เหตุใด
ก. ไมเ่หน็ดว้ย เพราะยังขาดเทคโนโลยีในการดา้นผลกระทบตอ่สิง่แวดลอ้ม
ข. ไมเ่หน็ดว้ย เพราะประชาชนสว่นใหญต่อ่ตา้นการสร้างโรงไฟฟ้านิวเคลียร์
ค. เหน็ดว้ย เพราะมีวัตถุดิบในการผลิตไฟฟ้าจากนิวเคลียร์เป็นจาํนวนมาก
ง. เหน็ดว้ย เพราะมีผูเ้ช่ียวชาญดา้นนิวเคลียร์

4. แนวทางใด เหมาะสมท่ีสุด สาํหรับนักเรียนในการชว่ยให้นโยบายพลังงาน
ไทยทะลุเป้าหมายท่ีกาํหนด
ก. ใชพ้ลังงานในชีวติประจาํวันอยา่งประหยัด
ข. จัดป้ายนิเทศรักษ์พลังงาน
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ค. จัดแขง่ขันตอบปัญหาเก่ียวกับพลังงาน
ง. เขียนบทความ “รักษ์พลังงาน” ลงในวารสารวทิยาลัย

5. คอมพิวเตอร์ชว่ยในงานอุตสาหกรรมไดอ้ยา่งไร
ก. วางแผนธุรกิจ
ข. ควบคุมการผลิต
ค. ประเมินสถานการณ์ทางเศรษฐกิจ
ง. ชว่ยในการทดลองท่ีมีอันตราย

6. ขอ้ใดถูกตอ้ง
ก. โฮมเพจคือหน้าแรกของเวบ็เพจ

ข. เวบ็เซิร์ฟเวอร์เกบ็เฉพาะโฮมเพจเทา่นัน้
ค. เวบ็ไซตโ์ดยท่ัวไปนิยมสร้างโฮมเพจไวเ้ป็นเวบ็เพจแรกเสมอ
ง. เวบ็ไซตป์ระกอบดว้ยหลายๆ โฮมเพจ แตมี่เวบ็เพจเพียงเวบ็เดียว

7. ขอ้ใดควรปฏิบัติในการใชอิ้นเทอร์เน็ต

ก. คัดลอกผลงานของผูอ่ื้นมาเป็นผลงานของตนเอง

ข. เขา้ไปในระบบฐานขอ้มูลของวทิยาลัยเพ่ือแกผ้ลการเรียนของตนเอง
ค. นํารูปภาพไมเ่หมาะสมไปเผยแพร่อินเทอร์เน็ต
ง. ดาวน์โหลดฟรีโปรแกรมมาใชง้าน

8. ขอ้ใดสัมพันธกั์นระหวา่งสว่นประกอบและหน้าท่ี

ก. รูปแบบใชก้าํหนดเวลาในการนําเสนอสไลด์
ข. แกไ้ขใชใ้นการแกไ้ขรูปแบบของสไลด์
ค. มุมมองปกติเป็นมุมมองท่ีใชแ้กไ้ขและแสดงภาพน่ิงท่ีปรากฏจริง
ง. แฟ้ม ใชใ้นการเพิม่แผน่สไลด์

9. ขอ้ใดคือประโยชน์ของการทาํงานอยา่งปลอดภัย

ก. ชว่ยเพ่ือนทาํงานให้เสร็จภายในเวลากาํหนด
ข. การทาํงานตามคาํสัง่ของหัวหน้างานอยา่งเคร่งครัด
ค. คุณภาพชีวติของพนักงานดีข้ึน
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ง. ดัดแปลงแกไ้ขอุปกรณ์ความปลอดภัย

10. เคร่ืองหมายรูปสามเหล่ียมดา้นเทา่มีแถบสดีาํพ้ืนสเีหลืองเป็นเคร่ืองหมาย
ลักษณะใด
ก. เคร่ืองหมายห้าม
ข. เคร่ืองหมายเตือน
ค. เคร่ืองหมายบังคับ
ง. เคร่ืองหมายสภาวะปลอดภัย

11. ขอ้ใดคืออันตรายจากมลพิษในสภาพแวดลอ้มการทาํงานดา้นกายภาพ
ก. การทาํงานในท่ีอับอากาศ
ข. การเกิดระคายเคือง ภูมิแพ้
ค. อันตรายจากฝุ่นสารกอ่มะเร็ง
ง. เคร่ืองจักร เคร่ืองมืออุปกรณ์ไมเ่หมาะสม

12. เพราะเหตุใดจึงห้ามใชลิ้ฟตข์นคนขณะเกิดเพลิงไหม้
ก. ผูค้นจะแยง่กันเขา้ลิฟตท์าํให้นํา้หนักเกิน
ข. ลวดสลิงจะขาดเน่ืองจากเพลิงไหม้
ค. ไฟฟ้าจะดับทาํให้ลิฟตค์า้ง
ง. ทาํให้เจา้หน้าท่ีปฏิบัติงานไมส่ะดวก

13. ขอ้ใดคือหลักการกาํหนดเป้าหมายท่ีดีหรือ Smart

ก. อยากซ้ือรถ Sport ราคาแพง ทัง้ท่ีมีเงนิเดือน 5,000 บาท
ข. อยากจา่ยเงนิกูจ้าํนวนมหาศาลท่ีคา้งชาํระให้ไดภ้ายใน 1 ปี
ค. อยากมีเงนิทองเยอะ ๆ
ง. อยากมีเงนิไวส้าํหรับเท่ียว 1 ปี ขา้งหน้าจึงเกบ็เงนิเดือนละ 2,000 บาท

14. น.ส.พอเพียง อยากทาํงานเป็นพนักงานตอ้นรับบนเคร่ืองบนิสายการบนิ
สงิคโปร์แอร์ไลน์จึงไปเรียน

ภาษาอังกฤษ เป็นขัน้ตอนใดในการวางแผนการประกอบอาชีพ
ก. ประเมินความกา้วหน้าในอาชีพ
ข. ประเมินความตอ้งการของทักษะในการประกอบอาชีพ
ค. มองหาอาชีพท่ีเหมาะสม
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ง. สมัครงาน

15. คุณสมบัติของผูป้ระกอบการท่ีดี คือขอ้ใด
ก. มีฐานะรํ่ารวย
ข. มีระดับการศกึษาสูง
ค. มีความยืดหยุน่
ง. มีตาํแหน่งหน้าท่ีการงานดี

16. การวเิคราะหส์ถานการณ์ (SWOT analysis) คือขอ้ใด
ก. จุดแขง็ จุดออ่น โอกาส อุปสรรค
ข. การวางแผน การจัดองคก์าร การรายงานการงบประมาณ
ค. การผลิต การตลาด การบัญชี การเงนิ
ง. การเตรียมความพร้อม การเขียนโครงการ การวเิคราะหโ์ครงการ การ

จัดการ

17. การท่ีรัฐบาลมีนโยบายสง่เสริม สนับสนุนการทาํธุรกิจชนิดใดชนิดหน่ึง จัดอยู่
ในหัวขอ้ใด
ก. จุดแขง็
ข. จุดออ่น
ค. โอกาส
ง. อุปสรรค

18. องคก์รดังตอ่ไปน้ี องคก์รใดไดป้ระโยชน์สูงสุดจากการทาํระบบการบริหาร
งานคุณภาพมาใชใ้น

หน่วยงาน
ก. โรงพยาบาลแขง็แรงดี ไดรั้บรางวัลดีเดน่ใน การดูแลความสะอาด
ข. ร้านอาหารอร่อยจัง คัดเลือกผักท่ีมีคุณภาพดี ปรุงอาหารให้ลูกคา้
ค. โรงเรียนเกง่วทิยา ไดรั้บความไวว้างใจจากผูป้กครอง สง่ลูกหลานเขา้

เรียน
ง. ธนาคารดาวเงนิ ให้ดอกเบ้ียเงนิฝากสูงพนักงานทุกคนมีความสุขในการ

ทาํงาน

19. ขอ้ใดตอ่ไปน้ีไมส่อดคลอ้งกับลักษณะการวัดผลผลิต
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ก. เดือนมกราคม คนงานทาํงานได้ 5 ช้ิน/คน เดือนกุมภาพันธ์ ทาํงานได้ 8
ช้ิน/คน

ข. เดือนมกราคมใชวั้ตถุดิบ 4 ตัน ไดช้ิ้นงาน 4 ช้ินเดือนกุมภาพันธใ์ชวั้ตถุดิบ
2 ตัน ไดช้ิ้นงาน 3 ช้ิน

ค. เดือนมกราคมไดง้านจาํนวน 3 ช้ิน จา่ยคา่ไฟฟ้า10 บาท เดือนกุมภาพันธ์
ไดง้าน จาํนวน 3 ช้ินจา่ย

คา่ไฟฟ้า 10 บาท
ง. เดือนมกราคมรับคนงานหญงิ 5 คน ชาย 3 คน เดือนกุมภาพันธ์ รับคน

งานหญงิ 3 คน ชาย 5 คน
20. ขอ้ใดกลา่วถูกตอ้งเก่ียวกับกิจกรรมกลุม่คุณภาพ

ก. พนักงานในระดับปฏิบัติการมีรายไดเ้พิม่ข้ึน

ข. สง่เสริมความเป็นผูนํ้าในการประชุมวางแผน
ค. ในระยะยาวองคก์รเพิม่ตน้ทุนในการผลิต
ง. พนักงานทุกคนเรียกร้องสทิธิและผลประโยชน์ได้

21. การใชไ้มที้และฉากสามเหล่ียมประกอบกันดังรูป สามารถเขียนเสน้เอียงไดก่ี้
องศา

ก. 15 องศา
ข. 30 องศา
ค. 45 องศา
ง. 75 องศา

22. วัดขนาดในแบบสัง่งานไดเ้ทา่กับ 120 มิลลิเมตร ถา้เขียนแบบดว้ยมาตราสว่น 2

: 1 ช้ินงานจริงจะมีขนาดเทา่ใด
ก. 60 มิลลิเมตร
ข. 120 มิลลิเมตร
ค. 180 มิลลิเมตร
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ง. 240 มิลลิเมตร

23. เสน้ท่ีใชเ้ขียนขอบรูปท่ี มองเห็น คือ หมายเลขใด

ก. หมายเลข 1

ข. หมายเลข 2

ค. หมายเลข 3

ง. หมายเลข 4

24. การบอกขนาดในขอ้ใดถูกตอ้งตามมาตรฐานการเขียนแบบ

ก.

ข.

ค.
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ง.

25. ตาํแหน่งใดไม่มีความจาํเป็นตอ้งบอกขนาด

ก. ท่ีขนาด 10 มม. และ 25 มม.
ข. ท่ีขนาด 12 มม. และ 28 มม.
ค. ท่ีขนาด 10 มม. และ 15 มม.
ง. ท่ีขนาด 10 มม. และ 12 มม.

26. ในงานเขียนแบบภาพฉาย (Orthographic Drawing) มีหลกัการเลือกภาพดา้นหนา้อยา่งไร

ก. เลือกดา้นที�สามารถแสดงรายละเอียดของชิ�นงานไดม้ากที�สุด

ข. เลือกดา้นที�ผูเ้ขียนแบบดูง่ายที�สุด

ค. เลือกดา้นที�แสดงความยาวและความกวา้งของชิ�นงานมากที�สุด

ง. เลือกดา้นใดเป็นภาพดา้นหนา้กไ็ด้
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27. จงเลือกภาพฉาย จากภาพ 3 มิติ ท่ีกาํหนดให้

ก.

ข.

ค.

ง.
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28. จงเลือกภาพฉายจากการมองตามทศิทางท่ีกาํหนดให้

ก.

ข.

ค.

ง.
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29. จงเลือกภาพดา้นขา้งของช้ินงาน จากภาพฉายท่ีกาํหนดให้

ก.

ข.

ค.

ง.
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30. จากภาพฉายดา้นหน้าและดา้นบนท่ีกาํหนดให้ จะมีภาพฉายดา้นขา้งเป็นไป
ตามขอ้ใด

ก. ภาพท่ี 1 และภาพท่ี 3
ข. ภาพท่ี 1 และภาพท่ี 2
ค. ภาพท่ี 3 และภาพท่ี 4
ง. ภาพท่ี 4 และภาพท่ี 5

31. ขอ้ใดเป็นภาพตัดคร่ึงท่ีถูกต้อง

ก.

ข.

ค.

ง.
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32. จงเลือกภาพสามมิติ จากภาพฉายท่ีกาํหนดให้

ก.

ข.

ค.

ง.
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33. ภาพสามมิติขอ้ใดเขียนไม่ถูกต้อง

ก.

ข.

ค.

ง.
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34. จงเลือกภาพตัดท่ีเกิดจากเสน้แสดงแนวตัดท่ีกาํหนดให้

ก.

ข.

ค.

ง.
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35. สัญลักษณ์เกลียวขอ้ใดเขียนได้ ถูกต้อง ตามมาตรฐานของงานเขียนแบบ

ก.

ข.

ค.

ง.
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36. สมบัติของโลหะตรงกับขอ้ใด
ก. เป็นของเหลว, เป็นตัวนําไฟฟ้า, ตียืดเป็นแผน่ไมไ่ด้
ข. เป็นของแขง็, เป็นฉนวนไฟฟ้า, ตียืดเป็นแผน่ได้
ค. เป็นของเหลว หรือของแขง็, เป็นตัวนําไฟฟ้า, ตียืดเป็นแผน่ได้
ง. เป็นของเหลว หรือของแขง็, เป็นฉนวนไฟฟ้า, ตียืดเป็นแผน่ไมไ่ด้

37. ขอ้เสยีของหนังเทียมเม่ือเปรียบเทียบกับหนังแทคื้อขอ้ใด
ก. ราคาแพง
ข. ทนความช้ืนไดน้้อยกวา่
ค. การดูแลรักษายากกวา่
ง. ฉีกขาดงา่ยกวา่

38. เพราะเหตุใดจึงเลือกใชโ้ลหะทองแดงทาํสายไฟฟ้าทัง้ท่ีมีสมบัติเป็นตัวนํา
ไฟฟ้าน้อยกวา่โลหะเงนิ
ก. ราคาถูกกวา่
ข. รีดตัวเป็นเสน้ไดง้า่ยกวา่
ค. ดัดโคง้งอในขณะนําไปใชง้านไดง้า่ยกวา่
ง. ประเทศไทยสามารถผลิตไดเ้อง

39. โลหะเบาท่ีถูกนํามาใชใ้นอุตสาหกรรมอยา่งกวา้งขวางไดแ้กข่อ้ใด
ก. เหลก็กลา้
ข. ทองแดง
ค. อะลูมิเนียม
ง. ตะก่ัว

40. สมบัติพิเศษของไมสั้ก คือขอ้ใด
ก. ทนตอ่มอด และปลวก
ข. มีความแขง็
ค. มีนํา้หนักเบา
ง. มีลวดลายสวยงาม
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41. ท่ีมาของโลหะประสมเกิดจากมูลเหตุใด
ก. เป็นวัสดุทดแทน
ข. ความตอ้งการทางสมบัติของโลหะ
ค. เกิดการประสมตามธรรมชาติ
ง. ไดม้าจากการผลิตโดยบังเอิญ

42. ขอ้ใดมีผลตอ่การผุกร่อนของเหลก็
ก. ทาํปฏิกิริยากับอากาศ
ข. ทาํปฏิกิริยากับนํา้
ค. ทาํปฏิกิริยากับออกซิเจน
ง. ทาํปฏิกิริยากับไฮโดรเจน

43. เหลก็กลา้ท่ีไมส่ามารถนําไปชุบแขง็ไดคื้อ
ก. เหลก็กลา้คาร์บอนตํา่
ข. เหลก็กลา้คาร์บอนสูง
ค. เหลก็กลา้ผสมตํา่
ง. เหลก็กลา้ผสมสูง

44. พลาสติกท่ีนิยมใชท้าํถุงบรรจุอาหารท่ีไมร้่อนไดแ้ก่
ก. โพลีโพรมีลีน
ข. โพลีสโตรีน
ค. โพลีไวนีลครอไรค์
ง. โพลีเอททีลีน

45. สายไฟฟ้าแรงสูงจะเกิดอันตรายไดเ้ม่ือเขา้ใกลส้ิง่ใด
ก. พีวีซี
ข. กระดาษ
ค. นํา้กล่ัน
ง. นํา้
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46. การเปล่ียนถา่ยนํา้มันหลอ่ล่ืนเคร่ืองจักรกล ควรสังเกตจากสิง่ใด
ก. ความขน้ใสของนํา้มันหลอ่ล่ืน
ข. สขีองนํา้มันหลอ่ล่ืน
ค. กลิน่ของนํา้มันหลอ่ล่ืน
ง. อายุการใชง้านของนํา้มันหลอ่ล่ืน

47. ขอ้ใดไม่ใช่วธีิการตรวจสอบวัสดุ
ก. การคัดเลือกช้ินงานท่ีไมไ่ดม้าตรฐานออกจากกลุม่
ข. การนําวัสดุไปใชง้านในกรณีท่ีไมมี่เอกสารหรือขอ้กาํหนดบง่ช้ี
ค. การทดสอบเพ่ือทราบสมบัติ เฉพาะตัวของวัสดุ
ง. เพ่ือเป็นขอ้มูลในการพิจารณาเลือกใชวั้สดุ

48. การใชนํ้า้มันเคลือบผิวเพ่ือป้องกันการกัดกร่อนใชกั้บงานใด
ก. เคลือบผิวของช้ินสว่นเคร่ืองจักรกล
ข. ยานพาหนะ
ค. เคร่ืองใชใ้นครัวเรือน
ง. ภาชนะบรรจุอาหาร

49. เพราะเหตุใดกอ่นท่ีจะเคลือบสช้ิีนงาน จะตอ้งลงสรีองพ้ืนกอ่น
ก. ทาํให้สเีคลือบสดใส
ข. ป้องกันการเกิดเช้ือรา
ค. ป้องกันสนิมและไมส่ิน้เปลืองสี
ง. ปิดรอยขีดขว่น และทาํให้สจัีบผิวงานไดดี้

50. ขอ้ใดไมใ่ชว่ธีิการเกบ็รักษายางธรรมชาติ
ก. ควรเกบ็ยางให้หา่งจากนํา้มันเช้ือเพลิง
ข. ถา้ตอ้งการเกบ็ไวน้าน ๆ ควรคลุกผิวดว้ยแป้งมัน
ค. ควรเกบ็ยางไวใ้นท่ีอุณหภูมิสูงเกิน 25 องศาเซลเซียส
ง. ควรเกบ็ยางให้หา่งจากสารเคมี
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51. เม่ือพบผูป้ระสบภัยจากการถูกไฟฟ้าดูด ขัน้ตอนแรกท่ีผูช้ว่ยเหลือตอ้งปฏิบัติ
คือขอ้ใด
ก. ปฐมพยาบาลเบ้ืองตน้
ข. แจง้เจา้หน้าท่ีการไฟฟ้า
ค. นําตัวสง่โรงพยาบาล
ง. ตัดแหลง่จา่ยไฟฟ้า

52. การนวดหัวใจผูป่้วยท่ีหัวใจหยุดเตน้ ตอ้งวางมือในตาํแหน่งใด
ก. ตรงล้ินป่ี
ข. ขา้งล้ินป่ี
ค. เหนือล้ินป่ี
ง. ใตล้ิ้นป่ี

53. แหลง่จา่ยพลังงานไฟฟ้าท่ีนิยมใชใ้นปัจจุบัน อาศัยหลักการกาํเนิดไฟฟ้าแบบ
ใด
ก. ความร้อน
ข. แมเ่หลก็
ค. แสงสวา่ง
ง. ปฏิกิริยาเคมี

54. จากรูปการตอ่ตัวตา้นทานท่ีกาํหนดให้ ถา้ตัวตา้นทาน R 2 ขาด ความตา้นทาน
รวมจะมีคา่เทา่ไร

ก. 0 โอหม์
ข. โอหม์
ค. 40 โอหม์
ง. 60 โอหม์
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55. จากรูปการตอ่ตัวตา้นทานท่ีกาํหนดให้ ถา้ตัวตา้นทาน R 2 ลัดวงจร ความ
ตา้นทานรวมจะมีคา่เทา่ไร

ก. 0 โอหม์
ข. โอหม์
ค. 3 โอหม์
ง. 9 โอหม์

56. หลอดไฟฟ้าท่ีนิยมเรียกกันวา่หลอดนีออน คือหลอดชนิดใด
ก. หลอดอินแดนเดสเซนต์
ข. หลอดฟลูออเรสเซนต์
ค. หลอดเมอควิร่ี
ง. หลอดไอโซเดียม

57. ในวงจรหลอดฟลูออเรสเซนต์ เม่ือเปิดสวติชค์วบคุมแลว้หลอดไฟจะกระพริบ
ท่ีขัว้หลอดไมส่ามารถ
ติดไดเ้กิดจากสาเหตุใด
ก. หลอดไฟเสื่อม
ข. สตาร์ทเตอร์เสยี
ค. บัลลาสตเ์สยี
ง. สายไฟขาด

58. ยูนิเวอร์แซลมอเตอร์ถูกนําไปใชง้านกับอุปกรณ์ขอ้ใด
ก. คอมเพรสเซอร์
ข. พัดลมเพดาน
ค. ป๊ัมนํา้
ง. สวา่นไฟฟ้า
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59. อุปกรณ์ท่ีป้องกันการเสยีหายของมอเตอร์ท่ีเกิดจากกระแสไหลเกินในวงจร
ควบคุมมอเตอร์เรียกวา่อะไร
ก. แมกเนติก
ข. คอนแทคเตอร์
ค. ไทมเ์มอร์
ง. โอเวอร์โหลด

60. ถา้ตอ้งการกลับทางหมุนมอเตอร์ 3 เฟส จะทาํไดอ้ยา่งไร
ก. สลับปลายสายขดสตาร์ท
ข. ปรับตาํแหน่งแปรงถา่น
ค. สลับสายไฟท่ีตอ่กับมอเตอร์คูใ่ดคูห่น่ึง
ง. สลับสายไฟท่ีตอ่กับมอเตอร์ 3 เสน้

61. จากแผน่ป้ายมอเตอร์ท่ีกาํหนดให้มอเตอร์มีความเร็วรอบเทา่ใด

ก. 220 รอบ/นาที
ข. 380 รอบ/นาที
ค. 530 รอบ/นาที
ง. 1410 รอบ/นาที

62. ขอ้ใดบอกรหัสสขีองสายไฟฟ้าในระบบ 1 เฟส ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง
ก. สดีาํเป็น L สเีทาเป็น N และสเีขียวเป็น G

ข. สดีาํเป็น L สเีทาเป็น G และสเีขียวเป็น N

ค. สดีาํเป็น G สเีทาเป็น L และสเีขียวเป็น N

ง. สดีาํเป็น N สเีทาเป็น L และสเีขียวเป็น G

63. การตอ่สายดินเพ่ือป้องกันอันตรายจากกระแสไฟฟ้าร่ัวท่ีถูกตอ้งควรทาํอยา่งไร
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ก. ตอ่กับทอ่ประปาภายในบา้น
ข. ตอ่กับตะปูท่ีตอกผนังคอนกรีต
ค. ตอ่กับหลักสายดินท่ีทาํจากทองแดง
ง. ตอ่กับโครงสร้างของบา้นท่ีเป็นโลหะ

64. ถา้นําแบตเตอร่ีขนาด 12 โวลต์ ไปจา่ยให้กับขดลวดดา้นปฐมภูมิของ
หมอ้แปลงไฟฟ้า จะวัดแรงดันดา้นทุติยภูมิ ไดเ้ทา่ไร
ก. 0 โวลต์
ข. 12 โวลต์
ค. น้อยกวา่ 12 โวลต์
ง. มากกวา่ 12 โวลต์

65. ขดลวดดา้นทุติยภูมิของหมอ้แปลงแบบลดแรงดันจะมีจาํนวนรอบเป็นอยา่งไร
เม่ือเทียบกับขดลวดดา้นปฐมภูมิ
ก. จาํนวนรอบน้อยกวา่
ข. จาํนวนรอบเทา่กัน
ค. จาํนวนรอบมากกวา่
ง. จาํนวนรอบเทา่ไรกไ็ด้

66. การทาํงานของวงจรไฟฟ้าตามกฎของโอหม์ ขอ้ใดกลา่วถูกตอ้ง
ก. R คงท่ี E เพิม่ I ลด
ข. I คงท่ี R เพิม่ E เพิม่
ค. E คงท่ี R เพิม่ I เพิม่
ง. I เปล่ียนแปลงผกผันกับ R

67. เคร่ืองใชไ้ฟฟ้าชนิดใดไมมี่สว่นประกอบของมอเตอร์ไฟฟ้ากระแสสลับ
ก. เคร่ืองรับโทรทัศน์
ข. พัดลม
ค. ตูเ้ยน็
ง. เคร่ืองซักผา้

68. ความตา้นทาน 4 แถบสี มีคา่ 50 k 1% มีสใีดบา้ง
ก. เขียว ดาํ ดาํ นํา้ตาล
ข. เขียว ดาํ นํา้ตาล นํา้ตาล
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ค. เขียว ดาํ แดง นํา้ตาล
ง. เขียว ดาํ สม้ นํา้ตาล

69. จากรูปขา้งลา่งน้ีขอ้ใดคือสัญลักษณ์ของรีเลย์

ก.

ข.

ค.

ง.

70. อุปกรณ์ท่ีใชเ้ปล่ียนคล่ืนเสยีงให้เป็นสัญญาณไฟฟ้า คือขอ้ใด
ก. ลาํโพง
ข. ไมโครโฟน
ค. หูฟัง
ง. รีเลย์

71. ขอ้ใดคือการตอ่ลาํโพงท่ีทาํให้คา่ความตา้นทานลดลงคร่ึงหน่ึง

ก.
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ข.

ค.

ง.

72. ไดโอดเป็นอุปกรณ์สารก่ึงตัวนําใชท้าํหน้าท่ีอะไร
ก. เรียงกระแสไฟ AC ให้เป็น DC

ข. เรียงกระแสไฟ DC ให้เป็น AC

ค. เรียงกระแสไฟ DC ให้เป็น DC

ง. เรียงกระแสไฟ AC ให้เป็น AC

73. เม่ือปลายหัวแร้งสกปรกควรทาํความสะอาดอยา่งไร
ก. ใชว้ธีิเคาะหัวแร้งให้ตะก่ัวหลุด
ข. สะบัดปลายหัวแร้งให้ตะก่ัวหลุด
ค. ใชโ้ลหะขูดปลายหัวแร้ง
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ง. ใชฟ้องนํา้สังเคราะหชุ์บนํา้เชด็

74. ถา้ตอ้งการนํามัลติมิเตอร์ไปวัดคา่แรงดันไฟกระแสตรงขนาด 12 V ควรตัง้ยา่น
วัดไวท่ี้ตาํแหน่งใด
ก. 10 VDC

ข. 10 VAC

ค. สูงกวา่ 12 VDC ข้ึนไป
ง. สูงกวา่ 12 VAC ข้ึนไป

75. ไฟฟ้ากระแสตรงสัญญาณพัลสใ์ชเ้คร่ืองมืออะไรในการวัด
ก. มัลติมิเตอร์
ข. วัตตมิ์เตอร์
ค. เคร่ืองกาํเนิดสัญญาณ
ง. ออสซิลโลสโคป

76. เคร่ืองกาํเนิดสัญญาณ (ฟังช่ันเจนเนอร์เรเตอร์) ผลิตรูปสัญญาณในขอ้ใด
ก. รูปสัญญาณไฟกระแสสลับ
ข. รูปสัญญาณไฟกระแสตรงท่ีเรียบ
ค. รูปสัญญาณทริกเกอร์
ง. รูปสัญญาณสี่เหล่ียมคางหมู

77. อุปกรณ์ท่ีเป็นตัวป้องกันระบบไฟฟ้าคือขอ้ใด
ก. สวติช,์ ฟิวส์
ข. ฟิวส,์ เบรกเกอร์
ค. สะพานไฟ, สวติช์
ง. เบรกเกอร์, โหลด

78. ระบบแสงสวา่งท่ีใชห้ลอดฟลูออเรสเซนตต์อ้งเพิม่อุปกรณ์อะไรบา้งจากวงจร
ปกติ
ก. สวติช,์ ฟิวส์
ข. สวติช,์ บัลลาสต์
ค. สวติช,์ สตาร์ทเตอร์
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ง. บัลลาสต,์ สตาร์ทเตอร์

79. ขอ้ใดคือขัน้ตอนการประกอบวงจรท่ีถูกตอ้ง
ก. ลงอุปกรณ์ บัดกรี และทดสอบ
ข. ทดสอบ บัดกรี และลงอุปกรณ์
ค. อา่นวงจร ลงอุปกรณ์ บัดกรี และทดสอบ
ง. อา่นวงจร ลงอุปกรณ์ และบัดกรี

80. การตอ่ตัวตา้นทานลักษณะใดเป็นการตอ่แบบขนาน

ก.

ข.

ค.

ง.

81. ความร้อนในการเช่ือมไฟฟ้าทาํให้เกิดการหลอมละลายไดจ้ากหลักการในขอ้
ใด
ก. เกิดความตา้นทานสูงระหวา่งตัวนําทัง้สอง
ข. เกิดจากการสันดาปของออกซิเจนกับฟลักซ์
ค. เกิดการอาร์ก ระหวา่งตัวนําทัง้สอง
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ง. เกิดการเหน่ียวนําของกระแสไฟฟ้า

82. กระบวนการท่ีทาํให้ช้ินงานหลอมละลายติดกันเรียกวา่อะไร
ก. การประสาน
ข. การเช่ือม
ค. การบัดกรี
ง. การบัดกรีแขง็

83. ปัญหาลวดเช่ือมติดช้ินงาน ทาํให้การอาร์กไมต่อ่เน่ืองจะมีวธีิการแกไ้ขอยา่งไร
ก. ควบคุมระยะอาร์กให้ถูกตอ้งและคงท่ี
ข. ปรับกระแสไฟฟ้าให้ตํา่ลง
ค. เลือกใชช้นิดกระแสไฟฟ้าให้ถูกตอ้ง
ง. เลือกชนิดของลวดเช่ือมให้เหมาะสม

84. การเช่ือมไฟฟ้ากับช้ินงานหนามาก ๆ เพ่ือให้มีความแขง็แรงควรเตรียมช้ินงาน
อยา่งไร
ก. เจาะรูช้ินงานยึดดว้ยสลักเกลียว
ข. เวน้ระยะหา่งช้ินงานบริเวณรอยตอ่
ค. นําเหลก็เสน้กลมมาเสริมบริเวณรอยตอ่
ง. บากหน้าช้ินงานบริเวณรอยตอ่

85. ปัญหาการไหลยอ้ยของแนวเช่ือมในทา่ขนานนอน มีวธีิการแกไ้ขอยา่งไร
ก. ปรับกระแสไฟฟ้าให้สูงกวา่การเช่ือมทา่ราบ
ข. เดินแนวเช่ือมให้ชา้ลง
ค. ควบคุมมุมลวดเช่ือมและการสา่ยลวดให้ถูกตอ้ง
ง. เพิม่ระยะอาร์กให้หา่งข้ึน

86. ทาํไมตอ้งใชห้น้ากากเช่ือม ป้องกันทุกครัง้ท่ีทาํการเช่ือม
ก. เพ่ือป้องกันดวงตาจากรังสจีากการเช่ือม
ข. เพ่ือป้องกันความร้อนจากการเช่ือม
ค. เพ่ือป้องกันเมด็โลหะ
ง. เพ่ือให้มองเหน็การอาร์กอยา่งชัดเจน
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87. การสันดาปท่ีเกิดจากแก๊สออกซิเจนเทา่กับอะเซทีลีนจะไดเ้ปลวไฟในชนิดใด
ก. เปลวคาร์บูไรซ่ิง
ข. เปลวนิวทรัล
ค. เปลวออกซิไดซ่ิง
ง. เปลวคาร์บอนไนทซ่ิ์ง

88. เปลวกลางท่ีใชใ้นการเช่ือมโดยท่ัวไปมีลักษณะอยา่งไร
ก. กรวยไฟชัน้ในมีสเีขียวปลายโคง้มน
ข. กรวยไฟชัน้ในมีสฟ้ีา ปลายแหลมและยาว
ค. กรวยไฟชัน้ในมีสฟ้ีาแกมขาว ปลายแหลมและสัน้
ง. กรวยไฟชัน้ในมีสสีม้ปลายแหลมและยาว

89. ในการจุดเปลวไฟ เพ่ือทาํการเช่ือมควรปฏิบัติอยา่งไร เป็นอันดับแรก
ก. เปิดวาลว์ออกซิเจน กับอะเซทีลีนเทา่กัน
ข. เปิดวาลว์ออกซิเจน มากกวา่ อะเซทีลีน
ค. เปิดวาลว์อะเซทีลีนมากกวา่ออกซิเจน
ง. เปิดวาลว์อะเซทีลีนเลก็น้อย

90. ในการเช่ือมแก๊สถา้ตอ้งการให้แนวเช่ือมมีความกวา้งเทา่กันตลอดแนวควร
ปฏิบัติอยา่งไร
ก. รักษาระยะหา่งของกรวยไฟให้เทา่กันตลอด
ข. ควบคุมความเร็วในการเคล่ือนหัวเช่ือมให้สมํา่เสมอ
ค. ควบคุมมุมของหัวเช่ือมให้คงท่ี
ง. ควบคุมแอง่หลอมละลายให้กวา้งเทา่กันตลอดแนว

91. ในการเคล่ือนยา้ยถังแก๊สวธีิท่ีถูกตอ้งคือขอ้ใด
ก. จับถังเอนดึงสว่นหัวถังลากไป
ข. จับถังเอนดว้ยมือขวาแลว้ใชมื้อซา้ยหมุนถังเคล่ือนท่ีไป
ค. จับถังนอนลงแลว้ชว่ยกันหามไป
ง. ใชร้ถเขน็พร้อมผูกดว้ยโซ่
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92. เพราะเหตุใดการข้ึนรูปผลิตภัณฑด์ว้ยงานโลหะแผน่ ยังพบเหน็อยูใ่นปัจจุบัน
ก. ข้ึนรูปไดง้า่ย
ข. เหมาะกับการผลิตจาํนวนน้อยช้ิน
ค. มีความประณีต สวยงาม
ง. ลดตน้ทุน การผลิต

93. การข้ึนรูปช้ินงานทรงกระบอก ควรเลือกใชต้ะเขบ็แบบใด
ก. Groove Seam

ข. Double Seam

ค. Lap Seam

ง. Single Seam

94. ลาํดับขัน้ตอนท่ีถูกตอ้ง ในการทาํผลิตภัณฑโ์ลหะแผน่คือขอ้ใด
ก. เขียนแบบแผน่คล่ี, ตัด, ข้ึนรูป, ยึดประกอบ
ข. ร่างแบบ, ตัด, ข้ึนรูป, เช่ือมหรือบัดกรี
ค. ลอกแบบ, เตรียมช้ินงาน, ตัด, เคาะข้ึนรูป, เขา้ตะเขบ็
ง. ถา่ยแบบ, ตัด, ข้ึนรูป, บัดกรีหรือเขา้ตะเขบ็

95. สิง่ท่ีตอ้งระวังมากท่ีสุด เพ่ือความปลอดภัย ในการตัดแผน่งานดว้ยกรรไกร
แบบป้อนแรงตัดดว้ยเทา้
คือขอ้ใด
ก. กม้ศรีษะมองแนวตัด
ข. เทา้ท่ีออกแรงป้อนตัด
ค. ตาํแหน่งวางมือในการจับยึด
ง. เศษโลหะท่ีเกิดจากการตัด

96. เคร่ืองยนตแ์ก๊สโซลีน ล้ินไอดีจะเปิดรับสว่นผสมของนํา้มันเช้ือเพลิงกับอากาศ
ในจังหวะใด
ก. จังหวะดูด
ข. จังหวะอัด
ค. จังหวะระเบดิ
ง. จังหวะคาย
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97. ขอ้ใดเป็นการวเิคราะหส์ภาพการทาํงานของเคร่ืองยนต์ โดยใชป้ระสาทสัมผัส
ทางตา
ก. เสยีงกระแทกจากลูกยางแทน่เคร่ืองชาํรุด
ข. คลัตชสั์น่กระตุก
ค. กลิน่ไอเสยีร่ัว
ง. เคร่ืองยนตเ์ดินเบาสัน่

98. วธีิการขันหรือคลายโบลตแ์บบใดท่ีเราประยุกตใ์ชกั้บงานไดห้ลากหลาย
ก. แบบคูข่นาน
ข. แบบสลับคูซ่า้ยขวา
ค. แบบทะแยง
ง. แบบหมุนวน

99. การถอดชุดกระเด่ืองกดล้ิน ควรมีวธีิการถอดอยา่งไร
ก. จากในไปหานอก
ข. จากนอกไปหาใน
ค. จากซา้ยไปขวา
ง. จากขวาไปซา้ย

100. ในการถอดประกอบล้ินหรือวาลว์ออกจากฝาสูบของเคร่ืองยนต์ ควรใช้
เคร่ืองมือชนิดใด
ก. ซีแคลม็ป์
ข. ประแจบอกซ์
ค. ประแจปอนด์
ง. คีมถา่งแหวน

101. ถา้ประกอบชุดล้ินใสส่ลับตาํแหน่งกัน อาจทาํให้เกิดผลเสยีอยา่งไร
ก. ล้ินหัก
ข. ล้ินไหม้
ค. ล้ินร่ัว
ง. ล้ินคด
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102. ถา้ระยะหา่งของปากแหวนลูกสูบน้อยเกินกวา่คา่ท่ีกาํหนด จะเป็นสาเหตุทาํให้
เกิดผลอยา่งไร
ก. เคร่ืองยนตร้์อนจัด
ข. ผนังกระบอกสูบร้อน
ค. แหวนติดตายภายในกระบอกสูบ
ง. แหวนลูกสูบมีอายุการใชง้านสัน้ลง

103. เม่ือตรวจพบวา่บา่ล้ินสกึหรอ ควรแกไ้ขอยา่งไร
ก. เจียระไนล้ินใหม่
ข. เจียระไนบา่ล้ิน
ค. ขัดบา่ล้ิน
ง. เปล่ียนล้ินใหม่

104. ขอ้ใดเป็นผลของการท่ีขันนัตยึดคาร์บูเรเตอร์กับทอ่ร่วมไอดีไมแ่น่น
ก. สว่นผสมบางลง
ข. สว่นผสมหนาข้ึน
ค. สว่นผสมพอดี
ง. เคร่ืองยนตเ์ร่งตลอดเวลา

105. เม่ือถอดหัวเทียนรถมาตรวจสภาพ พบวา่มีนํา้มันเคร่ืองเปียกท่ีขัว้หัวเทียน
แสดงวา่อยา่งไร
ก. สว่นผสมของอากาศกับนํา้มันหนา
ข. สว่นผสมของอากาศกับนํา้มันบาง
ค. แหวนลูกสูบชาํรุด
ง. เคร่ืองยนตท์าํงานท่ีอุณหภูมิสูงเกินไป

106. ถา้จะปรับตัง้ระยะหา่งปลายกา้นล้ิน ควรใชเ้คร่ืองมือชนิดใดในการวัดระยะ
หา่งระหวา่งปลาย

กา้นล้ินกับกระเด่ืองกดล้ิน
ก. ฟิลเลอร์เกจแบบเหลก็
ข. ฟิลเลอร์เกจแบบพลาสติก
ค. ฟิลเลอร์เกจแบบลวด
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ง. ฟิลเลอร์เกจแบบแผน่

107. เม่ือมีการประกอบฝาสูบเขา้กับเสื้อสูบของเคร่ืองยนต์ ถา้หากไมเ่ปล่ียนปะ
เกน็ฝาสูบใหม่

อาจทาํให้เกิดผลอยา่งไร
ก. เคร่ืองยนตร้์อนจัด
ข. กาํลังอัดร่ัว
ค. สิน้เปลืองนํา้มันเคร่ือง
ง. สิน้เปลืองนํา้มันเช้ือเพลิง

108. กระบอกสูบท่ีมีสันแหวน (ไมส่กึสว่นบน) จะตอ้งควา้นออกเพ่ืออะไร
ก. ให้ถอดแหวนงา่ย
ข. ป้องกันลูกสูบเป็นรอย
ค. ป้องกันการเสยีหายของเสื้อสูบ
ง. ป้องกันการเสยีหายของแหวนและลูกสูบ

109. ถา้ตัง้เคร่ืองหมายไทมมิ์ง่ผิดจะเกิดอะไรข้ึน
ก. เคร่ืองยนตส์ตาร์ทไมติ่ด
ข. เคร่ืองยนตส์ตาร์ทติดยาก
ค. ตอ้งเขน็รถเพ่ือติดเคร่ืองยนต์
ง. เคร่ืองยนตน๊์อก

110. การประกอบสลักลูกสูบ ควรใชว้ธีิใด
ก. ใชเ้คร่ืองอัดกด
ข. ใชน้ิ้วหัวแมมื่อกด
ค. ใชด้า้มไขควงเคาะ
ง. ใชค้อ้นเคาะ
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111. การตัดช้ินงานท่ีมีขนาดความยาวเทา่กัน หลาย ๆ ช้ินดว้ยเคร่ืองเล่ือยกล ควร
ใชอุ้ปกรณ์ชว่ยขอ้ใด

ก. ฐานรองรับช้ินงาน
ข. แขนตัง้ระยะ
ค. ปากกาจับงาน
ง. นํา้หนักถว่ง

112. หลังจากเลิกใชเ้คร่ืองเล่ือยกล ควรกระทาํอยา่งไรกับใบเล่ือย
ก. ตึงใบเล่ือยไวเ้หมือนเดิม
ข. ถอดใบเล่ือยดา้นใดดา้นหน่ึงออก
ค. คลายใบเล่ือยให้หยอ่น
ง. ทาํความสะอาดและชโลมนํา้มัน

113. เพราะเหตุใดจึงตอ้งใชด้อกเจาะนําศูนยก์อ่นเจาะดว้ยดอกสวา่น
ก. เจาะไดต้รงตาํแหน่งท่ีตอ้งการ
ข. รูเจาะท่ีไดมี้ขนาดโตตามความตอ้งการ
ค. ปากรูเจาะเกิดเป็นมุมเรียว
ง. ชว่ยให้ปลายดอกสวา่นไมส่กึหรอ

114. ถา้ตอ้งการเจาะรูดว้ยดอกสวา่น ขนาดเสน้ผา่นศูนยก์ลาง 15 มม. ความเร็ว
ตัด 24 เมตร/นาที จะตอ้งใช้

ความเร็วรอบเทา่ใด
ก. 190 รอบ/นาที
ข. 350 รอบ/นาที
ค. 425 รอบ/นาที
ง. 510 รอบ/นาที

115. การกลึงให้ขนาดความโตลดลง คือการกลึงขอ้ใด
ก. กลึงปาดหน้า
ข. กลึงปอกผิว
ค. กลึงเกลียว
ง. กลึงควา้นรู
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116. ช้ินงานกลึงมีขนาดเสน้ผา่นศูนยก์ลาง 25 มม. ใชค้วามเร็วตัด 20 เมตร/
นาที จะตอ้งใชค้วามเร็วรอบ

เทา่ใด
ก. 255 รอบ/นาที
ข. 398 รอบ/นาที
ค. 472 รอบ/นาที
ง. 520 รอบ/นาที

117. การปรับระยะชักความยาวงานไส จะตอ้งปรับท่ีสว่นใดของเคร่ือง
ก. แทน่เล่ือนขวาง
ข. ตัวปรับตาํแหน่งระยะไส
ค. ชุดปรับความเร็วงานไส
ง. เพลาหมุนปรับระยะชัก

118. ขอ้ใดคือการบาํรุงรักษาเคร่ืองไส
ก. ตรวจสอบความเท่ียงตรงของช้ินงานกอ่นไส
ข. เลือกใชค้วามเร็วไสตามความพอใจของผูป้ฏิบัติงาน
ค. หยอดนํา้มันหลอ่ล่ืนช้ินสว่นท่ีเคล่ือนท่ีทุกครัง้กอ่นใช้
ง. ควรใชค้อ้นตอกปากกาจับยึดช้ินงานให้แน่น
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จากรูป จงตอบคาํถามขอ้ท่ี 119 - 122

119. ขอ้ใดบอกลักษณะการข้ึนรูปช้ินงานดว้ยเคร่ืองมือกลไดถู้กตอ้ง
ก. งานตัด งานไส งานควา้น งานกัด
ข. งานตัด งานไส งานเจาะ งานควา้น
ค. งานตัด งานไส งานเจาะ งานกัด
ง. งานตัด งานไส งานเจาะ งานผายปากรู

120. ถา้เตรียมช้ินงานจากทอ่นโลหะยาว 3 เมตร จะตอ้งใชเ้คร่ืองมือและอุปกรณ์ใด
บา้ง

ก. เคร่ืองเล่ือยกล ขาตัง้รับ
ข. เคร่ืองเล่ือยกล บรรทัดเหลก็
ค. เคร่ืองเล่ือยกล บรรทัดเหลก็ ขาตัง้รับ
ง. เคร่ืองเล่ือยกล ขาตัง้รับ เหลก็ขีด

121. ขอ้ใดใชเ้คร่ืองมือและอุปกรณ์สาํหรับงานไสไดถู้กตอ้ง
ก. เคร่ืองไส มีดไส ตะไบ เวอร์เนียร์คาลิเปอร์
ข. เคร่ืองไส มีดไส เวอร์เนียร์ไฮเกจ โต๊ะระดับ
ค. เคร่ืองไส มีดไส เวอร์เนียร์ไฮเกจ โต๊ะระดับเวอร์เนียร์คาลิเปอร์
ง. เคร่ืองไส มีดไส เวอร์เนียร์ไฮเกจ โต๊ะระดับเวอร์เนียร์คาลิเปอร์ แทง่

ขนาน

122. จุดมุง่หมายในการผายปากรูขนาดเสน้ผา่นศูนยก์ลาง 11 มม. ลึก 6 มม. เพ่ือ
อะไร
ก. ความสวยงาม
ข. ฝังหัวสกรู
ค. ลบคมปากรู
ง. ใสส่กรูไดง้า่ย
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123. ขอ้ใดเป็นเคร่ืองมือและอุปกรณ์สาํหรับงานเจาะท่ีถูกตอ้ง
ก. เคร่ืองเจาะ เวอร์เนียร์ไฮเกจ เหลก็ขีด ดอกสวา่น เวอร์เนียร์คาลิเปอร์
ข. เคร่ืองเจาะ เวอร์เนียร์ไฮเกจ เหลก็ขีดดอกสวา่น ดอกผายปากรู
ค. เคร่ืองเจาะ เวอร์เนียร์คาลิเปอร์ เหลก็ตอกนําศูนย์ ดอกสวา่น ดอกผาย

ปากรู
ง. เคร่ืองเจาะ เหลก็ตอกนําศูนย์ คอ้น ดอกสวา่น ดอกผายปากรู

เวอร์เนียร์คาลิเปอร์

จากรูปจงตอบคาํถามขอ้ 124 – 125

124. ขอ้ใดเป็นขัน้ตอนการข้ึนรูปงานกลึงไดถู้กตอ้ง
ก. กลึงปาดหน้า, กลึงปอกผิว
ข. กลึงปอกผิว, กลึงปาดหน้า
ค. กลึงปอกผิว, กลึงตกร่อง
ง. กลึงปอกผิว, กลึงลบคม

125. ขอ้ใดเป็นขัน้ตอนสุดทา้ยการข้ึนรูปไดถู้กตอ้ง
ก. กลึงตกร่อง 2 มม.
ข. กลึงลบมุม 1.5× 45°
ค. กลึงเรียวมุม 15°
ง. กลึงควา้นรู ∅ 22 มม.

126. เคร่ืองมือวัดแบง่ออกเป็น 2 ประเภท คืออะไร
ก. เคร่ืองมือวัดขนาดภายนอกและเคร่ืองมือวัดขนาดภายใน
ข. เคร่ืองมือวัดขนาดและเคร่ืองมือวัดความเรียบร้อย
ค. เคร่ืองมือวัดแบบมีสเกลและเคร่ืองมือวัดแบบไมมี่สเกล
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ง. เคร่ืองมือวัดและเคร่ืองมือทดสอบขนาด

127. เคร่ืองมือท่ีใชต้รวจวัดความเรียบไดร้ะดับของผิวงาน เรียกวา่อะไร
ก. ฉากผสม
ข. บรรทัดเสน้ผม
ค. บรรทัดเหลก็
ง. ใบวัดมุม

128. เคร่ืองมือท่ีใชใ้นการร่างแบบบนโต๊ะระดับ คือขอ้ใด
ก. บรรทัดเหลก็
ข. เวอร์เนียร์ไฮเกจ
ค. เหลก็ขีด
ง. เวอร์เนียร์คาลิเปอร์

129. จากรูป เวอร์เนียร์คาลิเปอร์วัดละเอียด 1/20 มม. อา่นคา่ไดเ้ทา่ใด

ก. 3.05 มม.
ข. 3.10 มม.
ค. 3.15 มม.
ง. 4.05 มม.

130. ในการเจาะรูเพ่ือทาํเกลียวใน M6 × 1 จะตอ้งเจาะรูให้มีขนาดความโตเทา่ไร
ก. 3 มม.
ข. 4 มม.
ค. 5 มม.
ง. 6 มม.
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131. ตะไบหลังจากใชง้านเสร็จแลว้ ควรปฏิบัติอยา่งไร
ก. ลา้งตะไบดว้ยนํา้มันโซลา่
ข. ใชนํ้า้มันหลอ่ล่ืนชโลมตะไบบาง ๆ
ค. เคาะตะไบกับโต๊ะให้เศษโลหะร่วงออก
ง. ใชแ้ปรงลวดปัดเศษโลหะออกจากร่องฟัน

132. สาเหตุสาํคัญของการเกิดอุบัติเหตุในขณะปฏิบัติงานขอ้ใดเกิดข้ึนมากท่ีสุด
ก. ไมป่ฏิบัติตามกฎความปลอดภัย
ข. ขาดประสบการณ์ในการทาํงาน
ค. ขาดสมาธิและความตัง้ใจทาํงาน
ง. ปฏิบัติงานโดยขาดความรู้และทักษะ
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จากรูปให้ตอบคาํถามขอ้ 133 - 137

133. จากแบบงานใชเ้คร่ืองมืออะไรท่ีเหมาะสมในการแปรรูปช้ินงาน
ก. ตะไบ สกัด เล่ือยมือ เคร่ืองเจาะ ดอกตัดเกลียว
ข. ดอกสวา่น เวอร์เนียร์คาร์ลิเปอร์ สวา่นมือ เหลก็ขีด ตะไบ
ค. เล่ือยมือ ดอกสวา่น เวอร์เนียร์ไฮเกจ เคร่ืองกลึง ท่ัง
ง. ดอกตัดเกลียว เหลก็ตอกนําศูนย์ เคร่ืองเจียรนัย ตะไบ ฉากเหลก็

134. วธีิแปรรูปขนาดและสว่นโคง้ของช้ินงานดว้ยตะไบ มีขัน้ตอนปฏิบัติอยา่งไร
ก. ตะไบช้ินงานเรียบ ไดมุ้มฉากขนาด 12× 40 × 12 มม. ตะไบสว่นโคง้รัศมี 15

มม.
ข. ตะไบช้ินงานเรียบ ไดมุ้มฉากขนาด 12 × 40 × 42 มม. ตะไบสว่นโคง้รัศมี 10

มม.
ค. ตะไบช้ินงาน ขนาด 12 × 40 × 62 มม. ตะไบสว่นโคง้รัศมี 10 มม.
ง. ตะไบช้ินงาน ขนาด 12 × 40 × 60 มม. ตะไบสว่นโคง้รัศมี 5 มม.

135. วธีิแปรรูปช้ินงานร่องสี่เหล่ียมขนาด 20 × 37 มม. มีขัน้ตอนปฏิบัติอยา่งไร
ก. ร่างแบบ สกัด ตะไบร่องไดข้นาด ตะไบลบคม
ข. ร่างแบบ เจาะรูช้ินงานสว่นท่ีไมต่อ้งการ สกัด ตะไบร่องไดข้นาด
ค. ร่างแบบ เล่ือยตัด เจาะรู ตะไบร่องไดข้นาดและลบคม
ง. ร่างแบบ สกัด เล่ือยตัด ตะไบร่องไดข้นาด

136. ขัน้ตอนการทาํเกลียวใน M10 × 1.5 มีวธีิปฏิบัติอยา่งไร
ก. ร่างแบบหาตาํแหน่งศูนยก์ลาง ตอกนําศูนย์ เจาะรูขนาด 8.5 มม. ทาํเกลียว

ใน
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ข. ร่างแบบหาตาํแหน่งศูนยก์ลาง ตอกตัวเลข เจาะรูขนาด 9.5 มม. ทาํเกลียว
ใน

ค. ร่างแบบหาตาํแหน่งศูนยก์ลาง ตอกสกัด เจาะรูขนาด 10 มม. ทาํเกลียว
ใน

ง. ร่างแบบหาตาํแหน่งศูนยก์ลาง ตอกหมายเสน้ เจาะรูขนาด 10 มม. และ
ควา้น ทาํเกลียวใน

137. วธีิเล่ือยตัดช้ินงานเป็นมุม 135. องศา ควรจับแนวเสน้เล่ือยอยา่งไร
ก. จับเป็นมุม 35 องศา กับขอบของปากกา
ข. จับเป็นมุม 135 องศา กับขอบของปากกา
ค. จับในแนวเสน้ขนานกับขอบของปากกา
ง. จับในแนวตัง้ฉากกับขอบของปากกา

138. วัดขนาดช้ินงานดว้ยเวอร์เนียร์คาลิเปอร์ ดังรูป ช้ินงานน้ีมีขนาดเทา่ไร

ก. 15.25 มม.
ข. 15.75 มม.
ค. 15.85 มม.
ง. 15.95 มม.



41

139. วัดขนาดช้ินงานตะไบดว้ยเวอร์เนียร์คาลิเปอร์ไดข้นาดดังรูป ถา้กาํหนดขนาด
ช้ินงาน 20 มม. จะตอ้งตะไบลดขนาดช้ินงานอีกเทา่ไร

ก. 2.90 มม.
ข. 3.00 มม.
ค. 3.10 มม.
ง. 3.20 มม.

140. ช้ินงานมีผงตะไบติดอยูจ่ะมีผลอยา่งไรตอ่การวัดขนาดช้ินงาน
ก. ปากเวอร์เนียร์คาลิเปอร์สกึหรอ
ข. คา่ท่ีวัดไดมี้ขนาดเลก็กวา่ขนาดจริง
ค. คา่ท่ีวัดไดมี้ขนาดใหญก่วา่ขนาดจริง
ง. คา่ท่ีวัดไดเ้ทา่กับขนาดจริง

----------------------------------------------------------


