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Dosen Pengampu

Capaian Pembelajaran Lulusan

(CPL)

CPL A

Mampu menerapkan pengetahuan matematika, sains dan/atau material, teknologi informasi dan keteknikan untuk untuk
mendapatkan pemahaman menyeluruh tentang prinsip-prinsip keteknikan dalam sistem mekanik.=

CPL B

Mampu merancang komponen, sistem dan/atau proses yang diperlukan dengan pendekatan analitis dan
mempertimbangkan standar teknis, aspek kinerja, keandalan, kemudahan penerapan, keberlanjutan, serta memperhatikan
faktor-faktor ekonomi, kesehatan dan keselamatan publik, kultural, sosial dan lingkungan (environmental consideration).

Capaian Pembelajaran
Mata Kuliah (CPMK)

CPMK-1
Menjelaskan prinsip dan konsep dasar perancangan proses produksi.

CPMK-2
Merumuskan kebutuhan dan spesifikasi teknis proses produksi.

CPMK-3
Merancang proses produksi secara konseptual dan terstruktur sesuai karakteristik produk dan sistem manufaktur.

Deskripsi singkat Mata Kuliah

Mata kuliah Perancangan Proses Produksi membahas prinsip dan metode perancangan proses produksi pada sistem
manufaktur. Materi meliputi identifikasi kebutuhan produksi, pemilihan dan perancangan proses manufaktur, penentuan
urutan operasi, perancangan tata letak proses, serta evaluasi kinerja proses produksi. Mata kuliah ini menekankan
kemampuan analitis dan perancangan proses produksi secara sistematis berbasis proses dan proyek sesuai kaidah
keteknikan.
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