
Как обслуживать плазморез: очистка, проверка 
соединений и продление срока службы 
оборудования 
Краткий вывод 
Обслуживание плазмореза включает уход за горелкой, проверку воздушной магистрали, очистку 
наружных вентиляционных отверстий и осмотр электрических соединений. Главные причины 
преждевременных проблем — грязный или влажный воздух, изношенные расходники, плохой 
контакт зажима и ограниченное охлаждение. Регулярный внешний контроль помогает заметить 
эти условия до испорченного реза; внутренний ремонт оставляют квалифицированному 
специалисту. 

Регламент осмотра по этапам работы 
 

Когда Что проверить Что зафиксировать 

Перед сменой Кабели, зажим, горелку, фильтр и 
соединения 

Повреждения, влагу и комплект 
расходников 

Перед серией резов Давление при протоке и готовность 
компрессора Материал, толщину и исходный режим 

После серии Качество кромки, сопло и охлаждение Отклонения и причину остановок 

После завершения Остывание, слив конденсата и укладку 
рукавов Выполненную очистку и замену 

 
Такой порядок не задаёт искусственный срок службы расходника. Повреждение или 
нестабильность требуют внеочередного осмотра, даже если смена только началась. Перед 
разборкой отключите питание и воздух; наружную очистку выполняйте без попадания влаги 
внутрь источника. 

У ИПР-40 несъёмный рукав особенно важно хранить без перегибов. Для ИПР-70 после 
переноса проверьте съёмное соединение горелки. У ИПР-100 дайте завершиться 
послепродувке 5–15 с и предусмотрите устойчивое размещение источника массой 29,2 кг. 
Внутреннее обслуживание силовой части и поиск электрической неисправности поручают 
сервису. 

Минимальная запись в журнале 
После осмотра запишите дату, модель и маркировку горелки, материал и толщину, 
установленный комплект расходников, давление при потоке, состояние фильтра, замеченный 
дефект, выполненную операцию и результат повторной пробы. При отсутствии проблемы 
достаточно отметки об осмотре. Такая запись позволяет отличить повторную неисправность от 
изменения материала или режима и передать сервису проверяемые наблюдения. 

Что проверять перед каждой работой 
Осмотрите корпус, кабели, горелку и шланги. Не должно быть оголённых жил, оплавлений, 
трещин, повреждённых фиксаторов и перегибов, перекрывающих подачу воздуха. Проверьте 
устойчивость установки и свободный доступ к вентиляции. На аппарат не кладут ветошь, 
инструмент и упаковку, способные закрыть отверстия охлаждения. 

Горелку осматривают при отключённом питании после остывания. Проверяют комплектность, 
правильную посадку и состояние расходников. Неплотно установленный колпачок и 
несовместимое сопло нельзя компенсировать повышенным током. До начала реза убеждаются, 
что обратный кабель подключён к чистому участку детали и не попадёт под отделяемый 
фрагмент. 
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Воздух — часть обслуживания аппарата 
Конденсат накапливается в ресивере и элементах подготовки воздуха. Его удаляют с 
периодичностью, соответствующей фактическому количеству влаги и устройству компрессорной 
установки. Перед обслуживанием конкретного узла снимают давление предусмотренным 
способом. Проверяют фильтры, влагоотделитель и состояние соединений, а не только 
показание манометра. 

Влажный и загрязнённый воздух ускоряет износ электрода и сопла, а ограничения в магистрали 
ухудшают охлаждение горелки. После замены фильтра или шланга проверяют давление при 
протоке. Слишком узкий быстросъём способен испортить работу даже при достаточной 
производительности компрессора. Утечки устраняют до длительной резки: они расходуют запас 
воздуха и увеличивают время работы компрессора. 

Как следить за электродом и соплом 
Расходники меняют по состоянию и качеству реза, а не по единому количеству часов для всех 
задач. Осматривают отверстие сопла, рабочую часть электрода, защитные детали и 
посадочные поверхности. Деформация отверстия, трещины, заметное разрушение и 
нестабильная дуга требуют проверки комплекта. Изношенную деталь не восстанавливают 
рассверливанием отверстия: изменённая геометрия нарушает формирование струи. 

При разборке запоминают порядок деталей и не допускают попадания грязи в посадки. 
Устанавливают комплект для конкретной горелки и диапазона тока. Совпадение названия 
аппарата по мощности не доказывает совместимость сопла. После сборки делают короткий 
контрольный рез на подходящем обрезке и оценивают переход дуги, форму кромки и 
стабильность подачи воздуха. 

Очистка корпуса и охлаждение 
Снаружи удаляют пыль сухим способом, не загоняя загрязнения внутрь и не повреждая 
вентиляционные решётки. Для обслуживания отключают аппарат от сети. Влажная уборка 
вокруг рабочего места не должна превращаться в попадание воды на инвертор, горелку и 
разъёмы. Не используют агрессивные составы, разрушающие пластик и изоляцию. 

Внутри могут находиться элементы, сохраняющие опасное напряжение после отключения. 
Поэтому внутреннюю очистку и разборку поручают подготовленному специалисту. Если корпус 
быстро забивается металлической пылью, сначала меняют размещение аппарата относительно 
зоны шлифования и резки. Одной более частой очисткой не исправить постоянное попадание 
абразивной пыли. 

Соединения, кабели и хранение 
Съёмные соединения проверяют без питания и без натяжения кабеля. Не тянут аппарат за 
шланг или горелку. При переноске кабели укладывают без резких перегибов, защищают 
разъёмы от ударов и загрязнений. У несъёмной горелки особенно важно не нагружать место 
входа кабеля в корпус. 

Хранят аппарат в сухом месте, защищённом от пыли и случайных механических повреждений. 
После переноса из холода в тепло не включают оборудование с конденсатом: сначала дают ему 
выровнять температуру и высохнуть. Горелку перед упаковкой охлаждают, а воздухоподготовку 
проверяют после длительного простоя, поскольку состояние фильтров и соединений могло 
измениться. 

 

 

 

 

2 



Когда проверять Основные действия На что обратить внимание 

Перед работой Осмотр кабелей, горелки, воздуха и 
контакта Повреждения и правильность сборки 

При ухудшении реза Проверка расходников и давления под 
расходом Износ, влага, ограничения магистрали 

После нагрузки Сохранить охлаждение и 
послепродувку Температура горелки и индикация 

После хранения Осмотр, проверка сухости и 
контрольный запуск 

Конденсат, пыль, состояние 
соединений 

 

Когда работу прекращают 
Запах перегретой изоляции, оплавление разъёма, повторяющиеся отключения защиты, 
повреждение кабеля и ненормальный звук требуют остановки. Не пытайтесь продолжить рез, 
прикрыв дефект изолентой или многократно включая аппарат. Зафиксируйте симптомы и 
условия появления неисправности; эти сведения помогут при диагностике. 

Что важно у моделей для этой операции 
 

Модель Ток реза Питание Рез по стали Компрессор 

РЕСАНТА ИПР-40 15–40 А 220–230 В листовая сталь 12 мм не менее 200 
л/мин 

РЕСАНТА ИПР-70 15–70 А 380 В ±15%, три 
фазы листовая сталь 20 мм не менее 220 

л/мин 

РЕСАНТА ИПР-100 20–100 А 380 В ±15%, три 
фазы 

конструкционная сталь 
30 мм 

не менее 220 
л/мин 

 

РЕСАНТА ИПР-40 
Пневматический поджиг PN, несъёмный рукав. Рабочие 4–5 бар проверяют при протоке. 
Несъёмный кабель горелки требует аккуратной укладки и защиты места входа в корпус. 
Рабочие 4–5 бар проверяют при протоке. Сочетание чистого воздуха и исправного комплекта 
расходников полезнее, чем попытка компенсировать ухудшение реза повышением тока. 

РЕСАНТА ИПР-70 
Есть 2Т/4Т и регулируемая послепродувка 0–8 с. Для стали предусмотрена отдельная таблица 
режимов. Отсоединяемая горелка облегчает перевозку, но добавляет соединение, которое 
нужно содержать в чистоте и правильно фиксировать. Послепродувка 0–8 с помогает 
организовать охлаждение после реза; её не заменяют немедленным отключением общего 
питания. 

РЕСАНТА ИПР-100 
Послепродувка 5–15 с, масса источника 29,2 кг. Общий максимум разделения не заменяет 
предел по материалу. Тяжёлый аппарат размещают так, чтобы кабели не испытывали 
натяжения при перемещении. Послепродувка регулируется в пределах 5–15 с. Воздух 4–6 бар и 
достаточная подача должны сохраняться во время процесса, а не только перед запуском. 
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Частые вопросы 
Как часто менять сопло и электрод 
Единого срока нет. Износ зависит от тока, стартов, качества воздуха, техники реза и материала. 
Ориентируются на состояние деталей и стабильность результата, проверяя одновременно 
причины ускоренного разрушения. 

Можно ли чистить сопло сверлом 
Рассверливание меняет размер и форму отверстия, от которых зависит плазменная струя. 
Повреждённое сопло заменяют подходящим. При обычной очистке не нарушают геометрию и 
посадочные поверхности расходников. 

Почему после замены расходников рез снова портится 
Проверьте совместимость комплекта, правильность сборки, влагу и давление воздуха под 
расходом. Неустранённая причина способна быстро повредить новые детали, поэтому одной 
регулярной замены недостаточно. 

Нужно ли сразу выключать аппарат после резки 
Дают завершиться предусмотренной послепродувке и охлаждению. Не перекрывают воздух в 
момент, когда он ещё нужен горелке. Дальнейшее выключение и отсоединение выполняют в 
штатной последовательности для рабочего места. 

Можно ли продувать внутренности самостоятельно 
Внутреннее обслуживание связано с разборкой электрического оборудования и остаточным 
напряжением. Его выполняет квалифицированный специалист. Пользователь регулярно 
контролирует внешнюю чистоту, вентиляцию, кабели, воздух и доступные элементы горелки. 

Вывод 
Долгий срок службы плазмореза начинается с простого постоянного ухода: сухой воздух, 
исправные расходники, чистый контакт и свободное охлаждение. ИПР-40, ИПР-70 и ИПР-100 
различаются горелками, питанием и послепродувкой, поэтому детали и режим обслуживания 
подбирают под конкретный аппарат. Любое повторяющееся нарушение работы сначала 
диагностируют, затем продолжают резку. 

Источники и проверка данных 
Проверено 19 октября 2026 года. Характеристики относятся к указанным редакциям. 

РЕСАНТА ИПР-40: паспорт ред. 16, с. 11, 14 
РЕСАНТА ИПР-70: паспорт ред. 1, с. 11–12,16 
РЕСАНТА ИПР-100: паспорт ред. 3, с. 12,15 

Читайте также 
Какие расходники нужны для плазмореза и как часто их менять: сопла, электроды и защитные 
колпачки 
Почему плазморез быстро расходует электроды и сопла: причины повышенного износа 
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