] 66. NATJECANJE MLADIH TEHNICARA

Zupanijsko natjecanje — 2024. godina

Tehni¢ka kultura 7. razred - STROJARSKE KONSTRUKCIJE
Tema: BRAVARSKA RADNA POVRSINA

RADNA LISTA

Nositelj teme: Josip Funari¢

Uvod: Kako bi zadovoljili sve zahtjeve bravarskih radova radne povrSine imaju specifican
dizajn. Okvir je izraden od izdrzljivog debelog metala, nadopunjen snaznom radnom plocom.
Ovaj dizajn ¢e izdrzati velika opterecenja, pa cak i udarce ¢ekic¢em, izdrzat ¢e zavarivanje.
Stovise, pocin¢ana radna plo¢a dobro podnosi kontakt s benzinom, uljem, otapalima i mnogim
drugim agresivnim tvarima, lako se odrzava, lako se Cisti od prljavstine.

Zadatak:

Tvoj zadatak je da u vremenu od 90 min. izradi§ bravarsku radnu povrsinu po sljede¢em
redoslijedu:

1. Ocrtati, rezati i obraditi turpijanjem

3. Spojiti zakovicama pozicije

4. Provjeriti funkcionalnost

Prilikom rada koristit ¢eS pribor za ocrtavanje, alat za obradu metala te obradivati materijal s
popisa. Prije pocetka rada provjeri imas li sve §to ti je potrebno:

SREDSTVA ZA RAD
materijal pribor, alat i zastitna sredstva
- Al profil L 25x25x2x250 mm - 2 - Alkoholni flomaster za ocrtavanje 0,5-1 mm
kom. - Pomicno mjerilo

- Metalno ravnalo
K - Bravarski kutnik
om. - Rucna pila za rezanje metala
- Blok zakovica ©3(3,2)x6-10 mm -8 | _ Turpija za metal plosnata
kom. - Turpija za metal okrugla do @3 mm
- Klijesta za blok zakovice
- Crtaca igla
- Cekié¢
- Tockalo
- Svrdla za metal @2, ¥3,5 mm — 2 kom.

- Pocinc¢ani lim 0,5x120x120 mm — 1




- Svrdlo za metal @10 mm — za skidanje srha

- Stolna ili aku busilica s pricuvnom baterijom

- Bravarski Skripac jaci sa stegama za
pricvrs¢ivanje na radni stol

- Drvena podloga za ocrtavanje, busenje i
sastavljanje debljine 5-10 mm, pribliznih dimenzija
250x250 mm

- Stolarska stega (po moguénosti s plasticnim
pokrovom) — 2 kom.

Napomena: primjeni sve mjere zastite i posebno pripazi na rad s oStrim i Siljatim
predmetima. Prilikom rada koristi zaStitne rukavice i naocale. Skripac sluzi za prihvat i
savijanje pozicije.

OPERACIJSKA LISTA

Upute i redoslijed postupaka za izradu alata:

Poz. | Radni postupak Pribor i alat Upute za rad

1. | Kontrola Metalno ravnalo. Provjeriti dimenzije pripremljenog
toc¢nosti materijala.
pripremljenog
materijala.

2. | Ocrtavanje, Pribor za ocrtavanje, Ocrtati, rezati 1 turpijanjem obraditi
rezanje i ru¢na pila za rezanje rezne bridove prema nacrtu poz.1. —
turpijanje poz.1 | metala, turpija 4 kom.

—4 kom.

3. | Ocrtavanje i Pribor za ocrtavanje, Prema nacrtu obiljeziti 1 busiti poz.2.

busenje poz.2 tockalo, ¢eki¢, aku Predbusenje izraditi svrdlom @2 mm
busilica 1 svrdla 92 1
?¥3,5 mm

4. | Ocrtavanje Pribor za ocrtavanje, Prema nacrtu obiljeziti poz.1.
poz.1 tockalo, cekic.

S. | Predmontaza Prije buSenja sastaviti sve 4 poz.1 i na njih postaviti poz.2 .

Provjeriti poklapaju li se obiljeZena mjesta provrta na
pozicijama 1 izbuSenim provrtima na poz. 2. Ukoliko je
potrebno prilagoditi mjesta provrta na poz.1 provrtima na limu

poz.2.
6. | BuSenje poz.1 Aku busilica 1 svrdla @2, | Prema nacrtu busiti poz.1. PredbuSenje
03,51 910 mm izraditi svrdlom @2 mm. Skidanje srha
ru¢no svrdlom @10 mm
7. | Kontrola Kontrola i vrednovanje od strane Zupanijskog ocjenjivackog
povjerenstva.
8. | Sastav i montaza | KlijesSta za zakivanje, Prema nacrtu sastaviti i zakovicama

blok zakovice spojiti 4 kom. poz.1 s poz.2.




9. | Provjera Postaviti na radni stol izradak. Sve povrSine poz. 1 moraju biti na
funkcionalnosti | podlozi. Rubovi izmedu dvije poz.1 trebaju biti sastavljeni. Spoj
zakovica mora biti ¢vrst.
10. | Kontrola Kontrola i vrednovanje od strane Zupanijskog ocjenjivac¢kog
povjerenstva.
Tijekom cijelog postupka izrade prakticnog zadatka potrebno je voditi racuna o
? | mogu¢im izvorima opasnosti kako bi se izbjegle moguce ozljede.

Obvezno se mora koristiti propisana zastitna oprema te radne operacije izvoditi na
maksimalno siguran nacin za ucenika.




