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LUC MA NGUOI HQC PHAI PAT PUQC SAU KHI TOT NGHEP
(CHUAN PAU RA)

TRINH PQ: CAO PANG
NGANH/NGHE: HAN

1. Giéi thiéu chung vé nganh/nghé

Han la nghé thuc hién cac cong viée ché tao ra céc chi tiét, két cau, san phém
bang cach lién két hai hay nhiéu céc chi tiét voi nhau. Ché tao thiét bi, san pham co khi
bang phuong phap han giup cho viéc tng dung, st dung céc thiét bi, cach thirc san
Xuét tré nén dé dang, do d6 qua trinh san xuét tré nén linh hoat, hiéu qua.

Nguoi hanh nghé Han khong chi lam viéc chu yéu trong linh vuc hoat dong san
xuit ché tao cac thiét bj ma con trién khai duge cac dich vy, bao tri va sira chita cac
thiét bi trong qua trinh van hanh, sir dung. Ngoai ra, ho ciing c6 chuyén mén vé dich
vu chiam séc khach hang va dam bao chat luong.

2. Kién thirc

- M6 ta duoc k§ thuat tao hinh chi tiét;

- Trinh bay dugc tinh chét cua thép, kim loai mau va cac yéu cu vé nhiét

trong han;

- Mo ta duoc cac tidu chuan cac loai mdi han va mép vat dugc ap dung cho
han két cau thép;

- Giai thich dugc cac vi tri han (1G, 2G, 3G, 4G, 1IF, 2F, 3F, 4F, 5G, 6G,
6GR); cac ky hi¢u vat licu han, vat li¢u co ban;

- Trinh bay dugc nguyén ly, cdu tao va tmg dung phuong phap han:
SMAW, MAG/MIG, FCAW, SAW, TIG;

- Mb ta dugc cac khuyét tat cia mdi han: SMAW, MAG/MIG, FCAW,
SAW, TIG nguyén nhan va bién phap dé phong;

- Phén tich duoc phuong phap tinh ché d6 han va cach chon ché d6 han hop
ly;



- Trinh bay va gidi thich dugc quy trinh han, chon dugc vat liéu han, ap
dung vao thuc té clia san xuAt;

- Giai thich dugc cac ky hiéu mdi han, phuong phap han trén ban vé tiéu
chuan k¥ thuét cta nghé;

- Phén tich duoc quy trinh kiém tra ngoai dang mdi han theo tiéu chuan
quéc t& AWS, ISO...;

- M6 ta duogc cac bién phap giam tng suit va bién dang han;

- Trinh bay dugc k¥ thuat han thép tim bang cac phuong phap han han
SMAW, han GMAW/MAG, han MIG, han GTAW/TIG, han ty dong dudi 16p
thudc (SAW) & céc vi tri han;

- Trinh bay dugc k¥ thuat han thép tim Inox bang cac phuong phap han
SMAW, han GMAW/MAG, han MIG, han GTAW/TIG & cac vi tri han;

- Trinh bay duogc k¥ thuat han tim kim loai mau bang cac phuong phap han
MIG, han GTAW/TIG 6 cac vi tri;

- Mo ta duoc cach thirc vé thiét ké, mo hinh héa san pham han dang tam,
dan, ddm .... trén phan AutoCad va Inventor.

- Trinh bay duoc trinh ty van hanh va 1ap trinh cdc mady NC va CNC nhu:
Cit, d6t, chan, Robot han.

- T6 chire thuc hién duoc cac bién phap an toan phong chay, chong nd va
cap ctru nguoi khi tai nan xay ra;

- Phan tich dugc nguyén nhan céc dang sai hong va bi¢n phap phong tranh
khuyét tat cia méi han;

- Phan tich dugc cac kién thitc co ban vé bao vé moi truong, st dung nang
lugng va tai nguyén hiéu qua;

- Trinh bay duoc nhitng kién thirc co ban vé chinh tri, vin hoa, xa hoi, phap
luat, qudc phong an ninh, gido duc thé chat theo quy dinh.

3. Ky nang
- Poc dugc cac ky hi¢u vat li€u han, ky hi¢u mdi han, vi tri han trong cac

ban v€;



- Xéc dinh va lyra chon dugc phoi han va ché dd han hop 1y theo yéu cau ki
thuat cua ban ve;

- Tinh toan, gia cong, ché tao duoc phdi han theo yéu cau ki thuat ctiia ban
v&, bang phuong phap thu cong va bang cic mdy cat chuyén dung;

- Ga lap dugc cac két cdu han theo cic vi tri khic nhau theo yéu cau k¥
thuat;

- PAu nbi, van hanh, st dung thanh thao cac loai thiét han va diéu chinh
duoc cac ché d6 han hop 1y cho cac dang lién két han khac nhau;

- Han duoc cac méi han vat lidu thép cac bon dang tam 1F+3F, 1G=3G, han
éng 1G + 6G bang phuong phap han SMAW, MAG/MIG, FCAW, TIG,,...;

- Han duogc cac mdi han bang phuong phap han SAW vi tri 1F, 2F,1G dam
bao yéu cau k§ thuat;

- Han duoc mot s6 loai thép hop kim thong dung, kim loai méau va hop kim
mau bang phuong phap han SMAW, GTAW, GMAW va biét cach xtr 1y nhiét
theo yéu cau;

- Han stra chita dugc cac mdi han bi sai hong, khic phuc duoc cac chi tiét
may bi mai mon, bi niit bang cac phuong phap han khac nhau;

- V& thiét ké, mo hinh hoa san phdm han trén phin mém AutoCad va
Inventor.
- Van hanh va Iap trinh dugc cac may NC va CNC nhu: Cit, dot, chan,
Robot han.
- Bao dudng duoc thiét bi, dung cu va phong chéng chay no ctia nghé Han;
- T6 chure thue hién duoce cac bién phap an toan lao dong va v¢ sinh cong
nghiép, phong chdng chay no;
- Xir 1y dugc cac tinh hubng so ctru ngudi bi nan tai cac cong trinh thi
cong;
- Ap dung duoc nhitng bién phap bao vé méi trudng, sit dung ning luong
va tai nguyén hi¢u qua;

- Kiém tra dugc mbi han theo tiéu chuan quéc té AWS, ASME, ISO;



- St dung duoc cong nghé thong tin co ban theo quy dinh; khai thac, xir 1y,
tmg dung cong nghé thong tin trong cong viéc chuyén mon ctia nganh, nghé;
4. Mirc do tu chi, chiu trach nhiém

- Co6 kha nang td chirc 1am viéc theo nhém, sang tao, ung dung khoa hoc

k¥ thuat cong nghé cao, giai quyét cac tinh hudng phire tap trong thuc té san
xuat, kinh doanh.

- C6 tac phong cong nghiép, tuan thu nghiém ngat quy trinh, quy pham va
ky luat lao dong.

- Huéng dan tdi thiéu, giam sat cép dudi thuc hién nhiém vu xac dinh;

- Panh gia dugc chit luong cong viée sau khi hoan thanh.

- Chiu trach nhiém cé nhan va trach nhiém déi véi nhom;
5. Vi tri viéc 1am sau khi tét nghiép

Sau khi t6t nghiép ngudi hoc c6 ning luc dap tng cac yéu cau tai cac vi tri
viéc 1am ciia nganh, nghé bao gom:

- Han két céu;

- Han bng cong nghé;

- Han dac biét;

- Quan ly, giam st chat luong han;

- Pam bao chit lugng han.
6. Kha nang hoc tap, nang cao trinh d¢

- C6 kha ning tu hoc tip, nghién ctru chuyén sau vé nghé va linh vuc c6
lién quan

- Tiép tuc hoc 1én trinh d6 cao hon.



