
ПРАКТИЧЕСКОЕ ЗАНЯТИЕ №1 
 

Тема: Определение рациональных режимов резания при обтачивании заготовки на 
основе справочных данных 

Цель работы: изучение методики и приобретение навыков расчета режимов резания при 
​  

точении  
Порядок  выполнения работы: 

1.​ Перечертить чертеж детали «Переходник»; материал Сталь 45 ГОСТ 1050-88 

 
2.​ Подобрать размеры заготовки с учётом припуска на обработку (записать: заготовка 

длиной … мм, диаметр … мм) 
3.​ Записать последовательность и содержание переходов в таблицу 1 
4.​ Рассчитать глубину резания (для торцевания, для наружного обтачивания) 
5.​ По справочнику молодого токаря определить подачу (см. таблицу 55) 
6.​ По справочнику молодого токаря определить скорость резания (см. табл.59 и 

поправочные коэффициенты в таблице) Материал резца – Т5К10, заготовка с 

коркой, стойкость резца Т принять 120 минут;  принять равным 80-90 кгс/мм2,  
7.​ Рассчитать частоту вращения шпинделя; произвести корректировку по паспорту 

станка 16К20 согласно графика частот вращения шпинделя станка 16К20 
8.​ Ответить на вопросы для самопроверки (письменно) 

 
Краткие теоретические сведения 

 



 
​ На станке с помощью рукояток управления можно установить не скорость резания, 
а частоту вращения шпинделя, об/мин, которую определяют по формуле, если известна 
скорость резания: 

 
​  
Скорость резания в этом случае рекомендуется выбирать по справочнику в зависимости от 
глубины резания, подачи, материала заготовки и др. 
​ После выполнения расчета на станке устанавливается ближайшее наименьшее 
значение частоты вращения шпинделя nст, имеющееся на станке (смотри график чисел 
оборотов станка 16К20) 

 
Таблица 1 – Результаты расчетов 

№ Содержание 
перехода 

Инструмен
т 

Глубина 
резания  

t, мм 

Подача 
S, 

мм/об 

Скорость 
резания 
V, м/мин 

Частота 
вращения n, 

об/мин 
 
 
 
1 Торцевать 

торец начисто 

Резец 
проходной 
отогнутый 

1 мм 0,4 
Табл.55 

166 · к1 · 

к2 · к3 

·к4 · к5 

Табл.59, 
61 

Посчитать по 
формуле 

и 
скорректироват
ь по графику 

2       
…       
8       

 
Табличные значения из справочника молодого токаря  

(авторы Зайцев Б.Г., Шевченко А.С.) 
 



 
 

 

 
 
 
 



 
 
 

Примечания по практической работе: 
1.​ На чертеже М14 означает метрическую резьбу с наружным диаметром 14 мм и 

крупным шагом; 
2.​ на чертеже М18 означает метрическую резьбу с наружным диаметром 18 мм и 

крупным шагом; 
3.​ в содержании перехода писать глаголы в повелительном наклонении (торцевать, 

точить поверхность под резьбу, снять фаску, нарезать резьбу)  
4.​ когда выбираете коэффициент К1 для подсчёта скорости резания – стойкость  резца 

Т принять 120 минут; 

5.​ когда выбираете коэффициент К2 для подсчёта скорости резания –  принять 
равным 80-90 кгс/мм2; 

6.​ когда выбираете коэффициент К3 для подсчёта скорости резания – принять 
заготовку с коркой; 

7.​ когда выбираете коэффициент К4 для подсчёта скорости резания – марку твёрдого 
сплава взять для обработки стали Т5К10; 

8.​ когда выбираете коэффициент К5 для подсчёта скорости резания – главный угол в 
плане проходного отогнутого резца «фи» = 450. 

 
График чисел оборотов токарно-винторезного станка 16К20 

(справа по вертикали смотрим ближайшее значение частоты вращения шпинделя) 



 
 

 
 
Отчет: Чертёж детали «Переходник», заполненная таблица, вывод. 
 
 


