KAYNAK ISLERI

IS GUVENLIGI ve
|S KAZALARI NELERDIR?

TTB iSIH KOLU 2022
SLAYT DOKUMU



SLAYT 1
KAYNAK ISLERI [S GUVENLIGI ve IS KAZALARI NELERDIR? — TTB ISIH KOLU 2022

SLAYT-2

Baslhk: KAYNAK

Kaynak imalat agisindan oldukga 6nemli olup bir ihtiyactir.
Kaynak tiirlerinin hemen hemen hepsinde ortak tehlikeler vardir.

SLAYT-3

Baglik: IS KAZALARI

ELEKTRIK CARPMASI

PATLAMA

KAPALI ALANDA CALISMAYA BAGLI IS KAZALARI
YANIKLAR

GOZ YARALANMALARI, CAPAK KACMASI

SLAYT-4

Baslik: ELEKTRIK CARPMASI-1

Kaynak iginde en ¢ok maruz kalinabilecek is kazalarindan biri Elektrik carpmasidir

Elektrik carpmasi; bir insanin lGzerinden elektrik akiminin gegmesi sonucu zarar gérmesidir.
Elektrik carpmasi sonrasi yaralanmalarin derecesi pek ¢cok dediskene baglidir.

SLAYT-5

Baslik: ELEKTRIK CARPMASI-2

Bunlar: insan viicudundan gegen akimin tipi (AC veya DC

Dokunma gerilimi

insan viicudundan gegen akimin miktari (miliamper veya amper cinsinden)
insan viicudunun direnci (Ohm cinsinden)

Akimin viicutta dolagma suiresi

Elektridin insan viicudunda izledigi yol

SLAYT-6

Baslik: ELEKTRIK CARPMASI-3

Kaynak makinasi elektrik akim Uretecidir. Aydinlatma veya endistriyel Sebekeden alinan elektrik
akimi ile dogrudan kaynak yapmak mimkin degildir. Kaynak makinalar distk gerilim yiiksek akim
siddetinde kaynak akimi saglar. Ark gerilimi 20-30 volt, akim 10-600 amper Siddetindedir. BoSta
¢alisma gerilimide 65 - 100 volt civarindadir.

SLAYT-7

Baglik: ELEKTRIK CARPMASI-4

Elektrik enerjisinde volt, amper ve frekans tan kaynaklanan o6limler meydana gelebilir.
Alternatif akim dogru akima gére daha tehlikelidir. Ornegin; araba akiisiinde 12 volt dodru akim
45-60 amper de tehlike yaratmazken tost makinasindaki 220 volt alternatif akim 10 amperde
oldirica etki yapar.

SLAYT-8
RESIM (Otomobil akii ve tost makinasi )

SLAYT-9

Baslik: ELEKTRIK CARPMASI-5

Kaynak isleminde elektrik garpmasi; bir kaynak makinasinin verebilecegi en buytk gerilim degeri
olan bogta caligma gerilimi nedeniyle olur. Bu nedenle kaynak makinalarinin bosta caligma gerilimi
sinirlandirilmigtir.



SLAYT-10

Baslk: ELEKTRIK GCARPMASI-6

Calisanin kaynak iglemindeki elektrik tehlikelerini 6ngorebilmesi, sisteme iligkin teknik bilgisi ve
tecriibesi ile miimkin olabilmektedir.

SLAYT-11

Baslik: ELEKTRIK CARPMASI-7

Caliganlarin e@itimsizligi

Caliganlarin dikkatsizligi

Arizah aletlerin kullaniimasi

Yetkisiz kigilerin midahale de bulunmasi

Standartlara uyulmamasi gibi nedenlerle i$ kazalari meydana gelir.

SLAYT-12

Baslik: ELEKTRIK CARPMASI-8

ELEKTRIK CARPMASINI ENGELLEMEK ICIN ALINMASI GEREKEN ONLEMLER:

1-Kaynak ekipmanlarinin kurulum, bakim, caligtiriimasi 6ncesi klavuzu dikkatle okunmaldir.
2-Tim kurulum, bakim, tamir ,caligtirma e@itimli, deneyimli, nitelikli kisilerce yapiimalidr..

SLAYT-13

Baslik: ELEKTRIK GCARPMASI-9

3-Makine fige takilirken galter “KAPALI” , “0” konumunda olmali, Fig ve Priz birbirine uygun olmali,
Sebeke gerilimi makine Gzerindeki etiket dederlerine uygun olmalidir.

4-Tum ekipman, is parcalari, bitlin tesisat topraklanmalidir.

5-Kaynak makinasi kullaniimadidi durumlarda, bakimda kapal olmali, tim gii¢ baglantilari ve/veya
baglanti figleri ¢ikartilmalidir.

SLAYT-14
Resim (2 adet Kaynak makinasi)

SLAYT-15

Baslik: ELEKTRIK CARPMASI-10

6-Kablo ve badlantilari teknigine uygun olmali, dogru kablo ¢api kullanilmali, hasarlara karsi sik sik
kontrol edilmeli, izolasyonlari tam olmalidir.

7-Besleme kablolari kisa olmali, rulo halinde kullanilmamaldir.

8-Makine galigirken elektrik ileten pargalara dokunulmamalidir.

SLAYT-16

Baslik: ELEKTRIK CARPMASI-11

9-viicudun herhangi bir yeri makine kutuplari ile i$ pargasi arasina girmemelidir

10-Kaynak pensi iyi izole edilmeli, kablolarin makinadan kaynak yerine gidisi kazaya yol agmayacak
sekilde olmalidir.

11-Algak gerilime dayanikh, kuru ve izole edilmis eldiven ve koruyucu elbiseler giyilmelidir.

12-Su ile soQutulan torglardan su sizmasi olmamasina dikkat edilmelidir

SLAYT-17
Resim (Kaynak makinasi ve kaynak pensi)

SLAYT-18

Baslik: ELEKTRIK CARPMASI-12

13-Kaynak makinasinin figi cekilmeden asla kapaklari agilmamali, igcine miidahale edilmemelidir.
14-Kaucguk tabanli ayakkabilar giyilmeli veya kuru yalitkan bir altlik tizerinde durulmalidir.

15—i§, elektrik devresiyle temastayken elektrik yikli elektroda dokunulmamalidir.



SLAYT-19
Resim (Kaynak botu ve ¢izmesi)

SLAYT-20

Baslik: ELEKTRIK CARPMASI-13

16-Kapali alanlarda veya su veya ter nedenli elektriksel tehlike olan yerlerde 6rnegin; su alti
kaynaginda uzaktan kontrollu ve bir gerilim distriictli ekipman olmaksizin alternatif akim makinasi
kullanilmamal dog@ru akim kaynak makinalari kullaniimalidir.

17-Yuksek yerlerde kaynak igi yapilacaksa parmaklik, duvar, koruyucu git gibi dnlemler yoksa giivenlik
halati kullaniimalidir.

SLAYT-21
Resim (Su alti kaynak yapimi)

SLAYT-22

Baslik: ELEKTRIK CARPMASI-14

18-Kaynak igleri yapilan yerde gaz tiipleri, borular, elektrik kablolari ve benzeri malzeme ezilmeyecek
devrilmeyecek, diigsmeleri, garpmalari 6nlenecek sekilde yerlestirilmeli ve elektrik kaynagi yapilan
yerlerde uygun paravan veya bolmeler bulundurulmalidir.

19-Kaynak makinasinin bosta ¢alistigi zamanlarda elektrot pensesi tahta bir masa veya askiya
konmalidir.

SLAYT-23

Baslik: ELEKTRIK CARPMASI-15

20-Kullanilmayan, arizali, bakim yapilacak, kaynak kablosu takilacak veya kutuplari degistirilecek
makinalar bosta calistirlmamali, kapatilip figi ¢ekilmelidir.

21-Calisma alani ve tiim ekipmanlar kuru ve temiz olmalidir.

SLAYT-24

Baslik: PATLAMA-1

icerisinde alkol, benzin, aseton, benzol, katran, yag gibi atesle temasi tehlikeli sivilar bulunan varil,
figi, bidon, kazan, tank, tiip gibi kaplarda daima patlayici gaz karigimi olabilecek az miktarda bir ARTIK
mutlaka vardir ve patlayabilir.

SLAYT-25

Baslik: PATLAMA-2

Bos bile olsa asit siilfirik, karpit gibi maddeler olan kaplarda da patlama tehlikesi vardir ve kaynak
islemi sirasinda patlama ile ¢aligsanlar zarar gorebilir.

SLAYT-26

Baslik: PATLAMA-3

Kaynak iglemlerinde kullanilan yakici gaz(oksijen) ve yanici gazlar (asetilen, hidrojen, propan vb)
ylksek basing altindaki tiip veya tank icinde muhafaza edilir. Bu gaz tirlerinin dikkatsiz kullanimi ile
(basing, sicaklik veya geri tepme gibi nedenlerle) patlamalar meydana gelebilir.

SLAYT-27

Baslik: PATLAMA-4

Asetilen;torcun igi haricinde alagimsiz bakir ile temas etmemelidir. Asetilen ile ylksek alagimli bakir
borunun temast ile gok reaktif olan BAKIR ASETILIT bilesimi olusur ve bu siddetli patlama ile
sonuclanabilir.

SLAYT-28

Baslik: PATLAMA-5

Oksijen tek basina yanmaz ve patlamaz Oksijen konsantrasyonu yiiksek ise ortamdaki gres yagi veya
yag ile temas haline gegerse patlayabilir.



SLAYT-29
Resim (Oksijen tiipii patlayan ambulans ve igyeri)

SLAYT-30
Resim (Gaziantep 6zel hastane oksijen tiipii patlamasi)

SLAYT-31
Resim (Zonguldak BEU Hastanesi oksijen tiipii patlamasi)

SLAYT-32

Baslik: PATLAMA-6

Basingh kaplar igindeki sikistirilmig gazlar kabin darbe veya ¢arpmaya maruz kalmasi sonucu
patlayabilir.

SLAYT-33

Baglik: PATLAMA-7

1--Oksijen tlplerinin vana ve diger aksami yagh maddelerle temas etmemeli, yagl eller, yagh tstipu
veya yagh bezle vanalari agilmamalidir.

2--Saloma, hortum, alev tutucu gibi ekipmanlar da dizenli kontrol edilmeli yaglardan, gresten
korunmalidir.

3--Basing dislirme manometreleri icinde ya§ son derece tehlikeli olup korunmalidir.

SLAYT-34

Bagslik: PATLAMA-8

4--Basing distirme manometrelerinin emniyet subaplari bulunmaktadir. Manometrelerin kirik yada
hasarli olup olmadigi diizenli kontrol edilmeli, regiilatériin manometresi bozuk veya kirik ise glivenlik
acisindan yenisi ile de@istirilmelidir.

SLAYT-35

Baslik: PATLAMA-9

5--Kaynak yapilacak her tirli, figi,bidon,varil ,tank bogaltilip igleri yanici olmayan Argon veya Azot gibi
asal gazlarla doldurulup temizlenmelidir.

Patlamalari 6nlemek igin;

6--Kicuk tanklarda yapilacak kaynak iglerinde tankin kaynak yapilacak kismina kadar su ile
doldurulduktan sonra giivenli kaynak yapilmaldir.

SLAYT-36

Baslik: PATLAMA-10

7--Kullanilmisg figi gibi kaplarin agilmasi, tamiri, kontrolii, temizlenmesi, kaynak ve kesme iglemleri
deneyimli uzman kigilere yaptiriimalidir.

8--Sikigan civatalarin agilmasinda kivilcim olugturmayan 6zel takimlar kullanilmali, kaynak alevi, tavh
demir kullanilmamalidir.

SLAYT-37

Baslik: PATLAMA-11

9—Donmus olan vanalar agik ates, alev ile ¢6zlilmemeli, vana veya regiilatorleri agmak icin ¢cekic veya
baska zorlayici alet kullanilmamalidir, tlplerin vanalari kol kuvveti ile uygun bir anhtar vasitasiyla
actlip kapatiimahdir.

SLAYT-38

Baslik: PATLAMA-12

10--i¢leri kontrol edilirken patlamaya karsi glivenli en fazla 42 volt ile ¢aligan aydinlatma lambalari
kullanilmali, hicbir surette kibrit, cakmak veya mum kullanilmamaldir.



11--Temizlenmis figi gibi kaplar temizlenmeyenlerle karistiriimamasi, degistiriimemesi igin tizerine
isaret konarak ayri bir yerde muhafaza edilmelidir.

SLAYT-39

Baglik: PATLAMA-13

12--Tiipler dik olarak muhafaza edilmeli, zincirle bir duvara veya tipin tagindigi arabaya sabitlenmeli,
darbeye, carpmaya maruz birakilmamaldir.

13--Tiipii tagiyacak kisi bu is igin gerekli egitimi almis olmali, Kayigla tlip paletine veya zincirle tip
arabasina bagl olarak taginmalidir. Vanalari veya koruyucularindan tutarak taginmamali, Manyetik
vinglerle taginmamali, tasima isi yapilirken kisisel koruyucu donanimlar (gelik burunlu ayakkabi, kuru
temiz eldiven gibi) kullaniimalidir.

Slayt-40

Baslik: PATLAMA-14

14--Gaz tank ve tlpleriyle gaz nakleden hatlarda:
Asetilen = Sari

Oksijen = Mavi

Hidrojen = Kirmizi

Azort = Yesil renkte olmalidir.

Slayt-41

Baslik: PATLAMA-15

15--Oksijen ve yanici gaz tipleri isi ve giin 1Sigindan uzak olacak sekilde ayri ayri olarak
havalandirmasi iyi olan kuru bir yerde tutulmalidir.

16--Gaz tiiplerinin basing emniyet valfleri, hortumlari ve hortum baglanti elemanlar diizenli olarak
kaynak igsleminden 6nce ve islem esnasinda kontrol edilmelidir.

17--Gaz kaynaginda olusabilecek gazin geri tepmesine karsi asetilen hatti sulu giivenlik tertibatina
sahip olmali ve su seviyesi de kontrol edilmelidir.

Slayt-42

Baslik: PATLAMA-16

18--Tiipler ¢aligma 6ncesi yava$s agilmali 6nce yanici gaz asetilen agilmali, i$ bitiminde tiim tip
valfleri kapatiimalidir.

19--Tupler bir baska alana taginmadan 6nce tiipin Ustinde bulunan valf koruma bagshgi takilmalidir.
20--Tupler kalorifer petekleri ve diger isi kaynaklarindan uzak olacak sekilde kullaniimali ve muhafaza
edilmelidir.

Slayt-43

Baslik: PATLAMA-17

21--Bos tliplerden sizintilari dnlemek igin valfler kapatilmali, muhafazasi takili olarak adeta dolu tlpler
gibi muhafaza edilmelidir.

22-Yanmakta olan bir tliptin veya tankin valfi hicbir zaman kapatilmamalidir.

SLAYT-44

Bagslik: PATLAMA-18

23-Tipler kaynak igleminden gelebilecek kivilcim, sicak ciiruf veya alevin etkisinin ulagsmayacagi
mesafede tutulmali, bu yapilamaz ise tlipleri korumak igin atege-aleve direngli kalkanlar
kullanilmalidir.

SLAYT-45

Baslik: KAPALI ALAN KAYNAK CALISMALARI-1

Kapali, dar alanlarda, kazan , tank gibi iletken alanlarda yapilan kaynak islemlerine badl is kazlari da
¢ok olmaktadir. Bunlara engel olmak igin;

1-Bitlin kapi, pencere ve kapaklar agik tutulmali, kapanmalarini 6nleyecek énlemler alinmalidir.



2-Kapali alana sa@lanan gaz, basingh hava, enerji ve benzeri sistemler aninda kesilebilecek sekilde
bulunmalidir.

3-Ark 1ISImasina veya islya maruz kaldiginda fiziksel olarak zarar verebilecek malzemeler kaldiriimali
veya koruma altina alinmahdir.

SLAYT-46

Baslik: KAPALI ALAN KAYNAK CALISMALARI-2

4-Icerideki hava, oksijenin yetip yetmeyecegini anlamak bakimindan diizenli olarak test edilmelidir.
icerideki hava zehirleyici , yanici veya tepkimeye girici olmamalidir. Bu kontrollar her igin
baslangicinda ,her mola sonrasi iSe baslamada mutlaka yapiimalidir.

5-Tim havalandirma deliklerinin tikali olmadigindan ve vanalarin sizdirma yapmadigindan emin
olunmalidir.

6-Kaynak islemleri sirasinda ihtiyag olmayan tiim sistemler durdurulmahdir.

SLAYT-47

Baslik: KAPALI ALAN KAYNAK CALISMALARI-3

7-Herhangi bir ekipmanin hatali ¢galisma riskine kargi acil durum planlari hazirlanmalidir.
Ornegin;iceride caligan kaynakei emniyet ipi ve emniyet kemeri takmalidir. Bir ekipman hatasi
oldugunda bu kaynakg disarida ¢alisan arkadaslari tarafindan hemen disari --gikarilabilmelidir.
8-Siirekli havalandirma saglanmali, ortamdaki gaz ve duman seviyesi izlenerek kontrol edilmelidir.
9-Kurallara, yasalara uygun onaylanmi$ maske ve solunum cihazlari kullaniimahdir.

SLAYT-48

Baslik: KAPALI ALAN KAYNAK CALISMALARI-4

10-Mevcut ekipmanin gikigi engellemesi ve muhtemel yardim giriglerini engellemesine izin
verilmemelidir.

11-Kullanilacak ekipman miimkiin oldugunca kapal alan diginda tesis edimelidir.

12-Yardim ve miidahale igin yeterli donanima sahip bir kisi gézetimi olmadan kapali ve dar alana
girilmemelidir.

SLAYT-49

Baslik: KAPALI ALAN KAYNAK CALISMALARI-5

13-Kapal kap, kazan, tank gibi ortamlarda yapilan kaynak igslemlerinde i¢ ortama cebri olarak temiz
hava verilmesi ve kirli havayi ise kargi kose veya tavandan emilerek digari atilmasini sadlayacak lokal
havalandirma sistemi kurulmali, kaynakgi bagina 900-1500m3/h kirli hava emilmesi saglanmalidir.

SLAYT-50

Baslik: KAPALI ALAN KAYNAK CALISMALARI-6

14-Bazi 6zel durumlarda gesitli solunum koruyuculari kullaniimalidir. Eger ortam igindeki kirlili§in
niteligi ve yogunlugu biliniyorsa filtreli (kartuslu) maskeler kullanilabilir. Disaridan hava beslemeli
kaynakg! siperleri kaynakginin solunum seviyesindeki kirliligin seyreltilmesini saglar.

SLAYT-51

Baslik: KAPALI ALAN KAYNAK CALISMALARI-7

15-Kapali alanlarda yapilan kaynak islemlerinde en buylk risk bogulmadir. Bu nedenle digaridan hava
beslemeli basi tamamen 6rten kaynakgi basliklari kullaniimahdir.

SLAYT-52

Baslik: KAPALI ALAN KAYNAK CALISMALARI-8

16-Hangi tip maske kullanilirsa kullanilsin maske kullanan kiginin bu konuda e@itimden gegirilmesi ve
saglik yoninden bu tir maskeleri kullanmasinda bir sakinca olup olmadigi daha 6nceden yapilacak
saglik kontrolu ile belirlenmelidir.



SLAYT-53

Baslik: YANIKLAR- 1

Kaynak islemlerinde olusan kaynak arki, kaynak yontemine gére degisen yliksek sicakliklara sahiptir.
Kaynak sirasinda sigrayan sicakliklari 1200-1600 C olan kivilcimlar yanabilen ¢abuk tutugan
maddelerin Uzerine dustigiinde, ¢alisanlara temas ettiginde yangin ve yaniklara neden olurlar.

Cok sicak olan ig pargasi ve kaynak ekipmanlari yaniklara neden olur.

Arkta meydana gelen radyasyon iSinlari da radyasyon yaniklarina neden olur.

SLAYT-54

Baslik: YANIKLAR- 2

Kaynagin i1si nedeniyle verdigi zararlari, yaniklari dnlemek igin:

1-Kaynak yerinin ¢evresinde kolay yanan maddeler bulunmamalidir.

2-Yangin ¢ikarsa séndirmek icin yangin séndirme cihazlari bulundurulmali ve kontrollari da yapilmig
olmahdir.

3-Asetilen tlrleri ani isi artigiyla asetilenin ayrismasi sonucu patlayabilece§inden souyana dek su
tutulur. Soguduktan sonra da gozaltinda tutulup tekrar isinirsa suyla sogutmaya devam edilir.

SLAYT-55

Baslik: YANIKLAR- 3

4-Tip valfi kapatilir. ilgili birime haber verilir. insanlar ve kaynak tupleri oradan uzaklagtirilir.

5-lyi izolasyona sahip Uzerinde yag, gres, boya, solvent gibi yanici madde olmayan eldivenler kullanilir.
6-Atese direncli kulak tikaglari veya kulakliklar kullanilmahdir.

SLAYT-56

Baslk: YANIKLAR- 4

7-Calisma alani metal levhalar veya ateSe direncli perdeler ile cevrelenerek yangin ve yanmalar igin
givenli bolge olusturulmalidir.

8-Calisma alani tabani beton veya atese direncli malzeme ile izole edilmelidir.

SLAYT-57

Baslik: YANIKLAR- 5

9-Sicak metal ve sigrantilarin viicuda temasini engellemek igin herhangi bir yerinde katlanma
olmayan, cepleri kapali pantolon ve gémlek, uzun gizme veya deri tozluklara sahip atege direngli
botlar, ylizl, boynu, kulaklari koruyan uygun baslik kullanilmahdir.

SLAYT-58

Baslik: GOZ YARALANMALARI VE CAPAK KACMASI-1

Kaynak iglemi yaparken elektrik enerjisinin %15 i ultraviyole 1Sinlar, parlak isinlar ve enfraruj — kizil
otesi i1Sinlara dontgir. Bu 1Sinlar ve kaynak iglemi sirasinda ortaya ¢ikan kivilcim ve sigrantilar goz
yaralanmalari ve géze ¢apak batmasina neden olabilirler.

SLAYT-59

Baslik: GOZ YARALANMALARI VE CAPAK KACMASI-2

Kaynak sirasinda olusan ugan sicak pargaciklara ve 1ginlara karsi kenarlari kapali cam goézliikler, baghk
tipi yUz ve goz siperligi kullanihr.

Calisanin ve yansima, sigrama ile diger galiganlarin ya da ortamda bulunan diger kigilerin korunmasi
icin kaynak bolgesi kalin kumasglar veya ultraviyole emici plastik malzemelerden yapilmig etrafi 1Sin
gecirmez pano veya perdelerle kapatiimalidir.

SLAYT-60

Baslik: KAYNAKCA
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