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BOLICION -

e poede utilizar un tubo nis grarde p:nra paducis la friccifn,

Haga las unlomes y comaxiones con mucho cuidads y sellslas con un

material coms el LecTite,

EL TUVBD FLEXIBLE ¥ LAS COHEXIONES DE TUBO

La tuberia hidrfulica se fabrica en una variedad de metales pa-
ra ajustarse a loa Aiferentes rejuerimientos de loa cosductores de
la potencla da Flufdas, Tiene un tratasients gue le da una clasta
Flaxibilidad o templs gua pecmite que se pusda doblar y coofasmac,
El agerc es ol material utilizsde con mayor frecuencia, ol alumi -
mio, cobre titanio vy el acero inoxidable también se utilican por -
sus propledades caracteristicas.

El tubg de acers se aspecifica ds acsarda con su dilkratro axter
ne v ol grosor des ila parsd. Este tipo de tubo tiene la gran ventg
ja sobra el tubo rligido da gua se puede dablar y conformar an Far-
nag ecamplajas, Este alimima la necesidad de ctilizar uniones y o
naxiones, Esta reduccibn en sl niimero de uniones redoce la posi -
bilidsd de que s& presenten fugas v proporciona ademds un paso Li-
0 ¢ unifosma para 4l flujo dal acelte; lo gua minlsies mucha la
fricoifm, Otra ventajs da la mayoria de las instalagiones can tu-
ko flexible ss que se pusdan quitar y cecolocar sin sacrificar el
ajuste preciso de 1a unifn o la posicién de la junta,

Las conaxlones del tubo flewible wtilizam dos tipos menersles

da upidn: el abecardads y el lise por medip de uma abrazadesy, ==
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agbos tipea se utilizan e& un einfin da variedadss y disefios &j
pocificos. Las ilustracicoes muestres los tipos nis comanes.

El copsctor de comprasifin gque se ilustes se fabrica generi L -
ta de aoarc con anillp de comprensiém & abrazsdera gue “maerde” ol
esba spando ma aprista. Debldo a la deformacifin que sufre el tubo
cor este tipo da unifn, gensralmente no resulta prizEien guitar la
tusrea una ver gua ha apretade el comestas.

fa unife abocardads &g bastants comdin para una gana muy amplia
de aplicaciones, £l equlo gue se la da al abpoardado del euba --
ssusimesta e Ao 49 grados, munqus Lasbidn pusda ser de 17 geados.
Es nocesario pomer la tusrca en el Euba antes de formar el abock:-
dado, va gue el easanchamienlo gque 88 produce no pscmite su paso -
unA veE gue se hace. Wl abocaedado pueds ser sancille o dohla, &&
ke dlrimo timnm la ventaja de que pediice 13 pomibilidad de gue el
buba ge agrimte o se sdelgaee denadiado bajo una prasibn excerivi
al apretar la tuarca, 81 esto llaga & ogurele, la unifs ya no =
afectiva. El abocardeda sencillo se utilize tipicansnte com da - |
+ubaria de cobrfgé v aleminio ¥ para operfar & prasiones no sy al -- '
taE,

Sa hap desarrollads un rangs amplic de tubos de plistiro que 6o
puaden aplica: para la ploseria en la potencia de fluidos. Lo -
pliaticos que s¢ utilizan Lnoluysn gl polistilesp, pelipzopllenc,
nylen v vinilo reforzado cor nylon., Bn geperal, la utiligacibn --

Al tubp de pléstics esth restringida para trabajar a preaiones y

bajas. Todos estod satsriales son termeplistioos ¥ -

e i i
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tisndan a pardar wo Fuarza répidanente a medida gue se incremanta
la temperatura. Lo [imites supsricras da tenparatura generalmen
te son de cerca de los 100 gradca cestigradoa, Las presionss md
¥imas repentinas son de Basta 100 kg/esd pars el mylen semirigide
v tan bajas cono 40 kg/om! paca el polietilama,

Exlate una gama way amplia de coplesd ¥ cobecloces para este ti
po da tubariss. Todos son del tipo de compramiin ¥ proporcloban
us madio ripide y sencillp para hacer lam comexicnes, Ocipan
adenfis muy poco edpaclo,

Dabe hacaess alguna consideracidn a las posibles reaccleses gul
nicas que ss producan entre la tuberfa y el flufdo hidréulice. Loa
aceites mineraless ss cxidan geafualmente en cualguier cirguite hi
drfulico, La presencia oe pastizulas da hierro o cobre asmenta 1i
goramante la velocidesd de oxidacids, Daebido a esta rasln, alguna=
aitaridsdas no recomiendan la wtilizacifn de la tuberia de ccboe
para los sistemas hidrfulicos. Frobablements se pueds declit gue
In sxidacifn dal acelite gensralperte es un problesa da poca lmporp
tamcia. Siempre hay algunas part{culas de hisrzo an 4l acelife co
mo resultado del desgasts gradual. La utilisacidn de algo de oo
hre &n la tvberfs realpante hase poca difersncia. Sin embarco.
conforme aumenta la temparatura del aceite, la tasa de cxidacidn
Lambidn se ilncrementa. Esta factor pugde par importants en les sis
Lemas gue OpATan a temperaturad suy altas. Las temparaturas altas

nianca #on deéssables an los sistenas Ridrfulicos, ya que indioan

por 1o menca la axistencia de una phrdida de anargia,
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LhS MARGUERAS ¥ COMECTORES PRRAA MAMCUERAS 5

Los diferentes fabricantes de mangieras producen BAfgLUATA Can
Uk gran variedad de diferencias en el disefo, La mayoris de Las
maRgueras eotin hechas para conformarse a una lista de sspecifics
ciones y caracteristicas de operacifn, Estas especificaciones es
tén determinadas por la Gociedsd de Ingakisrce Automctrices (5.4,
2.} ¥ con frecoencia catan marcadas 4B la mANGUEra para indicar a
qué espacificacifin se ajustan.
TIPME BASICOS DE MANCUERAS RECONOCIDAS FOR I& E.ALE,

LO0RL Com traneade de alazbre de acero reforzado y cublierkts de
bule para presicnes medias,

10082 Can tréneado de alssbre doble da scerg referindo y cubles
ta de hule para presiones altas,

L00R3 Con trenzado doble de fibra, no metilico v cubiares de hi
le.

100R4 Mangueras de suocifn bldekulicas con inssrto de alasbrs,

10Q8S Com traneads de alembre sencillo v cobisets de algodde pa
Ea presiones maglas,

100R& Con trenzads sencille de fibra, no metdlico y cubigrts de
hale,

10RT Mangosras termoplisticas ese refuerzo de fibra sintética
Para aplicacionms de presiones nediss a altao.

Cagi todas las manpueras para alta presifn ssthn reforzsdas can
un alashre muy duro. Para cortarlas se recsmisnda la ubilizacddn

da una slerra abrasiva o de friccids, tarbidn oa pusdan utilizar



sierran dentadas peco can dientes may flpos.
HANGOERRS TERMOFLASTICAS &

Las manqueras hidriulicas de tipe tesmopliatico son relativemen
Le BUSVAS, Sus propislades de aislante eléctrico las hacen muy vV
liosas para algsnas aplicaciones. La manposea termoplistica con
gigte d8 un tubs intarno de nylon, uR trenzado sencille o dable ds
polidoter o nylos ¥ una capa axterca de poliuretana o mylon, Exig
Las mangqueras termoplisticas en ] mereado con una reslatancio
sgaivalents a la de una manguara con doble tranzado de alambra,

Los coples ¥ coemctorss de les diferentes fahricastes no Elempre

se pueden intescasbiar. Esto llega a suceder adn cuando las man

gueras termsplisticas son de la mioma wedida. Lo comectores ¥
las manqueras termoplisticas siempre deben de ajustarss a un adlo
Elpe,
YANOUERAS CON TRENEADO BENCILLO Y DOBLEp

brbpm tipos de mangueras tlenen la misma constituelln bisica,
Las margueras tcengadas mis comieas hoy en dia son las que Llenen
un trenzado sencille, Se ubilizan para aplicaciones de presidn og
dia, ya que para presiones altas si &e reguiers de un dable Lren
gala, El tubo interns Bajo el trenzade de alazbre =e fabelca ya
sei A& neoprenc b Buna N, Fl refusrza de alambre ssth brenzado al
radader dal tubo interno de forma gue lo cubre Lotalments. BL
brenzado doble difiere solamenta en el hecho de gua tlene una o
axtry de refusrgo de Alambre con una capa delgada de elastime
. lismada capa de friccifn, antre Las dos capas de alambre, Ei
onpa de fricoifm es may lmporkante porgue une & las dos capas J
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de refusrzo de alawbre ¥ evita neE contra la ofra cusnds
la manguera sa [laxiona o pulaa, LA capa axterna da la sangueex =
evita que se dafie ol refoargs de alashra paF el Fosamiemto eXtasno
y la abrasién. Tambidn proteis al alanhze ds la cercosibe,

Las marquerdd csn refverzo de alambre de tipo sspizal no tisnen
una Ccapd extérna de trenzads de alanbre, zin ssbargo si tienan oca-
pas adicionalez de refuerzo de alambre en espiral. Se poede tra-
bajar oon presiones altas con todos los tipos ds SENJUeras con Fe=
fuerzo de alambre en espiral, BEsto e hace pomible graciss al re-
fuerzo de alambra adicional gue se pusde afladir a la manguera, a -
1z mayor @ficlencia de trabajo de 1n manguera ¥ al nayor tamafio im
dividual del alapbre que permite el arreglo en espleal, Adesda, v
de Lgqual forma gque con el tipo anterls: de manguea, cada capa de
refusrzo de alasbra s coloca en una mepiral en semtido opoesto al

de la capa inferlor para avitar gqua la manguara 5s EQSCES.

LOE COMECTONES PARA MARGUERAS )

Las dissfiadorsz de cirouitos hidriulicos debem de considerar el
tipe de conector que ee debe de utiliear e imvestigar adesfs el ti
po de unidn o cople. Las uniones de las sanguaras s& dividas an =
dos tipos bésicos: las persanentemests selladaz y las de tipo reg
Lilizanle. Las uniones de tipo restilizable som de dos tipos, las

roMcadias ¥ lan de abrazadera,
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FACTOR DE EECISRIDAD:

El factor de sequrided tapbidn se puede referir como "scbredise
fin". La mayoris de las sstructuras gue se conEtruyan para momte -
mer una carga son mucho mds Fusrtes da lo gue s requieren. Este
factor de seqguoridad s4 astiscde cops la relacldn gque exlate antre
al rejuaripisnts de fuerza v la fuerza Feal §¥ e expresn como ona
relacidn, 31l por ejenplo. Las mamquaras kidrdulicas tienen una

capacidad de 3 2 4 veces de la presifn de exploaide,

CUESTI OHARTS:

1.- (Es nias
bacifn ar al

de mgccion que las 1ineas de distrl

0?. :Dabs mer as{?. Pesqual.
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3, {Cufl me consldera
1a que se¢ posdan disefiar las tranenizidn de presifnd.
3, gCokles son las dos #e chtienen al reducir el
almaro de codactoras a un minimo en 1 ploperfa de los 2istemas
hldedalicoa?,

4. Descrlba tres vemta|ds da la utilizacifs del tuks en loe
pistenas hidrdulicos,

3. FEn vista de lo expuedto en la eedguasta actecics, fDebae de
utilizarse el bubo en los sistesss hidriulicos?,

6, iCull es la wentaje del abgcerdado dable en los tubos flexi
hles an comparacion com al abocardado wancillaf,

7. Lid manquardi que se utilizan an el banco de eotrenamiento
ap hidrlulics sca dal cips SAE 100nT, ODescribaiss en la forna mis
eomplota ponikle,

B. iCo&l serla uma ventaja obvia de las manguaras con cefuarso

de alamhre sobre las manquiras cob rafuarzo de Fibeal?,






