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	2학년 1학기: 재료 가공 기술 마스터 (31주~45주) 🔧 
	이번 학기에 뭘 배울까요? 🎯 
	31주차: 정밀 측정 시스템 🎯 
	월요일: 정밀 측정의 과학 
	화요일: 기계적 측정 기술 
	수요일: 광학 측정 기술 
	목요일: 디지털 측정 시스템 
	금요일: AI 기반 측정 기술 + 평가 
	31주차 학습자료 📚 

	32주차: 플라스틱 가공 전문 기술 🔥 
	월요일: 플라스틱 재료과학 
	화요일: 사출성형 기술 
	수요일: 압출성형 기술 
	목요일: 블로우 성형과 기타 성형 
	금요일: 스마트 플라스틱 가공 + 평가 
	32주차 학습자료 📚 

	33주차: 금속 가공 전문 기술 ⚙️ 
	월요일: 금속 재료과학 
	화요일: 선반 가공 기술 
	수요일: 밀링 가공 기술 
	목요일: 특수 가공 기술 
	금요일: CNC 가공 기술 + 평가 
	33주차 학습자료 📚 

	34주차: 목재 가공 전문 기술 🌳 
	월요일: 목재 재료과학 
	화요일: 목재 절삭 가공 
	수요일: 목재 접합 기술 
	목요일: 목재 표면 처리 
	금요일: 스마트 목재 가공 + 평가 
	34주차 학습자료 📚 

	35주차: 복합재료 가공 기술 🔬 
	월요일: 복합재료 기초 
	화요일: 복합재료 제조 공정 
	수요일: 복합재료 가공 기술 
	목요일: 복합재료 품질 관리 
	금요일: 스마트 복합재료 + 평가 
	35주차 학습자료 📚 

	36주차: 품질 관리 시스템 🎯 
	월요일: 품질 관리 이론 
	화요일: 통계적 공정 관리 
	수요일: 품질 시스템 구축 
	목요일: 품질 개선 활동 
	금요일: 디지털 품질 관리 + 평가 
	36주차 학습자료 📚 

	37주차: 기계 조작 고급 기술 🔧 
	월요일: 공작기계 시스템 
	화요일: 자동화 기계 시스템 
	수요일: 로봇 시스템 기술 
	목요일: 스마트 제조 시스템 
	금요일: AI 기반 제조 시스템 + 평가 
	37주차 학습자료 📚 

	38주차: 안전 관리 전문 시스템 🛡️ 
	월요일: 산업 안전 관리법 
	화요일: 기계 안전 기술 
	수요일: 화학 안전 관리 
	목요일: 인간공학과 작업 안전 
	금요일: 스마트 안전 시스템 + 평가 
	38주차 학습자료 📚 

	39주차: 생산 계획 및 관리 📊 
	월요일: 생산 계획 시스템 
	화요일: 일정 관리 시스템 
	수요일: 재고 관리 시스템 
	목요일: 자재 소요 계획 
	금요일: 스마트 생산 관리 + 평가 
	39주차 학습자료 📚 

	40주차: 비용 관리 및 경제성 분석 💰 
	월요일: 제조 원가 관리 
	화요일: 투자 경제성 분석 
	수요일: 가치 공학 기법 
	목요일: 설비 경제성 분석 
	금요일: 디지털 경제성 분석 + 평가 
	40주차 학습자료 📚 

	41주차: 환경 경영 시스템 🌱 
	월요일: 환경 경영 이론 
	화요일: 친환경 제조 공정 
	수요일: 폐기물 관리 시스템 
	목요일: 에너지 효율 관리 
	금요일: 스마트 환경 관리 + 평가 
	41주차 학습자료 📚 

	42주차: 혁신과 기술 개발 💡 
	월요일: 기술 혁신 이론 
	화요일: 연구개발 관리 
	수요일: 특허와 지적재산권 
	목요일: 기술 이전과 사업화 
	금요일: AI 기반 혁신 + 평가 
	42주차 학습자료 📚 

	43주차: 국제 표준과 인증 🌐 
	월요일: 국제 표준 체계 
	화요일: 품질 인증 시스템 
	수요일: 안전 인증 시스템 
	목요일: 환경 인증 시스템 
	금요일: 디지털 인증 + 평가 
	43주차 학습자료 📚 

	44주차: 현장 실습 준비 🏭 
	월요일: 현장 실습 개요 
	화요일: 실습 안전 교육 
	수요일: 현장 매너와 커뮤니케이션 
	목요일: 실습 보고서 작성 
	금요일: 실습 준비 점검 + 평가 
	44주차 학습자료 📚 

	45주차: 2학년 1학기 종합 마무리 🎓 
	월요일: 2학년 1학기 종합 복습 
	화요일: 종합 프로젝트 수행 
	수요일: 포트폴리오 업데이트 
	목요일: 종합 평가 
	금요일: 2학년 1학기 성과 발표회 

	2학년 1학기 최종 평가 비중 
	45주차 학습자료 📚 

	2학년 1학기 성과 목표 달성 🏆 
	전문 기술 역량 성취도 
	현장 적응 능력 
	진로 준비 완성도 



