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Capaian Pembelajaran dan korelasinya dengan CPL/PO: 
 
 

CPMK/LO Taksonomi CPL/PO 

1.​ Mahasiswa mampu merancang proses 
yang diperlukan untuk mengolah suatu 
bahan menjadi produk yang bernilai 
tambah dan menyajikannya dalam 
diagram alir kualitatif. 

Kreasi (3) 

2.​ Mahasiswa mampu menyusun diagram 
alir kuantitatif menggunakan neraca 
massa dan neraca panas  

Aplikasi (3) 

3.​ Mahasiswa mampu menyusun 
spesifikasi peralatan proses dan 
menyusun sistem pengendalian proses 
(P & ID) sederhana 

Analisis (3) 

 
 
 
Bahan kajian keilmuan: 

-​ Pengenalan perancangan pabrik (sinnott, Ch 1) 
-​ Penetapan peluang kapasitas produksi (Sinnott, Ch 1) a.Kualitas produk 

b.Perhitunngan rata-rata pertumbuhan c.Kapasitas produksi 
-​ Struktur dan sintesis flow diagram proses (Turton, Ch. 2) a. Hirarkhi desain proses 

kimia. b. Proses batch vs kontinyu c. Struktur Input/output proses d. Struktur recycle 
dalam proses e. Struktur umum sistem pemisahan 

-​ Prosedur umum perhitungan neraca massa dan energi (Sinnott, Sec. 2.18) a. 
Perhitungan neraca massa pabrik b. Perhitungan neraca energi pabrik 

-​ Spesifikasi peralatan proses a. Pemilihan peralatan proses berdasar rule of thumb 
(heuristic) (Turton, Ch 11) b. Menyajikan spesifikasi peralatan proses (Sinnott, Apendix 
G) 



-​ Instrumentasi dan keselamatan proses a. P & I Diagram (Sinnott, Ch 5.1 dan 5.2) b. 
Kontrol dan Instrumentasi (Sinnott, Ch 5.7, 5.8) c. keselamatan proses (Sinnott, Ch 
5.9; Turton, Ch 24.6) 

-​ Unit dan system pendukung proses (Sinnott, Ch 14.5) a. Listrik b. Air: Steam untuk 
proses pemanasan, Air pendingin, Air penggunaan umum dan Air demineralisasi c. 
Udara tekan d. Penyediaan gas inert e. Refrigerasi 

-​ Lokasi dan tata letak pabrik (Sinnott, Ch 14.2 , 14.3 , 14.4) a. Pemilihan lokasi pabrik 
(14.2) b. Tata letak pabrik (14.3) c. Plant lay out (14.4) 

-​ :Evaluasi dan optimalisasi proses a. Potensi heat recovery dari suatu proses kimia b. 
Optimalisasi heat recovery melalui integrasi panas (metode Pinch) 

Evaluasi ekonomi pabrik (Sinnott, Ch. 6) a. Biaya, pendapatan, dan keuntungan b. 
Estimasi modal c. Estimasi biaya produksi dan pendapatan d. Pajak dan depresiasi 
e. Keuangan proyek f. evaluasi ekonomi proyek g. Analisa sensitivitas h. Pemilihan 
portofolio proyek 


