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Tecnologia Industrial

Parametros basicos de variador v20 Siemens

Arranca el convertidor
. Si el convertidor arranca en modo HAND/JOG, se muestra el icono de convertidor en funcionamiento (
@)
Nota:

Este botdn esta inactivo si el convertidor esta configurado para el control desde bormnes (PO700 = 2,
P1000 = 2) y esta en modo AUTO.

Botdn multifuncién

Pulsacion breve (<2s) |«  Entra en el mend de ajuste de parametros o pasa a la pantalla siguiente.
+ Reinicia la edicion digito a digito del elemento seleccionado.

* Sise pulsa dos veces en la edicion digito a digito, vuelve a la pantalla
anterior sin cambiar el elemento que se esta editando.

Pulsacidn larga (<2 s} * Vuelve a la pantalla de estada.

+ Entra en el mend de configuracion.

P Pulsacion breve (<2 s) + (Cambia entre los valores de estado.

+ Entra en el modo de edicion de valores o cambia al digito siguiente.

+ Bomra los fallos.

Pulsacion larga (<2s)  |e  Edicién rapida de valores o nimeros de parametro.

Hand/Jog/Auto

Se debe pulsar para cambiar entre los distintos modos:

Oy

: [+]-

Mado AUTO Modo HAND

[+ [

(Con icono de manao)

(Sin icono) (Con icono de mano parpadeante)

= BN
Naota:
El modo Jog solo esta disponible si el motor esta detenido.

* Al desplazarse por un mend, mueve la seleccion hacia armba por las pantallas disponibles.

* Al editar un valor de parametro, aumenta el valor mostrado.
* Cuando el convertidor esta en modo RUN, aumenta la velocidad.

* La pulsacion larga (=2 s) de |a tecla sirve para desplazarse rapidamente hacia arriba por nimeros,
indices o valores de parametros.

* Al desplazarse por un mend, mueve |a seleccion hacia abajo por las pantallas disponibles.

» Al editar un valor de parametro, reduce el valor mostrado.
» Cuando el convertidor esta en modo RUN, reduce la velocidad.

* La pulsacion larga (=2 s) de |a tecla sirve para desplazarse rapidamente hacia abajo por nimeros,
indices o valores de parametros.

Invierte |a direccion de rotacion del motor. Al pulsar las dos teclas una vez activa la rotacion inversa del
A + ¥ motor. Al pulsar las dos teclas ofra vez desactiva la rotacion inversa del motor. El icono de reserva (
+~ ) de |la pantalla indica que la velocidad de salida es opuesta a la consigna.
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P0O003

Nivel de acceso de 0D-4 1 U, T - - e 1
usuario

Define el nivel de acceso del usuario a juegos de parametros.

0 Lista de parametros definidos por el usuario (véase P0013 para conocer
detalles sobre su uso)

Estandar: Permite el acceso a los parametros utilizados con mayor frecuencia

2 Ampliado: Permite el acceso ampliado; por ejemplo, a funciones de E/S del
convertidor

3 L Experto: Solo para uso experto

4 - Servicio técnico: Solo para su uso por parte del servicio técnico autorizado,

protegido por contrasefia

Nivel de acceso para trabajar dejar en 3 o0 4 el parametro

POO10 Parametro de puestaen |0 -30 1] T - - uig (1
marcha
Filtra los parametros de modo que solo se seleccionen aquellos relacionados con un determinado grupo
funcional.
0 — Listo
1 Puesta en marcha rapida
2 [ — Convertidor
29 Descarga
30 Ajuste de fabrica
Dependencia: | Para poder arancar el convertidor, restablecer a 0.
P0O003 (nivel de acceso de usuario) también determina el acceso a los parametros.
Nota: e P0O0O10=1

Se puede poner en marcha el convertidor rapida y facilmente ajustando P0010 = 1. Tras este ajuste
solo son visibles los parametros mas importantes (p. ej., P0304, P0305, etc.). Debe especificarse el
valor de estos parametros uno fras otro. El final de la puesta en marcha rapida y el inicio del calculo
interno se realizaran al ajustar P3900 = 1 - 3. Después, los parametros P0010 y P3900 se
restableceran a cero automaticamente.

« P0010=2 ./

Solo para fines de servicio técnico.

« P0010 =30 \/

Cuando se restablezcan los parametros o los valores predeterminados del usuario del convertidor,
P0010 debe ajustarse a 30.

El restablecimiento de los parametros se inicia al ajustar el parametro PO970 = 1. %j

El convertidor restablecera automaticamente todos los parametros a sus ajustes predeterminados.

Puesta en marcha rapida, al inicio dejar en 1 grabar los cambios con 3900 a 1 para el final
de la instalacién

— ¢ Lt £, A ¥ LR At TR ¥ I A SAPEALJEAL S AN I e P At WA B, A A PIE E e
P0304[0...2] | Tension nominal del 10 - 2000 | 400 C(1) - DDS U16 1
maotor [V]
Tensidn nominal del motor de la placa de caracteristicas.
Dependencia: | Solo modificable cuando PO010 = 1 (puesta en servicio rapida).
El valor predeterminado depende del tipo de convertidor y de sus caracteristicas nominales.
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Cargar la tencion nominal del motor segun placa del mismo

P0O305[0...2]

Corriente nominal del | 0.01 - 1.86 c(1) - DDS
motor [A] 10000.00

Float |1

Corriente nominal del motor de la placa de caracteristicas.

Dependencia:

Solo modificable cuando PO010 = 1 (puesta en servicio rapida).

También depende de P0320 (corriente de magnetizacion del motor).

PO307[0...2]

Potencia nominal del 0.01 - 0.75 C(1) - DDs
motor 2000.00

Float |1

Potencia nominal del motor [kW/hp] de la placa de caracteristicas.

Dependencia:

Si PO100 = 1, los valores se daran en [hp].
Solo medificable cuando P0O010 = 1 {puesta en servicio rapida).

Nota:

El valor predeterminado depende del tipo de convertidor y de sus caracteristicas nominales.

P0308[0...2]

Factor de potencia 0.000 - 0.000 C(1) - DDS
(cosp) nominal del motor | 1.000

Float |1

Factor de potencia (cosp) nominal del motor de la placa de caracteristicas.

Dependencia:

Solo medificable cuando PO010 = 1 {puesta en servicio rapida).
Visible solo si PO100 = 0 o 2 (potencia del motor en [KW]).
El ajuste 0 produce el calculo interno del valor. El valor se visualiza en r0332.

P0309[0...2]

Eficiencia nominal del 0.0-999 |00 C(1) - DDs
motor [%]

Float |1

Eficiencia nominal del motor de la placa de caracteristicas.

Dependencia:

Solo medificable cuando PO010 = 1 (puesta en servicio rapida).
Visible solo si PO100 = 1 (potencia del motor en [hp]).
El ajuste 0 produce el cilculo interno del valor. El valor se visualiza en r0332.

P0310[0...2]

Frecuencia nominal del |12.00-  |50.00 c(1) - DDS
motor [Hz] 589.00

Float |1

Frecuencia nominal del motor de la placa de caracteristicas.

Dependencia:

Solo medificable cuando PO010 = 1 {puesta en servicio rapida).

Se vuelve a calcular el nimero de pares de polos si se cambia el parametro.

P0311[0...2]

Velocidad nominal del 0-40000 |1395

motor [RPM]

C(1)

i ‘ DDS

‘um ‘1

Velocidad nominal del motor de la placa de caracteristicas.

Dependencia:

Solo modificable cuando PO010 = 1 {puesta en servicio rapida).
El ajuste 0 produce el calculo interno del valor.

La compensacion del deslizamiento en modo UA necesita la velocidad nominal del motor para funcionar

correctamente.
Se vuelve a calcular el nimero de pares de polos si se cambia el parametro.

Nota:

El valor predeterminado depende del tipo de convertidor y de sus caracteristicas nominales.
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POT00[0...2] Seleccion de la fuente 0-5 1 c(n, T - cDs u1e 1
de sefiales de mando

Selecciona la fuente digital de sefiales de mando.

0 Ajuste predeterminado de fabrica
1 Panel de mando (teclado)
—_— |2 —_— Bome
5 USS/MBUS por RS485 -

Dependencia: | Si se cambia este parametro, todos los gjustes del elemento seleccionado se ponen al valor
predeterminado. Se trata de los parametros siguientes: PO701, ... (funcién de DI}, P0840, P0842, P0844,
P0845, P0848, P0849, P0852, P1020, P1021, P1022, P1023, P1035, P1036, P1055, P1056, P1074,
P1110, P1113, P1124, P1140, P1141, P1142, P1230, P2103, P2104, P2106, P2200, P2220, P2221,
P2222, P2223, P2235, P2236

P1000[0...2] Seleccion de consigna 0-77 1 C(1), T - cDhs uie |1
de frecuencia
Parametro Funcion Rango Ajustes Se Escalado | Juego |Tipo | Nivel
predeterminado | puede de de de
s de fabrica cambiar datos datos | acceso
e —— 2 Consigna analdgica —_—
3 Frecuencia fija
o 5 USS por RS485 13

C—_.;’ 7 Consigna analdgica 2 L,
10 MNinguna consigna principal + Consigna MOP
11 Consigna MOP + Consigna MOP
12 Consigna analdgica + Consigna MOP
13 Frecuencia fija + Consigna MOP
15 USS por RS485 + Consigna MOP
17 Consigna analdgica 2 + Consigna MOP
20 Ninguna consigna principal + Consigna analogica
21 Consigna MOP + Consigna analégica
22 Consigna analdgica + Consigna analogica
23 Frecuencia fija + Consigna analogica
25 USS por RS485 + Consigna analdgica
27 Consigna analégica 2 + Consigna analogica
30 MNinguna consigna principal + Frecuencia fija
3 Consigna MOP + Frecuencia fija
32 Consigna analégica + Frecuencia fija
33 Frecuencia fija + Frecuencia fija

Modo de control del variador

1 = panel
2 analégica 1
5 = modbus

7 analdgica 2
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P1080[0..2] |Frecuencia minima [Hz] |0.00 - 0.00 c(1), U, |- DDS | Float
599.00 T

Ajusta la frecuencia minima a la cual funcionara el motor independientemente de la consigna de
frecuencia. La frecuencia minima P1080 representa una banda de exclusion alrededor de 0 Hz para todas
las fuentes de valor de destino de frecuencia, p. g)., Al, MOP, FF y USS, a excepcion de la fuente de valor
de destino JOG (analogo a P1091). O sea, la banda de frecuencia +/-P1080 se recomre optimamente por
medio de las rampas de aceleracion y deceleracion. Mo es posible permanecer dentro de la banda de
frecuencias. Asimismo, |a funcién de aviso [f_real| = f_min indica si |la frecuencia real (f_real) rebasa la
frecuencia minima P1080.

MNota: El valor ajustado aqui es valido para ambos sentidos de giro.

En ciertas condiciones (p. g]., aceleracion/deceleracion, limitacion de corriente, etc.), el motor puede
funcionar por debajo de la frecuencia minima.

P1082[0..2] |Frecuencia méxima[Hz] |0.00 - 50.00 c(1), T |- DDS  |Float |1
599.00

Ajusta la frecuencia maxima del motor a la cual el motor funcionara independientemente de |a consigna
de frecuencia. El valor ajustado es valido para ambos sentidos de giro, horario y antihorario.

Este parametro influye en la funcidn de vigilancia [f_real| >= P1082 (r0052, bit 10, véase el ejemplo

siguiente).
P1120[0...2] | Tiempo de aceleracién | 0.00 - 10.00 cm,u, |- DDS Float |1
[s] 650.00 T

Tiempo que tarda el motor en acelerar estando parado hasta la frecuencia maxima del motor (P1082)
cuando no se utiliza redondeo. Un ajuste demasiado corto del tiempo de aceleracion puede disparar el
convertidor por sobrecorriente (F1).

Dependencia: | Los tiempos de redondeo (P1130 - P1133), y el tipo de redondeo (P1134) también afectan a la rampa.
\éase también P3350 y P3353.

Atencion: Los tiempos de rampa se aplican de la siguiente manera:
+  P1060/P1061: Modo JOG activo.

+  P1120/P1121: Modo normal {ON/OFF) activo.

+  P10680/P1061: Modo normal (ON/OFF) y P1124 activo.

P1121[0.2] |Tiempo de deceleracion | 0.00 - C(1), U,
s] 650.00 T

10.00 Float |1

- ‘ DDS

Tiempo que tarda el motor en decelerar desde la frecuencia maxima del motor (P1082) hasta la velocidad
cero cuando no se utiliza redondeo.

Dependencia: | Véase también P3350 y P3353.

Atencion: Un ajuste demasiado corto del iempo de deceleracion puede causar el disparo del convertidor por
sobrecorriente (F1) o sobretension (F2).
Véase P1120.

Nota: Las modificaciones en P1121 seran efectivas de inmediato.
Véase P1120.
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P3900 Fin de la puesta en 0-3 0 C(1) - - u1e 1
marcha rapida
Realiza los calculos necesarios para optimizar el funcionamiento del motor. Tras los calculos, P3900 y
P0010 (grupos de parametros para la puesta en marcha) se restablecen automaticamente a su valor
original 0.
0 Sin puesta en marcha rapida
1 Fin de la puesta en marcha rapida con restablecimiento de los ajustes de
fabrica
2 Fin de la puesta en marcha rapida
3 Fin de la puesta en marcha rapida solamente para datos del motor
Dependencia: | Solo modificable cuando PO010 = 1 (puesta en servicio rapida).
Nota: P3900 =1:

Cuando se ha seleccionado el ajuste 1, solo se guardan los cambios de parametros que se lleven a cabo
a traves del menu "Puesta en marcha rapida”; todos los demas cambios de parametros, ajustes de /O
incluidos, se pierden. Los calculos del motor si se realizan.

P3900 = 2:
Cuando se ha seleccionado el ajuste 2, solo se calculan aquellos parametros que dependan de los

parametros del menud "Puesta en marcha rapida” (P0O010 = 1). Los ajustes de E/S se restablecen también
a su valor por defecto y se realizan los calculos del motor.

P3900 = 3:

Cuando se ha seleccionado el ajuste 3, solo se realizan los calculos del motor y del regulador. Si se
finaliza la puesta en marcha rapida con este ajuste se ahorra tiempo (por ejemplo, si solo se desean

variar los datos de la placa de caracteristicas del motor).

Programacion de bornes de analdégicas y digitales

PO700[0...2] Seleccion de la fuente 0-95 1 C(1), T - cDs uie 1
de sefiales de mando
Selecciona la fuente digital de sefiales de mando.
0 Ajuste predeterminado de fabrica
1 Panel de mando (teclado)
2 Bome
5 USS/MBUS por R5485

Dependencia: | Si se cambia este parametro, todos los ajustes del elemento seleccionado se ponen al valor
predeterminado. Se trata de los parametros siguientes: PO701, ... (funcién de DI}, P0840, P0842, P0844,
PO845, PO848, P0849, P0852, P1020, P1021, P1022, P1023, P1035, P1038, P1055, P1056, P1074,
P1110, P1113, P1124, P1140, P1141, P1142, P1230, P2103, P2104, P2108, P2200, P2220, P2221,
P2222, P2223, P2235, P2236

Precaucidn: Tenga en cuenta que al cambiar PO700 todos los parametros Bl se restablecen al valor predeterminado.
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POT01[0...2] Funcién de la entrada 0-99 0 T - CcDs uig |2
digital 1
Selecciona la funcion de la entrada digital 1.
0 Entrada digital deshabilitada
1 —_—— ON/OFF1
2 ON invert /OFF1
3 OFF2: Parada natural
4 OFF3: Deceleracion rapida
9 Confirmacion de fallo
10 JOG a la derecha
1 JOG a la izquierda
12 Inversion
13 Subir MOP (elevar frecuencia)
14 Bajar MOP (reducir frecuencia)
15 Selector de frecuencias fijas bit 0
16 Selector de frecuencias fijas bit 1
17 Selector de frecuencias fijas bit 2
18 Selector de frecuencias fijas bit 3
22 Fuente parada rapida 1
23 Fuente parada rapida 2
24 Correccion de parada rapida
PO702[0...2] Funcién de la entrada 0-99 0 T - CDs U186 2
digital 2
Selecciona la funcion de la entrada digital 2.
Véase PO701.
PO703[0...2] Funcién de la entrada 0-99 9 T - CDsS uie 2
digital 3
Selecciona la funcién de la entrada digital 3.
Véase PO701.
PO704[0...2] Funcién de la entrada 0-99 15 T - CcDS 16 2
digital 4

Selecciona la funcidn de la entrada digital 4.

Véase PO701.
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PO756[0...1] | Tipo de entrada 0D-4 0 T - - uie |2
analogica

Define el tipo de entrada analégica y habilita la vigilancia de la entrada analogica.

Parametro Funcién Rango Ajustes Se Escalado | Juego |Tipo | Nivel

predeterminado | puede de de de
s de fabrica cambiar datos datos | acceso

0 Entrada de tension unipolar (de 0 a +10 V)

1 Entrada de tension unipolar (de 0 a +10 V) con vigilancia

2 Entrada de comente unipolar (de 0 a 20 mA)

3 Entrada de comente unipolar (de 0 a 20 mA) con vigilancia

4 Entrada de tension bipolar (de -10 a +10 V)

indice: Véase rO752.

Dependencia: | Esta funcion se deshabilita cuando se programa el bloque de escalado analégico a una consigna negativa
de salida (véase de PO757 a PO760).

Atencion: Cuando la vigilancia se ha habilitado y se ha definido una zona muerta (P0761), se generara el fallo F80 si
la tension de la entrada analogica cae por debajo del 50% de la tension de la zona muerta. No es posible
seleccionar la tensién bipolar para la enfrada analégica 2.

Nota: Véanse los parametros de PO757 a PO760 (escalado de la enfrada analégica).

En modo de corriente, si la entrada supera los 24 mA, el convertidor se disparara con el fallo F80/11 para
la entrada analdgica 1y con el fallo F80/12 para la entrada analogica 2. Esto dara como resultado la
conmutacion del canal al modo de tensién. Las lecturas de los parametros de entrada analégica para el
canal en cuestion ya no se actualizaran hasta que el fallo (F80) se haya restablecido. Una vez que se
haya restablecido el fallo, la entrada volvera al modo de corriente y se reanudara las lecturas normales.

Generador opcioén 2. Potencidometro opcién 1
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PO757[0...1] | Valor x1 del escalado de |-20- 20 0 uT - - Float |2
la entrada analdgica -
Los parametros PO757 - PO760 configuran el escalado de la entrada; x1 es el primer valor de los dos
pares de variantes x1/y1 y x2/y2 que determinan la linea recta. El valor x2 del escalado de |a entrada
analogica PO759 debe ser mayor que el valor x1 del escalado de |a entrada analégica PO757.
indice: Véase r0752.
Atencidn: + Las consignas analdgicas representan un [%)] de la frecuencia normalizada de P2000.
* |Las consignas analogicas pueden ser >100%.
+  ASPmax representa la consigna analdgica maxima (esta puede ser de 10 V o 20 mA).
+  ASPmin representa la consigna analégica minima (esta puede ser 0V o 20 mA).
* Los valores predeterminados proporcionan un escaladode 0V o 0 mA = 0% y 10V 0 20 mA = 100%.
PO758[0...1] | Valor y1 del escalado de |-99999 - 00 — uT - - Float |2
la entrada analdgica [%] | 99999
Ajusta el valor y1 como se describe en PO757 (escalado de la entrada analogica).
indice: Véase r0752.
Dependencia: | Afecta de P2000 a P2003 (frecuencia de referencia, tension, comente o par) dependiendo de la consigna
que se genere.
PO759[0...1] | Valor x2 del escalado de |-20 - 20 10 _ -L Cl Ut - - Float |2
|la entrada analégica
Ajusta el valor x2 como se describe en PO757 (escalado de la entrada analogica).
indice: Véase r0752.
Atencion: El valor x2 del escalado de la entrada analogica PO759 debe ser mayor que el valor x1 del escalado de la
entrada analogica PO757.
PO7E0[0...1] | Valor y2 del escalado de |-99999 - 100.0 Ut - - Float |2
la entrada analogica [%] | 99999 Ll 3 . g
Ajusta el valor y2 como se describe en PO757 (escalado de la enfrada analogica).
indice: Véase r0752.

Modo 4 a 20 ma por reforma
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Salidas digitales 1

Salida da transistor
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5.1.1 Introduccion al BOP integrado
Alarma Inversidn
Funciona-
Fallo miento | Modo AUTO/HAND/JOG

LED de estado
Pantalla
LCD SUBIR

BAJAR

PARADA FUNCION

MARCHA 0OK

Funciones de los botones

Funciones
En este menu se selecciona qué macro se necesita para las disposicicnes de cableado
estandar. La macro predeterminada es "Cn000" para la macro de conexion 0.
Todas las macros de conexidn solo cambian los parametros de CDS0 (Command Data Set
0, juego de datos de sefales de mando 0). Los parametros de CDS'1 se utilizan para el
control de BOP,

Macro de Descripcién Pantalla de ejemplo

conexion

Cn000 Ajuste predeterminado de fabrica. No hace cambios en los

i o000

Cn001 BOP como la Unica fuente de regulacion.

Cn002 Control desde los bornes (PNP/NPN). -

Cn003 Velocidades fijas. - o

Cn004 Modo binario de velocidad fija. Eﬁggi“;:{;ﬁg:;il‘;ﬁ:ﬁ’:ﬁm es

Cn005 Entrada analdgica y frecuencia fija.

Cn006 Control con pulsador externo.

Cn007 Pulsador externo con consigna analdgica.

Cn008 Regulacion PID con referencia de entrada analdgica.

Cn008 Regulacion PID con referencia de valor fija.

Cn010 Regulacion USS.

Cn011 Regulacion MODBUS RTU.
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[12 ]13 |14

On/Off
Inversion
Confirmacion de fallo

JOG hacia delante

———

ktnﬂﬂé 4]

Dr\«"_ B ov boz .
AO+ AD- DO1+ DO1- ) ..@LJE
Velocidad ~ Funciona-
miento
0~20mA=
0~-50/60Hz NPN
Configuracion de macros de conexion:
Parametro | Descripcion Ajustes Ajustes Observaciones
predeterminad | predeterminad
os de fabrica | os de Cn002
PO700[0] Seleccidn de la fuente de sefiales de |1 2 Borne como fuente de sefiales de
mando mando
P1000[0] Seleccion de frecuencia 1 2 Analégica como consigna de
velocidad
Parametro | Descripcion Ajustes Ajustes Observaciones
predeterminad | predeterminad
os de fabrica |os de Cn002
POT01[0] Funcién de la entrada digital 1 0 1 OMN/OFF
POT02[0] Funcién de la entrada digital 2 0 12 Inversion
POT03[0] Funcién de la entrada digital 3 9 9 Confirmacion de fallo
POT04[0] Funcién de la entrada digital 4 15 10 JOG hacia delante
POTT1[0] Cl: Salida analagica 21 21 Frecuencia real
POT31[0] Bl: Funcion de la salida digital 1 523 52.2 Convertidor en funcionamiento
POT32[0] Bl: Funcidn de la salida digital 2 527 52.3 Fallo del convertidor activo
Bornes de usuario: _
Salida de transistor Salida de relé
1oV AT A2 JADT | OV | P+ | M- |DI1 JDI2 |DI3 |DI4 JDIC |24V OV |DD1+|DD1-JDO2 |DOZ|DO2
NC | NO H
1 2 3 4 5 6 7 8 g W 1 12 13 @4 15 16 117 18 19
—r — b Y / b e g
Entradas analdgi- R5485 Entradas digitales Salidas digitales

cas

Potencial de referencia
para E/S analdgicas y

RS485
Salida analdgica

Potencial de referencia
para entradas digitales
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Parametro | Descripcidn Ajustes Ajustes Observaciones
predeterminado | predeterminad
s de fabrica os de Cn005
PO700[0] Seleccion de |a fuente de sefialesde | 1 2 Bomes como fuente de sefiales
mando de mando
P1000[0] Seleccion de frecuencia 1 23 Frecuencia fija + consigna
analagica
PO701[0] Funcion de la entrada digital 1 0 1 ON/OFF
PO702[0] Funcion de la entrada digital 2 0 15 Bit 0 de velocidad fija
PO703[0] Funcién de la entrada digital 3 9 16 Bit 1 de velocidad fija
PO704[0] Funcion de la entrada digital 4 15 9 Confirmacion de fallo
P1016[0] Modo de frecuencia fija 1 1 Modo de seleccion directa
P1020[0] Bl: Bit 0 de seleccion de frecuencia fija | 722.3 7221 DI2
P1021[0] Bl: Bit 1 de seleccion de frecuencia fija | 722.4 7222 D13
P1001[0] Frecuencia fija 1 10 10 Velocidad fija 1
P1002[0] Frecuencia fija 2 15 15 Velocidad fija 2
P1074[0] Bl: Deshabilitacion de consigna 0 1025.0 FF deshabilita la consigna
adicional adicional
PO771[0] Cl: Salida analogica 21 21 Frecuencia real
PO731[0] Bl: Funcion de la salida digital 1 523 522 Convertidor en funcionamiento
PO732[0] Bl: Funcion de la salida digital 2 527 52.3 Fallo del convertidor activo
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Parametro | Descripcion Ajustes Ajustes Observaciones
predeterminad | predeterminad
os de fabrica | os de Cn011
PO700[0] Seleccion de la fuente de sefiales de |1 5 RS5485 como la fuente de sefiales
mando de mando
P1000[0] Seleccion de frecuencia 1 5 RS485 como la consigna de
velocidad
P2023[0] Seleccion de protocolo RS485 1 2 Protocolo MODBUS RTU
P2010[0] Velocidad transmisién USS/MODBUS | 8 6 Velocidad transmision 9600 bps
P2021[0] Direccién MODBUS 1 1 Direccién MODBUS para
convertidor
P2022[0] Tiempo excedido de respuesta 1000 1000 Tiempo maximo para enviar la
MODBUS respuesta de vuelta al maestro
P2014[0] Tiempo de interrupcion de telegrama | 2000 100 Tiempo para recibir datos
USS/MODEUS
5514 Configuracion de macros de aplicacion

ATENCION

U SO S —

Configuracién de macros de aplicacion

Al poner en marcha el convertidor, la configuracidn de las macros de aplicacién se hace
una anica vez. Aseglrese de proceder de la siguiente manera antes de cambiar la
configuracion de macros de aplicacion a un valor diferente del dltimo ajuste:

1. Haga un restablecimiento de los ajustes de fabrica (P0O010 = 30, POS70 = 1).
2. Repita la puesta en marcha rapida y cambie la macro de aplicacién.

Si no se realiza este procedimiento puede suceder que el convertidor acepte los ajustes de
los parametros de las macros seleccionadas actualmente y las anteriores, lo que puede

ISP S . S R A | S -
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PO010 Parametro de puesta en marcha = 30: Restablece los ajustes de fabrica.
POS70 Restablecimiento de los ajustes de Ajustes posibles:
fabrica = 1: Restablece todos los parametros (no los ajustes
predeterminados del usuario) a sus valores predeterminados.
= 21: Restablece todos los parametros y todos los ajustes
predeterminados del usuario a los ajustes de fabrica.
Nota: Los parametros P2010, P2011 y P2023 conservan sus
valores tras un restablecimiento de los ajustes de fabrica.
PO0DO3 Nivel de acceso de usuario =3
PO700 Seleccion de |a fuente de sefiales de =5 USS/MODBUS por RS485
mando Ajustes predeterminados de fabrica: 1 (panel de mando).
P1000 Seleccion de consigna de frecuencia =5: USS por RS485
Ajustes predeterminados de fabrica: 1 (consigna MOP).
P2023 Seleccion de protocolo RS485 =1: USS (ajuste predeterminado de fabrica).
MNota: Después de cambiar P2023, desconecte y reconecte el
convertidor. Durante este ciclo de desconexion y reconexion,
espere a que se haya apagado el LED o la pantalla se haya
guedado en blanco (puede tardar unos segundos) antes de volver
a conectar la alimentacion. 5i P2023 se ha cambiado a través de
un PLC, asegurese de que se haya guardado el cambio en la
EEPROM mediante POS71.
P2010[0] Velocidad fransmision USS/MODBUS | Ajustes posibles:
= 6: 9600 bps.
=7: 19200 bps.
= 8: 38400 bps (valor predeterminado de fabrica).
=12: 115200 bps.
Parametro | Funcién Configuracion
P2011[0] Direccion USS Establece la direccion exclusiva del convertidor.
Rango: De 0 a 31 (ajuste predeterminado de fabrica: 0)
P2012[0] Longitud de PZD en USS (datos de Define el nimero de palabras de 16 bits en la parte PZD del
proceso) telegrama USS.
Rango: De 0 a 8 (ajuste predeterminado de fabrica: 2)
P2013[0] Longitud de PKW en USS (valor de ID | Define el ndmero de palabras de 16 bits en la parte PKW del
de parametro) telegrama USS.
Ajustes posibles:
=0, 3, 4:0,3 04 palabras.
= 127: Longitud variable (ajuste predeterminado de fabrica).
P2014[0] Tiempo de interrupcion de telegrama Si el tiempo esta establecido en 0, no se generan fallos (es decir,
USS/MODBUS [ms] se deshabilita la vigilancia).
r2024[0] Estadisticas de errores de Se notifica el estado de la informacién del telegrama por RS485
USS/MODBUS con independencia del protocolo establecido en P2023.
r2031[0]
r2018[0...7] | CO: PZD de USS/IMODBUS por RS485 | Se muestran los datos de proceso recibidos mediante
USS/MODBUS por RS485.
P2019[0...7 | Cl: PZD a USS/MODBUS por RS485 Se muestran los datos de proceso transmitidos mediante
] USS/MODBUS por RS485.

Tabla de correspondencias
El convertidor SINAMICS V20 admite dos juegos de registros (de 40001 a 40062 y de 40100
a 40522), como se muestra en la tabla siguiente. "R", "W", "R/W" en la columna Acceso
indican lectura, escritura y lectura/escritura

Lectura Escritura
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0 40001 WDOG TIME R/'W ms 1 0 - 65535 - -

140002 WDOG ACTIONR/W -1 - - -

2 40003 FREQ REF R/W % 100 0.00 - 100.00 HSW HSW
340004 RUN ENABLER/W -10-1STW:3 STW:3

4 40005 CMD FWD REVR/W -10-1 STW:11 STW:11

540006 CMD STARTR/W-10-1STW:0 STW:0

6 40007 FAULT ACKR/W -10-1STW:7 STW:7

7 40008 PID SETP REF R/W % 100 -200.0 - 200.0 P2240 P2240
8 40009 ENABLE PID R/W -1 0 - 1 r0055.8 (BICO) P2200
940010 CURRENT LMT R/W % 10 10.0 - 400.0 P0640 P0640

10 40011 ACCEL TIME R/W s 100 0.00 - 650.0 P1120 P1120

11 40012 DECEL TIME R/W s 100 0.00 - 650.0 P1121 P1121

12 40013 (Reservado)

13 40014 DIGITAL OUT 1 R/W - 1 HIGH LOW r0747.0 (BICO) P0731
14 40015 DIGITAL OUT 2 R/W - 1 HIGH LOW r0747.1 (BICO) P0732
1540016 REF FREQ R/W Hz 100 1.00 - 599.00 P2000 P2000

16 40017 PID UP LMT R/W % 100 -200.0 - 200.0 P2291 P2291
17 40018 PID LO LMT R/W % 100 -200.0 - 200.0 P2292 P2292
18 40019 P GAIN R/W - 1000 0.000 - 65.000 P2280 P2280
1940020 | GAIN R/W s 1 0 - 60 P2285 P2285

20 40021 D GAIN R/W -1 0 - 60 P2274 P2274

21 40022 FEEDBK GAIN R/W % 100 0.00 - 500.00 P2269 P2269
22 40023 LOW PASS R/W - 100 0.00 - 60.00 P2265 P2265

23 40024 FREQ OUTPUT R Hz 100 -327.68 - 327.67 r0024 r0024
24 40025 SPEED R RPM 1 -16250 - 16250 r0022 r0022

25 40026 CURRENT R A 100 0 - 163.83 r0027 r0027

26 40027 TORQUE R Nm 100 -325.00 - 325.00 r0031 r0031

27 40028 ACTUAL PWR R kW 100 0 - 327.67 r0032 r0032

28 40029 TOTAL KWH R kWh 1 0 - 32767 r0039 r0039

29 40030 DC BUS VOLTS RV 1 0 - 32767 r0026 r0026

30 40031 REFERENCE R Hz 100 -327.68 - 327.67 r0020 r0020
3140032 RATED PWR R kW 100 0 - 327.67 r0206 r0206

32 40033 OUTPUT VOLTS RV 1 0 - 32767 r0025 r0025
3340034 FWD REV R - 1 FWD REV ZSW:14 ZSW:14

34 40035 STOP RUN R - 1 STOP RUN ZSW:2 ZSW:2

3540036 AT MAX FREQ R - 1 MAX NO ZSW:10 ZSW:10

36 40037 CONTROL MODE R - 1 SERIAL LOCAL ZSW:9 ZSW:9
37 40038 ENABLED R - 1 ON OFF ZSW:0 ZSW:0

38 40039 READY TO RUN R - 1 READY OFF ZSW:1 ZSW:1

39 40040 ANALOG IN 1 R % 100 -300.0 - 300.0 r0754[0] r0754[0]
40 40041 ANALOG IN 2 R % 100 -300.0 - 300.0 r0754[1] r0754[1]
41 40042 ANALOG OUT 1R % 100 -100.0 - 100.0 r0774[0] rO774[0]
43 40044 FREQ ACTUAL R % 100 -100.0 - 100.0 HIW HIW

44 40045 PID SETP OUT R % 100 -100.0 - 100.0 r2250 r2250

45 40046 PID OUTPUT R % 100 -100.0 - 100.0 r2294 r2294

46 40047 PID FEEDBACK R % 100 -100.0 - 100.0 r2266 r2266
47 40048 DIGITAL IN 1 R - 1 HIGH LOW r0722.0 r0722.0

48 40049 DIGITAL IN 2 R - 1 HIGH LOW r0722.1 r0722.1

49 40050 DIGITAL IN 3R - 1 HIGH LOW r0722.2 r0722.2

50 40051 DIGITAL IN 4 R - 1 HIGH LOW r0722.3 r0722.3

53 40054 FAULT R - 1 FAULT OFF ZSW:3 ZSW:3

54 40055 LAST FAULT R-1 0 - 32767 r0947[0] r0947[0]
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55 40056 1. FAULT R - 1 0 - 32767 r0947[1] r0947[1]
56 40057 2. FAULT R - 1 0 - 32767 r0947[2] r0947[2]

57 40058 3. FAULT R - 1 0 - 32767 r0947[3] r0947[3]

58 40059 WARNING R - 1 WARN OK ZSW:7 ZSW:7

59 40060 LAST WARNING R - 1 0 - 32767 r2110 r2110

60 40061 INVERTER VER R - 100 0.00 - 327.67 r0018 r0018

61 40062 DRIVE MODEL R - 1 0 - 32767 r0201 r0201

99 40100 STW R/W - 1 PZD 1 PZD 1

100 40101 HSW R/W - 1 PZD 2 PZD 2

109 40110 ZSW R - 1 PZD 1 PZD 1

110 40111 HIW R - 1 PZD 2 PZD 2

199 40200 DIGITAL OUT 1 R/W - 1 HIGH LOW r0747.0 (BICO) P0731
200 40201 DIGITAL OUT 2 R/W - 1 HIGH LOW r0747.1 (BICO) P0732
219 40220 ANALOG OUT 1 R % 100 -100.0 - 100.0 r0774[0] r0774[0]
239 40240 DIGITAL IN 1 R - 1 HIGH LOW r0722.0 r0722.0

240 40241 DIGITAL IN 2 R - 1 HIGH LOW r0722.1 r0722.1

241 40242 DIGITAL IN 3 R - 1 HIGH LOW r0722.2 r0722.2

242 40243 DIGITAL IN 4 R - 1 HIGH LOW r0722.3 r0722.3

259 40260 ANALOG IN 1 R % 100 -300.0 - 300.0 r0754[0] r0754[0]
260 40261 ANALOG IN 2 R % 100 -300.0 - 300.0 r0754[1] r0754[1]
299 40300 INVERTER MODEL R - 1 0 - 32767 r0201 r0201

300 40301 INVERTER VER R - 100 0.00 - 327.67 r0018 r0018

319 40320 RATED PWR R kW 100 0 - 327.67 r0206 r0206

320 40321 CURRENT LMT R/W % 10 10.0 - 400.0 P0640 P0640
321 40322 ACCEL TIME R/W s 100 0.00 - 650.0 P1120 P1120

322 40323 DECEL TIME R/W s 100 0.00 - 650.0 P1121 P1121

323 40324 REF FREQ R/W Hz 100 1.00 - 650.0 P2000 P2000

339 40340 REFERENCE R Hz 100 -327.68 - 327.67 r0020 r0020
340 40341 SPEED R RPM 1 -16250 - 16250 r0022 r0022

341 40342 FREQ OUTPUT R Hz 100 -327.68 - 327.67 r0024 r0024
342 40343 OUTPUT VOLTS R V 1 0 - 32767 r0025 r0025

343 40344 DC BUS VOLTS RV 1 0 - 32767 r0026 r0026

344 40345 CURRENT R A 100 0 - 163.83 r0027 r0027

345 40346 TORQUE R Nm 100 -325.00 - 325.00 r0031 r0031

346 40347 ACTUAL PWR R kW 100 0 - 327.67 r0032 r0032

347 40348 TOTAL KWH R kWh 1 0 - 32767 r0039 r0039

348 40349 HAND AUTO R - 1 HAND AUTO r0807 r0807

399 40400 FAULT 1 R - 1 0 - 32767 r0947[0] r0947[0]

400 40401 FAULT 2 R - 1 0 - 32767 r0947[1] r0947[1]

401 40402 FAULT 3 R - 1 0 - 32767 r0947[2] r0947[2]

402 40403 FAULT 4 R - 1 0 - 32767 r0947[3] r0947[3]

403 40404 FAULT 5 R - 1 0 - 32767 r0947[4] r0947[4]

404 40405 FAULT 6 R - 1 0 - 32767 r0947[5] r0947[5]

405 40406 FAULT 7 R - 1 0 - 32767 r0947[6] r0947[6]

406 40407 FAULT 8 R - 1 0 - 32767 r0947[7] r0947[7]

407 40408 WARNING R - 1 0 - 32767 r2110[0] r2110][0]

498 40499 PRM ERROR CODE R -1 0 - 254 - -

499 40500 ENABLE PID R/W - 10 - 1 r0055.8 (BICO) P2200

500 40501 PID SETP REF R/W % 100 -200.0 - 200.0 P2240 P2240
509 40510 LOW PASS R/W - 100 0.00 - 60.0 P2265 P2265

510 40511 FEEDBK GAIN R/W % 100 0.00 - 500.00 P2269 P2269
511 40512 P GAIN R/W - 1000 0.000 - 65.000 P2280 P2280
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512 40513 | GAIN R/W s 1 0 - 60 P2285 P2285

513 40514 D GAIN R/W -1 0 - 60 P2274 P2274

514 40515 PID UP LMT R/W % 100 -200.0 - 200.0 P2291 P2291
515 40516 PID LO LMT R/W % 100 -200.0 - 200.0 P2292 P2292
519 40520 PID SETP OUT R % 100 -100.0 - 100.0 r2250 r2250
520 40521 PI FEEDBACK R % 100 -100.0 - 100.0 r2266 r2266
521 40522 PID OUTPUT R % 100 -100.0 - 100.0 r2294 r2294
Datos de regulacién

e HSW (Haupsollwert): Consigna de velocidad

e HIW (Hauptistwert): Velocidad real

e STW (Steuerwort): Palabra de mando

e ZSW (Zustandswort): Palabra de estado

Para obtener mas informacioén, consulte
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