SU TAO HINH BE MAT GIA CONG TREN MAY CONG CU
Trong cong ngh¢ ché tao may, gia cong chi tiét can c6 hinh dang, kich
thI;I’(IJC dat y,éu cau ki thuat va dam bao chat lugng bé mat. Mo1 ban tim
hiéu bai viét “SU TAO HINH BE MAT GIA CONG TREN MAY CONG
CU” véi cac ndi1 dung chinh sau day:

° Cac bé mit gia cong trén may cong cu
° Phuong phap tao hinh bé mat gia cong
° Céc bé mdt trén vat gia cong

Bai viét nay thudc chu d& Gido trinh Cong nghé ché tao may va
Nguyén Iy cit got bang may cong cu. Ban c6 thé tim doc lai bai viét nay
bang céc tir khoa: Gido trinh, Cong nghé ché tao may, Nguyén 1y cit got
kim loai, mdy cong cu, Cac Phuong phap tao hinh, Bé mit gia cong, 1a
gi? Tai vé.

Link tai bai viét nay

1. Cic bé mt gia cong trén mdy cong cu

Bé mat cua cac chi tiét may, khi cu va dung cu rat da dang. Trén may cong cu, voi
qua trinh cat bang cac dung cu cit khac nhau, ta c6 thé tao ra bé mit co hinh dang bat
ky.

C6 nhiéu cach phan loai bé mit gia cong, song thun tién hon ca 13 phan loai theo
hinh dang bé mat nhu: mait phéng, mat try tron va khong tron, mat con tron va khong
tron, mit ké khai trién va khong khai trién, mat cau v.v...

C6 thé coi cac bé mit chi tiét gia cong 1a quy tich cac dwong sinh tao hinh chuyén
dong theo dwong chudn.
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https://docs.google.com/document/d/11rvaRGF6PS1jfusNyha_MvKw7F0SbGrO/edit?usp=sharing&ouid=115106105488899920259&rtpof=true&sd=true

Hinh I -1: Cac dang bé mit gia cong

Do tinh bat bién hay bién d6i hinh dang ctia cac duong sinh theo thdi gian, ching ta

c6 thé phan loai bé mit gia cong ra thanh ba nhom:
e Nhom ca hai duong sinh, duong chuan déu khong doi;
e Nhom c6 méot dudng sinh c¢b dinh va mot duong chudn bién doi;
e Nhom ca hai duong sinh, duong chuan déu bién doi.

Vi dy: mat phiang duoc tao hinh do duong sinh thang 1 chuyén theo dudng chuin
thang 2 (hinh I — 1a); mit tru tron dugc tao hinh do dudng sinh thing 1 di chuyén theo
duong chuan tron 2 (hinh I — 1b) hodc do duong sinh tron 1 di chuyén theo duong
chuan 2 (hinh I — 1c¢); mat rang than khai (thudc ho mat ké khai trién) duoc tao hinh do
duong sinh than khai 1 truot doc theo dudng chudn 2 (hinh I — 1d) hodc do dudng sinh
thang 1 truot theo duong chuan than khai 2 (hinh I — le); mit con duge tao hinh do
duong sinh thang 1 di chuyén theo dudng chuan tron 2 ma dudng sinh nay ludn ludn
hop v6i duong truc di qua tam duong chuan mot goc khong doi (hinh I — 1f).

Thuc ra, mdi chi tiét gia cong trén may it khi chi c6 mét bé mit (vién bi), ma da sO
cac phoi gia cong dugc gidi han boi mot s6 bé mit co cac duong chuyen tiép gitta
chung. Toan bo bé mat chi tiét may la do tap hop céc bé mit thanh phan tao ra co su
phan b nhit dinh.

Vi dy: truc vit ¢6 nhiéu dau mdi la tap hop cac mat tru va X04n phan bd dbi xung
quanh cung mot truc (truc tdm cua truc vit).

Tom lai, c6 thé tao hinh cac dang hinh hoc cta da s6 bé mit chi tiét may bang cach
dung cac dudng sinh sau day :

e Duong sinh do may chi c6 chuyén dong quay va thang déu tao ra nhu: dudng
thang, duong tron hay cung tron, dudng xodn trén mat tru (hoac cén), duong
xoan Acsimét, .

e Duong sinh do may c6 chuyén dong thang va quay don gian déu va khong
déu tao ra nhu: dudng parabol,dudng hypecbol, dudong elip, duong xoin
logarit v.v...

Trong diéu kién gia cong thuc té, khong ton tai cac dudong gia cong ké trén, ma
chung duoc tao ra do sy t6 hop cac chuyén dong thang va quay cta dung cu cit va phéi
tao thanh.

Cdc chuyén dong tiwong doi dé tao ra cac dwong sinh trén dwoc goi la chuyén dong
tao hinh. N6 ¢6 thé 1a chuyén dong don gian (khi chi c6 méot chuyén dong) hoic phirc
tap (gdm mot s6 chuyén dong don gian két hop theo mot qui luat nhat dinh).

2. Co nhﬁ’ng phuwong phdp tao hinh bé mdt gia cong nao?
Hién t6n tai bon phuong phap tao hinh cac duong sinh nhu: chép hinh, bao hinh,
theo vét (quy tich) va tiép xc.

2.1. Phwong phap chép hinh la gi?

Ludi cat ciia dao (con goi la duong cit) co dang tring véi duong sinh ctia bé mit tao
hinh. Trong qua trinh cit, ludi dao ludn tiép xuc v6i bé mit tao hinh.

Vi du, dé gia cong mit try tron (hinh I- -2a) thi duong sinh 1 chep lai hinh ludi cit,
duong chuan tron 2 1a do phoi quay tron déu tao ra. May chi c6 mot chuyen dong tao
thanh, la chuyén dong quay tron déu cia phoi. Muon cat di lugng du gia cong dé chi
tiét dat kich thudc cubi cung thi can c6 chuyén dong tién dao ngang, dugc goi 1a chuyén



dong diéu chinh, nd khong phai 1a chuyén dong tao hinh. Tuong tu, trong truong hop
gia cong banh ring bang dao phay dia modun thi hinh dang ludi cat ctia dao trung véi
profile ranh rang-chinh la duong sinh. Buong chuan thang do phoi ¢6 chuyén dong doc
tryc tao ra. May c6 hai chuyén dong tao hinh: chuyén dong quay tron cua dao phay va
chuyen dong thang cua pho Ngoai ra, dé gia cong cac ranh ring ké tiép, may can co
chuyén dong quay chu ky di mot goc tuong tng véi bude dn khop, d6 13 chuyén dong
phén do.
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Hinh I — 2: Cac phwong phap tao hinh bé mit

2.2. Phwong phap bao hinh 1a gi?

Ludi cat chuyén dong tao ra nhiéu bé mat, duong va diém hinh hoc luén ludn tiép
xuc voi bé mit gia cong. Quy tich cac diém (tiép diém) nay chinh la dudng sinh ctia bé
mit tao hinh (con goi 14 hinh bao cta ludi cat). Bé mat tao hinh khong phu thudc vao
hinh dang cua ludi cit.

Hinh I-2¢ 14 so d6 gia cong banh rang theo phuong phap bao hinh. Ludi cit co dang
ring thanh ring. Néu truyén cho phoi chuyén dong quay va tuong ung cho rang thanh
rang chuyén dong thang (cap chuyén dong tuong d6i nay nhac lai sy an khop cua bd
truyén thanh ring-banh rang), thi ludi cit s& c6 .duong sinh (do tap hop cac tiép dlem
tao nén) chinh 1a hinh bao ldy dudng sinh cta bé mit tao hinh. Truong hop nay can co
ba chuyén dong tao hinh la: Phoi quay, dao thanh ring tinh tién doc va dao hay phéi
dich chuyén tinh tién doc truc banh rang.

2.3. Phuong phap theo vét (quy tich) 1a gi?

Bé mit tao hinh 1a vét chuyén dong cua ludi dao. Pudng sinh 1a vét vach cua miii
dao vach ra. Vi dy, khi tién tron mat tru (hinh I — 2d ) va khi khoan ( hinh I- 2e ),
duong sinh 1 1a vét diém A — mii dao tién. Dao va phoi co cac chuyén dong tuong d6i
sao cho dinh A cia ludi dao cat ludn tiép xtc voi duong sinh 1. Pudng chuan do phoi
hay dao quay tao ra. May c6 hai chuyén dong tao hinh don gian.

2.4. Phwong phap tiép xic 1a gi?

Trén co s6 duong sinh 1 (hinh I — 2f) la dudng tiég xtc v&i hang loat (chudi) cac
duong hinh hoc phu 2 do cac diém cat cua ludi cat chuyén dong tao ra.

Ngoai bon phuong phép tao hinh bé mat trén, vé mat 1y thuyet con nhiéu phuong
phap tao hinh khac. Cting mot bé mit c6 thé tao hinh bang nhiéu dudng sinh khac nhau,



vi du mat hyperboloid tron xoay, mat tru tron xoay (hinh I — 3); Nhung khi thay dbi vi
tri twong doi cua dudng sinh thang véi truc quay thi ta s& co cac dang bé mit khac
nhau: mat hyperboloid tron xoay, mat try tron va mat con.
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Hinh I- 3: Cac dang dwong sinh

3. Cic bé mat trén vit gia cong
Trén bé mat dang gia cong (hinh I-4) nguoi ta phan biét ba mit:

e Mit chua gia cong (1) —tir 36 mot 16p kim loai sé duoc cat di thanh phoi.

e Mit di gia cong (2) — bé mat phoi sau khi ccit di mdt 16p kim loai.

e Mit dang gia cong (3) — bé mat phoi ndi tiép giita mat chua gia cong va mat
da gia cong. Trong qua trinh cit, mat dang gia cong ludn ludn tiép xuc voi
ludi cat chinh cia dao.

Mot chua gia céng
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Hinh 1-4. Céc bé miit ciia chi tiét gia cong
Hi vong rang, cic ban d3 hiéu rd hon vé Cac bé miit gia cong trén may cong cu
va nhitng phwong phap tao hinh trong nguyén ly hoat dong ciia may cong cu
gia cong chinh xac , nhirng kién thirc co s vé Nguyén Iy cit got nay s& gitp cac
ban ¢ co s tot dé thwe hanh gia cong co khi chinh xéc trén cac mdy cong cu
van ndng va may CNC. Chtc cac ban thanh cong.
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