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NAMA PERGURUAN TINGGI: Politeknik Negeri Jakarta
PROGRAM STUDI  : D4 Teknologi Rekayasa Manufaktur
Nama Calon :

Tempat/Tgl lahir
Alamat

Nomor Telpon/HP
Alamat E Mail

Pengantar

Tujuan pengisian Formulir Evaluasi Diri ini adalah agar calon dapat secara mandiri menilai
tingkat profesiensi dari setiap kriteria unjuk kerja capaian pembelajaran mata kuliah atau
modul pembelajaran dan menyampaikan bukti yang diperlukan untuk mendukung klaim
tingkat profesiensinya.

Isilah setiap kriteria unjuk kerja atau capaian pembelajaran pada halaman-halaman berikut
sesuai dengan tingkat profesiansi yang saudara miliki. Saudara harus jujur dalam melakukan
penilaian ini.

Catatan: Jika saudara merasa yakin dengan kemampuan yang saudara miliki atas pencapaian
profesiensi setiap kriteria unjuk kerja atau capaian pembelajaran yang dideskripsikan pada
halaman berikut, dimohon saudara dapat melampirkan bukti yang valid, autentik, terkini, dan
memadai untuk mendukung klaim saudara atas pencapaian profesiensi yang baik, dan/atau
sangat baik tersebut.

Identifikasi tingkat profesiensi pencapaian saudara dalam kriteria unjuk kerja atau capaian
pembelajaran dengan menggunakan jawaban berikut ini:

Profisiensi/kemampuan Uraian

» Saya melakukan tugas ini dengan sangat baik, atau

* Saya menguasai bahan kajian ini dengan sangat baik,

Sangat baik atau

* Saya memiliki keterampilan ini, selalu digunakan dalam
pekerjaan dengan tepat tanpa ada kesalahan

* Saya melakukan tugas ini dengan baik, atau

* Saya menguasai bahan kajian ini dengan baik, atau

* Saya memiliki keterampilan ini, dan kadang-kadang
digunakan dalam pekerjaan

+ Saya tidak pernah melakukan tugas ini, atau

Tidak pernah » Saya tidak menguasai bahan kajian ini, atau

» Saya tidak memiliki keterampilan ini

Baik

Bukti yang dapat digunakan untuk mendukung klaim saudara atas pencapaian profesiensi

yang baik dan atau sangat baik tersebut antara lain:

1. Tjazah dan/atau Transkrip Nilai dari Mata Kuliah yang pernah ditempuh di jenjang
Pendidikan Tinggi sebelumnya (khusus untuk transfer sks);

2. Daftar Riwayat pekerjaan dengan rincian tugas yang dilakukan;

3. Sertifikat Kompetensi,

4. sertifikat pengoperasian/lisensi yang sesuai dengan jabatan kerja dimiliki;



Foto pekerjaan yang pernah dilakukan dan deskripsi pekerjaan;

Buku harian;

Lembar tugas/lembar kerja ketika bekerja di perusahaan;

Dokumen analisis/perancangan (parsial atau lengkap) ketika bekerja di perusahaan;

9.  Logbook;

10. Catatan pelatihan di lokasi tempat kerja;

11. Keanggotaan asosiasi profesi yang relevan;

12. Referensi / surat keterangan/ laporan verifikasi pihak ketiga dari pemberi kerja /
supervisor;

13. Penghargaan dari industri; dan

14. Penilaian kinerja dari perusahaan

15. Dokumen lain yang relevaan

o N

Bukti (portofolio) untuk mendukung klaim calon atas pernyataan kriteria capaian
pembelajaran mata kuliah atau modul pembelajaran yang dilampirkan calon pada saat
mengajukan lamaran akan diverifikasi dan divalidasi oleh Asesor sesuai prinsip bukti, yaitu,
sahih/valid (V), autentik (A), terkini (T) dan cukup/memadai (M), yaitu:

= Valid/Sahih: ada hubungan yang jelas antara persyaratan bukti dari unit kompetensi/mata
kuliah yang akan dinilai dengan bukti yang menjadi dasar penilaian;

= Autentik/Asli: dapat dibuktikan bahwa buktinya adalah karya calon sendiri.

= Terkini: bukti menunjukkan pengetahuan dan keterampilan kandidat saat ini;

* Memadai/Cukup: kriteria mengacu kepada kriteria unjuk kerja dan panduan bukti:
mendemonstrasikan kompetensi selama periode waktu tertentu; mengacu kepada semua
dimensi kompetensi; dan mendemonstrasikan kompetensi dalam konteks yang berbeda;



Formulir Evaluasi Diri
Program Studi D4 Teknologi Rekayasa Manufaktur Semester 1

Keterangan: tanda * diisi oleh calon peserta RPL

No |Kode Mata| Mata Kuliah Deskripsi Mata Kuliah Profiesiensi Hasil evaluasi
Kuliah Kemampuan pengetahuan dan Az Bukti yang
Akhir Yang keterampilan saat ini* disampaikan*
] oleh Asesor)
Diharapkan/ Sangat Tidak Nomor
Capaian s Baik VIA]|T M Jenis
. baik pernah Dokumen
Pembelajaran dokumen
Mata Kuliah
2 3 4 5 6 7 8 9
PNJ101 Pancasila Perkuliahan ini Mampu
membahas tentang mengambil sikap
landasan dan tujuan bertanggung

Pendidikan Pancasila,
Pancasila dalam
konteks sejarah
perjuangan bangsa
Indonesia, Pancasila
sebagai sistem filsafat,
Pancasila sebagai etika
politik dan ideologi
nasional, Pancasila
dalam konteks
ketatanegaraan R.I
dan Pancasila sebagai
paradigma kehidupan
dalam bermasyarakat,
berbangsa dan
bernegara.

jawab sebagai
warga negara
yang baik (good
citizen) sesuai
dengan hati
nuraninya.
Mampu memaknai
kebenaran
ilmiah-filsafati
yang terdapat di
dalam Pancasila.
Mampu memaknai
peristiwa sejarah
dan nilai-nilai
budaya bangsa
untuk menggalang
persatuan
Indonesia. Mampu
berpikir integral
komprehensi
tentang
persoalan-persoala
n_dalam




kehidupan
berbangsa dan
bernegara. Mampu,

memecahkan
persoalan sosial
politik dalam
perspektif yuridis
TMF101 | Bahasa Inggris| Mata kuliah ini 1. Mampu
I membekali mahasiswa | mendeskripsikan
dengan topik-topik bentuk dua dan
tentang istilah-istilah tiga dimensi
teknik yang terkait 2. Mampu
dengan industri mengidentifikasi
Teknologi Rekayasa parts of speech
Manufaktur yang 3. Mampu
dikombinasikan dengan | menmbedakan
tata bahasa sederhana formasi kata
untuk meninjau 4. Mampu
penguasaan dasar-dasar | membaca angka
Bahasa Inggris Umum | dan kalkulasi
dan empat keterampilan | dalam istilah
bahasa (menyimak, teknik
berbicara, membaca, dan| 5. Mampu
menulis) kepada menjelaskan
mahasiswa. Mata kuliah | perhitungan
Bahasa Inggris 1 terbagi | matematika,
atas dua topik bahasan. | symbol, dan angkal
Topik-topik yang 6. Mampu
berhubungan dengan menggunakan
teknik adalah: Bentuk, | tenses yang tepat
Angka dan Perhitungan, | 7. Mampu
Material Teknik, mendeskripsikan
Pengikat Mekanik dan | tipe-tipe baut,

Non-Mekanis, dan
Listrik. Sedangkan topik
untuk Bahasa Inggris
Umum adalah: Parts of
Speech and Words
formation, Auxiliary

ring, dan sekrup
sebagai alat
pengencang

8. Mampu
menjelaskan
bagaimana cara




Verb, Review Tenses
(Present Tense, Past
Tense, Future Tense,
Continuous Tense, dan
Passive Voice).

menggunakan
baut, ring, dan
sekrup

9. Mampu
menggunakan
bentuk passive
yang tepat

10. Mampu
mendeskripsikan
proses sambungan
non-mekanik

11. Mampu
menggunakan
urutan kata yang
sesuai

12. Mampu
mengidentifikasi
istilah listrik dan
peralatannya

13. Mampu
menjelaskan
perbedaan antara
arus, tegangan,
hambatan
rangkaian listrik
dan
komponennya.

TMF102

Matematika
Terapan 1

Mata kuliah Matematika
Terapan 1 akan
membekali mahasiswa
dengan pengetahuan
dasar yang dimulai
dengan Geometri,
trigonometri, sistem
bilangan, determinan
dan matriks untuk
menyelesaikan
perhitungan keteknikan

1.Mahasiswa
mampu
memahami
jenis-jenis sudut,
mengkonversi
sudut
2.Mahasiswa
mampu
menghitung
keliling, dan luas
segi tiga
3.Mahasiswa




mampu
menerapkan sifat
segitiga
4.Mahasiswa
mampu
menghitung
keliling dan luas
lingkaran serta
bagian-bagian
lingkaran. .
5.Mahasiswa
mampu
menghitung luas
segi n beraturan
beraturan
6. Mahasiswa
mampu
menghitung luas
bidang tak
beraturan

7.Mahasiswa
mampu
membedakan
bentuk-bentuk
bangun ruang(
benda padat)
8.Mahasiswa
mampu
menghitung luas
permukaan dan
volume benda
padat

9.Mahasiswa
mampu mampu
menggunakan
aturan sinus untuk
menyelesaikan
masalah

10. Mahasiswa




mampu mampu
menggunakan
aturan cosinus
untuk
menyelesaikan
masalah
11. Mahasiswa
mampu
menyelesaiakan
masalah
menggunakan
matriks
12.Mahasiswa
mampu
menyelesaikan
masalah
menggunakan
determinan
13.Mahasiswa
mampu
melakukan operasi
hitung bilangan
kompleks

14. Mahasiswa
mampu
menghitung
impedansi, kuat
arus dan tegangan
pada rangkaian
seri dan paralel.

15. Mahasiswa
mampu
melakukan operasi
hitung bilangan
pada berbagai
basis.

TMF103

Kimia Terapan

Mata kuliah kimia ini
diberikan pada semester
2 dengan mengkaji

Mampu
menerapkan
persamaan dan




tentang konsep dasar
ilmu kimia yang
meliputi sifat suatu
unsur, sifat bahan
berdasarkan ikatan
kimianya, penyelesaian
masalah menggunakan
stokiometri, hingga
aplikasi kimia dalam
pengaturan keasaman
larutan, menghitung
panas reaksi, kebutuhan
udara pembakaran,
penentuan kelarutan
suatu zat, perlindungan
pada logam, hingga
pengenalan struktur
polimer pada bahan
industri

hukum-hukum
kimia dalam
menyelesaikan
permasalahan
teknis di industri

TMF104

Fisika Terapan

Mata kuliah ini
membahas konsep fisika
mekanika diantaranya,
gejala alam dan aplikasi
dasarnya untuk teknologi
saat ini, mulai dari
konsep kinematika gerak
partikel), dinamika
partikel, Hukum Newton
dan aplikasinya, konsep
kesetimbangan translasi,
konsep usaha-energi,
konsep momentum dan
konsep elastisitas dan
vibrasi.

1. Mahasiswa
mampu
menjabarkan
konsep, teori dan
aplikasi
kinematika gerak
2. Mahasiswa
mampu
menjabarkan
konsep, teori dan
aplikasi Dinamika
gerak.

3. Mahasiswa
mampu
menjabarkan
konsep, teori dan
aplikasi Hukum
Newton

4. Mahasiswa
mampu




menjabarkan
konsep, teori dan
aplikasi usaha
energi.

5. Mahasiswa
mampu
menjabarkan
konsep, teori dan
aplikasi
momentum.

6. Mahasiswa
mampu
menjabarkan
konsep, teori dan
aplikasi elastisitas.
7. Mahasiswa
mampu
menjabarkan
konsep, teori dan
aplikasi mesin
sederhana.

8. Mahasiswa
mampu
menjabarkan
konsep, teori dan
aplikasi vibrasi

TMF105

Pengantar
Teknik
Teknologi
Rekayasa
Manufaktur

Materi membahas

tentang manterial dan
proses yang mencakup

jenis-jenis material

(ferro) dan teknik-teknik
Teknologi Rekayasa
Manufaktur terapan serta

pemilihannya

Mabhasiswa
mampu
membedakan
keunggulan dan
kekurangan
masing-masing
proses Teknologi
Rekayasa
Manufaktur
Mahasiswa
memahami konsep
teknologi
Teknologi




Rekayasa
Manufaktur
Mahasiswa
mampu membuat
membuat
operation plan dari
gambar kerja
Mahasiswa
mampu
menentukan
cutting tool secara
mandiri
Mahasiswa
menguasaan teori,
arsitektur, dan
analisa machining
secara sistematis

TMF106

Gambar
Teknik + Prak

Mata kuliah Gambar
Teknik akan membekali
mahasiswa dengan
pengetahuan tentang
dasar-dasar menggambar
teknik yang dimulai
dengan Standarisasi,
konstruksi geometrik,
proyeksi orthografik,
perspektif, penunjukan
ukuran dan potongan
sesuai standar ISO.

1. Mahasiswa
mampu
menyiapkan kertas
gambar,
menggambar garis
tepi, mengambar
drawing head,
membuat hurup
dan angka standar,
membuat
macam-macam
garis gambar dan
menggambar
dengan skala.

2. Mahasiswa
mampu
mengaplikasikan
gambar konstruksi
geometris.

3. Mahasiswa
mampu
menggambar




dengan
menggunakan
proyeksi Eropa
dan Amerika.

4. Mahasiswa
mampu
menggambar
dengan cara
isometrik,
dimetrik dan
oblique.

5. Mahasiswa
mampu membuat
gambar sket
komponen mesin
tiga dimensi.

6. Mahasiswa
mampu
menggambar
komponen mesin
lengkap dengan
ukurannya.

7. Mahasiswa
mampu
menggambar
komponen mesin
dengan cara

dipotong penuh,
setengah dan
sebagian.
TMF107 | Proses Materi kursus ini Mabhasiswa dapat
Teknologi menjelaskan proses menguasai dan
Rekayasa Teknologi Rekayasa menerapkan
Manufaktur I | Manufaktur dengan teknologi
proses pembentukan Teknologi
produk secara dasar dan | Rekayasa
manual. Manufaktur dalam
desain dan

fabrikasi produk




yang dimulai dari
tahap desain,
proses fabrikasi
dan perakitan,
serta mengelola
fasilitas lantai
produksi dengan

teknologi
pendukungnya.
TMF108 | Workshop Metal Sheet Work 1 Mahasiswa
Proses adalah bagian dari mata | mampu
Produksi I kuliah Praktik Proses menghitung
Produksi I, di mana kebutuhan plat.
orientasi kegiatan Mabhasiswa
praktik meliputi mampu
pengolahan plat menggunakan

lembaran logam menjadi
komponen-komponen
tertentu yang berguna
untuk kebutuhan
sehari-hari, seperti
peralatan kantor,
perkakas, mesin
pelindung di bidang
otomotif, dll. Mata
kuliah ini menjelaskan
dasar-dasar teori
perhitungan penggunaan
plat, langkah-langkah
kerja yang dimulai dari
menggambarkan
komponen secara detail,
perencanaan/perhitungan|
, proses tarik-regang,
dan perencanaan urutan
pembengkokan, proses
penyelesaian, dan
pengecatan. Praktik
kerja dengan plat

penggores untuk
menandai batas
lenturan.
Mahasiswa
mampu memotong
dan melenturkan
sesuai dengan
prosedur
keselamatan.
Mahasiswa
mampu merakit
penutup atas,
penutup samping,
engsel piano, dan
penyangga.
Mahasiswa
mampu
memeriksa
kekuatan
sambungan dan
akurasi ukuran
produk.
Mahasiswa




meliputi kegiatan
merancang komponen,
tarik-regang,
pemotongan,
pembengkokan plat,
perakitan komponen
dengan proses
pengelasan yang
membutuhkan keahlian.

Praktik Kerja Bengkel I
adalah bagian dari mata
kuliah Praktik Proses
Produksi I, di mana
mahasiswa berlatih
membuat benda kerja
dengan menerapkan
prosedur keselamatan,
menggunakan peralatan
kerja bengkel, dengan
mempertimbangkan
bidang balok, menandai
benda kerja, gergaji,
pemfilingan bidang
miring dan bidang
radius, pengeboran,
penyinkan, pengontoran,
pembuatan ulir dalam,
dan pengecapan huruf
dan angka.

Mampu membuat
komponen mesin dengan
mesin produksi
konvensional dan NC
berdasarkan gambar.

mampu
melakukan proses
penyelesaian
(pembersihan dan
pengecatan).
Mahasiswa
mampu
menggunakan file.
Mabhasiswa
mampu
menggunakan
penggores dan
penunjuk.
Mahasiswa
mampu
menggunakan
gergaji.
Mabhasiswa
mampu
menggunakan
mesin bor.
Mabhasiswa
mampu
menggunakan ulir
dalam.
Mahasiswa
mampu
menggunakan alat
pengukur.




Program Studi D4 Teknologi Rekayasa Manufaktur Semester 2
Keterangan: tanda * diisi oleh calon peserta RPL

No |Kode Mata| Mata Kuliah | Deskripsi Mata Kuliah Profiesiensi Hasi .
. asil evaluasi .
Kuliah Kemampuan pengetahuan dan Asesor (diisi Bukti yang
Akhir Yang keterampilan saat ini* A disampaikan*
Diharapkan/ 3 LD S
. Sangat . Tidak Nomor .
Capaian baik Baik h VIA]|T Dok Jenis
. perna okumen
Pembelajaran dokumen
Mata Kuliah
2 3 4 5 6 7 8 9
PNJ201 Bahasa Di dalam mata kuliah ini | Mahasiswa
Indonesia dibahas fungsi dan mampu bersikap
(Tata Tulis kedudukan positif terhadap
Ilmiah) Bahasa Indonesia, ragam| Bahasa Indonesia
Bahasa, penulisan Ejaan | sebagai bahasa
Bahasa negara/
Indonesia yangbenar, nasional/iptek
kalimat efektif, paragraf | dan
yang benar, dan menggunakannya
penulisan karya ilmiah. | secara baik dan
Pokok bahasan yang benar untuk
diberikan kepada mengungkapkan
mahasiswa meliputi pikiran,
kemahiran berbahasa pemahaman, rasa
dalam ragam lisan dan | kebangsaan dan
ragam tulis ; ejaan dan | cinta tanah air,
kosakata, diksi, kalimat, | dan untuk
paragraf, proses berbagai
penulisan karya ilmiah | keperluan
profesinya dan
dapat menjadi
ilmuwan dan
professional yang
memiliki rasa
kebangsaan.
TMF201 | Bahasa Inggris| Materi kursus ini terdiri
11 dari Material Technology| Mampu




1 (jenis-jenis material),
masalah dengan kata
kerja berakhiran -ing,
dan infinitif; Material
Technology 2 (baja,
logam non-ferrous,
polimer), kalimat
bersyarat; Sifat-sifat
Material (kekakuan,
plastisitas, kekerasan,
tarik), pernyataan
sebab-akibat; Bagian
yang Bergerak (gerak
sudut, putar, dan
naik-turun), persetujuan
positif dan negatif;
Transmisi (gir, rantai,
roda rantai, katrol),
kebiasaan masa lalu dan
kepatutan; Latihan
Menulis: kalimat topik,
kalimat penunjang,
paragraf, artikel, dan
esai.

Topik-topik ini ditujukan
untuk meningkatkan
penguasaan kosakata
teknik mahasiswa,
dikombinasikan dengan
beberapa aspek terkait:
berbicara, membaca, dan
menulis sederhana.

mengkategorikan
jenis teknologi
material.

Mampu
membandingkan
jenis-jenis
material.

Mampu
mendemonstrasika
n penggunaan kata
kerja dengan
bentuk -ing dan
infinitif.

Mampu menyusun
kalimat
kondisional.
Mampu
membedakan
sifat-sifat dari
berbagai material.
Mampu
menghubungkan
hubungan antara
elastisitas,
plastisitas,
kekerasan, dan
tarik.

Mampu menyusun
pernyataan sebab
dan akibat.
Mampu
menjelaskan
proses pemesinan
dengan alat
potong.

Mampu
menjelaskan cara
kerja roda gigi,
rantai, roda rantai,




dan katrol.
Mampu menyusun
kalimat-kalimat
lampau yang
berkaitan dengan
kebiasaan dan
kebijaksanaan.
Mampu
merancang
kalimat topik
sebagai gagasan
utama.

Mampu
merancang
kalimat-kalimat
penunjang.
Mampu
mengembangkan
kalimat penunjang
menjadi paragraf,
artikel, atau esai
menjadi paragraf

yang baik.
TMF202 | Matematika Mata kuliah Matematika | Mahasiswa
terapan II Terapan 2 merupakan mampu
bagian kedua dari mata | mengimplementas

kuliah Matematika
Terapan yang diberikan
selama 2 semester yang
membahas konsep dan
prinsip matematika yang
diperlukan pada tingkat
diploma 4 dalam
program studi Teknik
Teknologi Rekayasa
Manufaktur. Pokok
bahasan dari Matematika
Terapan 2 meliputi
fungsi beberapa variabel,

ikan konsep
fungsi beberapa
variabel untuk
memecahkan
masalah
sederhana yang
terkait dengan
Teknik Teknologi
Rekayasa
Manufaktur.
Mahasiswa dapat
mengimplementas
ikan Turunan




Turunan Parsial, Integral
Ganda, Integral Tiga
Lipat, Fungsi Bernilai
Vektor, Kalkulus Vektor:
Integral Garis, Teorema
Green Integral
Permukaan, Teorema
Stokes dan Aplikasinya,
Teorema Divergensi
Gauss dan aplikasinya.

Parsial untuk
memecahkan
masalah
sederhana yang
terkait dengan
Teknik Teknologi
Rekayasa
Manufaktur.
Mahasiswa dapat
mengimplementas
ikan konsep
Integral Ganda
untuk
memecahkan
masalah
sederhana yang
terkait dengan
Teknik Teknologi
Rekayasa
Manufaktur.
Mahasiswa dapat
mengimplementas
ikan Integral Tiga
Lipatan untuk
memecahkan
masalah
sederhana yang
terkait dengan
Teknik Teknologi
Rekayasa
Manufaktur.
Mahasiswa dapat
mengimplementas
ikan fungsi
bernilai Vektor
untuk
memecahkan
masalah
sederhana yang




terkait dengan
Teknik Teknologi
Rekayasa
Manufaktur.
Mahasiswa dapat
mengimplementas
ikan Konsep
Kalkulus Vektor:
Integral Lintasan
yang terkait
dengan Teknik
Teknologi
Rekayasa
Manufaktur.
Mahasiswa dapat
mengimplementas
ikan Teorema
Green: Integral
Permukaan yang
terkait dengan
Teknik Teknologi
Rekayasa
Manufaktur.
Mahasiswa dapat
mengimplementas
ikan Teorema
Stokes dan
Aplikasinya yang
terkait dengan
Teknik Teknologi
Rekayasa
Manufaktur.
Mahasiswa dapat
mengimplementas
ikan Teorema
Gauss: Divergensi
dan aplikasinya
yang terkait
dengan Teknik




Teknologi
Rekayasa
Manufaktur.
Mabhasiswa
mampu
mengimplementas
ikan
konsep-konsep
matematika dan
prinsip yang
digunakan untuk
memecahkan
masalah
sederhana yang
terkait dengan
dasar-dasar
pekerjaan Teknik
Teknologi
Rekayasa
Manufaktur.

TMF203

Dasar
Komputer dan
Programming
+ Prak

Mata kuliah Komputer
dan Program Dasar
diberikan kepada
mahasiswa semester 2
yang akan membahas
tentang pengenalan
perangkat lunak dan
perangkat keras
komputer, pemrograman
dasar termasuk algoritma
pemrograman, bahasa
C++ dasar, struktur
program C++, jenis data
C++, standar
input/output C++, dan
metode numerik dengan
menggunakan C++,

dapat memahami
algoritma dasar
dan struktur dasar
pemrograman.
mampu membuat
program untuk
menyelesaikan
masalah
matematika/sains/t
eknik sederhana.
mampu
memahami dan
membuat program
sederhana
menggunakan
konsep pernyataan|
If.

mampu
memahami dan




membuat program
sederhana
menggunakan
konsep
pengulangan/loop.
mampu
memahami dan
membuat program
sederhana
menggunakan tipe
data array.
mampu membuat
fungsi sederhana
dalam program.
mampu membuat
input/output pada
file dalam
program
sederhana.
mampu membuat
program untuk
menyelesaikan
masalah
sains/teknik
menggunakan
metode numerik.

TMF204

Statika
Struktur

Pada mata kuliah ini,
mahasiswa mempelajari
tentang gaya, momen,
diagram benda
bebas(Free body
diagram),
kesetimbangan, titik
berat benda,
penggambaran bidang
gaya dan bidang momen,
struktur (kerangka),
Kerangka dan mesin,
Gesekan dan Pesawat

Setelah selesai
perkuliahan
mahasiswa
mampu

1. Menguraikan
gaya

2. Menjumlahkan
gaya

3. Menghitung
besar momen
yang bekerja
akibat
pembebanan




angkat sederhana

4. Membuat Free
Body Diagram
dari konstruksi

5. Menghitung
letak titik berat
bentuk luasan,
volume dan massa
6. Mampu
menggambar
bidang gaya dan
bidang momen
dari suatu
pembebanan

7. Menghitung
besar gaya yang
bekerja pada suatul
sistem

8. Menghitung
gaya pada
konstruksi mesin
9. Menghitung
besar gaya gesek
akibat
pembebanan

10. Menghitung
gaya pada pesawat
angkat sederhana

TMF205

Gambar Mesin
1+ CAD
(Prak)

Setelah menyelesaikan
mata kuliah ini (pada
akhir semester),
mahasiswa dapat
menggambar komponen
mesin dan gambar
assembly lengkap
dengan tanda-tanda
pengerjaan (toleransi
linier, toleransi
geometric, konfirugasi
permukaan, dsb).

Mahasiswa
mampu membuar
gambar assembly
dan gambar
komponen mesin
yang sesuai
standar ISO.




TMF206 | Proses Mata kuliah ini Mabhasiswa
Teknologi menjelaskan tentang mampu
Rekayasa proses Teknologi menjelaskan
Manufaktur II | Rekayasa Manufaktur proses Teknologi

dengan pemesinan, Rekayasa

messin Bor, mesin Manufaktur
Sekrap, Mesin Bubut, dengan pemesinan
mesin Frais, Mesin perkakas dalam
Gerinda dan dasar Mesin| pembuatan benda
Perkakas CNC TU2A kerja.

dan TU3A.

TMF207 | Workshop Metal Sheet Work I1 Mabhasiswa
Proses merupakan bagian dari | mampu
Produksi 11 mata kuliah Praktik menghitung

Proses Produksi 11, di kebutuhan pelat.
mana orientasi kegiatan | Mahasiswa
praktik meliputi mampu
pengolahan plat menggunakan
lembaran logam menjadi | penggaris untuk
komponen-komponen menandai
tertentu yang berguna batas-batas
untuk kebutuhan pembengkokan.
sehari-hari, seperti Mabhasiswa
peralatan kantor, mampu
perkakas, perlindungan | memotong dan
mesin dalam bidang membengkokkan
otomotif, dll. Mata sesuai dengan
kuliah ini menjelaskan | prosedur
dasar-dasar teori keselamatan.
perhitungan penggunaan | Mahasiswa

plat, langkah-langkah
kerja yang dimulai dari
menggambarkan
komponen-komponen
secara detail,
perencanaan/perhitungan
, stretch-drawing, dan
perencanaan urutan

mampu merakit
penutup atas,
penutup samping,
engsel piano, dan
penahan.
Mabhasiswa
mampu
memeriksa




pembelekan, proses
finishing, dan
pengecatan. Praktik kerja
dengan plat meliputi
kegiatan merancang
komponen,
stretch-drawing,
pemotongan,
pembelekan plat,
perakitan komponen
dengan proses
pengelasan yang
membutuhkan keahlian.

Praktik Kerja Bangku II
merupakan bagian dari
mata kuliah Praktik
Proses Produksi II, di
mana mahasiswa berlatih
membuat perakitan
objek, membahas
langkah-langkah dalam
pembuatan komponen,
pembagian tugas kerja,
penggunaan mesin
pemotong, penyampuran
bentuk balok, penandaan
objek komponen,
penyampuran bentuk
radius, pengeboran dan
pengontras,
stretch-drawing,
pemotongan, pemikiran
lubang slit dan persegi
panjang, pengeleman
huruf dan angka,
perakitan objek

komponen.

kekuatan
sambungan dan
ketepatan ukuran
produk.
Mahasiswa
mampu
melakukan proses
penyelesaian
(pembersihan dan
pengecatan).
Mahasiswa
mampu
menggunakan
kikir.

Mahasiswa
mampu
menggunakan
penggaris dan
penunjuk.
Mabhasiswa
mampu
menggunakan
gergaji.
Mahasiswa
mampu
menggunakan
mesin bor.
Mahasiswa
mampu
menggunakan ulir
internal.
Mabhasiswa
mampu
menggunakan alat
ukur.
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No |Kode Mata| Mata Kuliah | Deskripsi Mata Kuliah Profiesiensi . .
. Hasil evaluasi .
Kuliah Kemampuan pengetahuan dan Asesor (diisi Bukti yang
Akhir Yang keterampilan saat ini* A disampaikan*
Diharapkan/ 3 LD S
. Sangat . Tidak Nomor .
Capaian baik Baik h VIA]|T Dok Jenis
. perna okumen
Pembelajaran dokumen
Mata Kuliah
2 3 4 5 6 7 8 9
PNJ301 Kewarganegar | Mata kuliah Pendidikan | 1) Sesanti
aan Kewarganegaraan Bhineka Tunggal

merupakan mata kuliah | Ika/Lingkungan

wajib nasional untuk Strategis

memberikan pemahaman| 2) Identitas

mengenai Pancasila, Nasional

UUD RI 1945, NKRI, 3) Demokrasi

dan Bhineka Tunggal Ika| Indonesia

serta implementasinya 4) Hak Asasi

agar mahasiswa menjadi| Manusia Dan

warga negara yang yang | Negara Hukum

memiliki rasa 5) Bela Negara

kebangsaan dan cinta 6) Geopolitik

tanah air dan mahasiswa | Indonesia

dapat menjadi ilmuwan | (Wawasan

dan professional yang Nusantara)

memiliki rasa 7) Implementasi

kebangsaan dan cinta Wawasan

tanah air; demokratis Nusantara

yang berkeadaban; 8) Geostrategi

menjadi warga negara Indonesia

yang memiliki daya (Ketahanan

saing; berdisiplin; dan Nasional)

berpartisipasi aktif dalam
membangun kehidupan
yang damai berdasarkan
Pancasila,
Undang-Undang Dasar




1945, Negara Kesatuan
Indonesia, Bhineka
Tunggal Ika.

TMF301 | Listrik dan Mata kuliah Listrik dan | Mampu
Elektronik + | Elektronika membahas | memahami
Prak tentang konsep dasar rangkaian listrik
rangkaian listrik dan dan elektronika
elektronika, konsep dasar| serta aplikasinya
pengukuran besaran dalam bidang
listrik, teknik Teknologi
komponen-komponen Rekayasa
elektronika, dan aplikasi | Manufaktur
listrik dan elektronika.
TMF302 | Material mempelajari klasifikasi | Mahasiswa
Teknik material (logam, mampu
keramik, polimer, menguasai
komposit, dan material | teknologi-teknolo
maju), ikatan atom, gi proses
difusi, struktur dan cacat | pembuatan produk
kristal yang terdapat dari mulai tahapan|
dalam material tersebut, | desain, proses
aplikasi material tersebut| fabrikasi dan
yang berkaitan dengan | perakitan, sampai
proses Teknologi mengelola suatu
Rekayasa Manufaktur, fasilitas proses
serta standar produksi beserta
internasional untuk teknologi
material pendukungnya
TMF303 | Termodinamik | Mata kuliah ini Mahasiswa
a membahas tentang mampu
berbagai proses menguasai dan
perubahan fasa suatu zat,| mengaplikasikan
proses persamaan teknologi-teknolo
keadaan, hukum-hukum | gi proses

termodinamika, entalpi,
entropi, siklus
kompresor, siklus mesin

kalor, siklus refrigerasi,

pembuatan produk
dari mulai tahapan|
desain, proses
fabrikasi dan




dan mesin pendingin
(AC)

perakitan, sampai
mengelola suatu
fasilitas proses

produksi beserta
teknologi
pendukungnya.
TMF304 | Mekanika Mata kuliah Gambar Mabhasiswa
Kekuatan CAD/ Kekuatan Material| mampu membuat
Material dengan Solidwork adalah| gambar 3D (3
matakuliah yang Dimensi) dan
membahas dan melatih | mampu
mahasiswa untuk mampu| menganalisa
membuat gambar dan tegangan
menganalisa kekuatan /kekuatan
komponen menggunakan| komponen
Aplikasi Solid Work. menggunakan
Aplikasi Solid
Work.
TMF305 | Metrologi mata kuliah yang Mahasiswa
Industri + Prak| membahas tentang diharapkan dapat
pengukuran dan memahami
pengendalian kualitas pentingnya

dalam konteks industri.
Pada paragraf pertama
ini, mata kuliah ini akan
dideskripsikan sebagai
mata kuliah yang
mengajarkan tentang
prinsip-prinsip dan
metode-metode
pengukuran yang
diterapkan dalam
industri. Mahasiswa akan
mempelajari
konsep-konsep dasar
metrologi, termasuk
ketepatan, ketelitian,
validitas, dan reliabilitas

metrologi dalam
konteks industri
dan mampu
menerapkan
prinsip-prinsip
metrologi dalam
pengukuran dan
pengendalian
kualitas produk.
Mereka akan
memiliki
pengetahuan
tentang berbagai
teknik pengukuran|
dan alat yang
digunakan dalam




pengukuran. Mereka
juga akan belajar tentang
berbagai alat dan teknik
pengukuran yang
digunakan dalam industri
serta cara merancang dan
mengimplementasikan
sistem pengukuran yang
efektif.

industri serta
kemampuan untuk
melakukan
analisis dan
interpretasi data
pengukuran.
Selain itu,
mahasiswa juga
akan memiliki
keterampilan
dalam merancang
dan
mengimplementas
ikan sistem
pengukuran yang
efektif untuk
memastikan
kualitas produk
yang konsisten
dan memenuhi
standar yang
ditetapkan.
Dengan demikian,
mata kuliah ini
akan memberikan
dasar yang kuat
bagi mahasiswa
untuk bekerja di
bidang industri
dengan keahlian
dalam metrologi
dan pengendalian
kualitas.

TMF306

Proses
Teknologi
Rekayasa
Manufaktur 11T

Dalam matakuliah ini
mahasiswa akan
mempelajari tentang
teknik-teknik proses
penyambungan (joining)

baik penyambungan

Mahasiswa
mampu
memahami,
menjelaskan, dan
memilih proses
penyambungan




permanen (welding,
brazing, soldering,
mechanical bonding),
semi permanen
(riveting), dan tidak
permanent (mechanical
joining).

Dalam mata kuliah ini
juga mahasiswa akan
mempelajari proses
perakitan (assembly
process) dimana proses
joining tersebut biasa
digunakan dalam proses
perakitan ini serta
tooling yang digunakan
dalam proses perakitan.

(joining) dan
perakitan
(assembly) yang
tepat dalam
perancangan dan
pembuatan produk
Teknologi
Rekayasa
Manufaktur sesuai
standar

TMF307

Workshop
Proses
Produksi IIT

Mata kuliah ini
melakukan kegiatan
Praktek Proses Produksi
3, khususnya mesin
perkakas konvensional
Bubut

Mahasiswa
mampu
memahami,
menjelaskan,
membuat
operation plan dan
machining time
untuk pekerjaan
benda kerja pada
mesin perkakas
Bubut
konvensional
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No |Kode Mata| Mata Kuliah | Deskripsi Mata Kuliah Profiesiensi Hasi .
. asil evaluasi .
Kuliah Kemampuan pengetahuan dan Asesor (diisi Bukti yang
Akhir Yang keterampilan saat ini* A disampaikan*
Diharapkan/ 3 LD S
. Sangat . Tidak Nomor .
Capaian baik Baik h VIA]|T Dok Jenis
. perna okumen
Pembelajaran dokumen
Mata Kuliah
2 3 4 5 6 7 8 9
PNJ401 Pendidikan Mata kuliah yang Mahasiswa dapat
Agama membahas mengenai menerapkan
pendidikan agama Islam | ajaran agama
yang meliputi ; konsep | Islam sebagai
ketuhanan dan aqidah sumber nilai
Islam, hakekat manusia | dalam kehidupan
menurut Islam, agama sehari-hari.
Islam dan sumber ajaran
Islam, Hukum Islam
HAM dan demokrasi,
akhlak, kerukunan antar
umat beragama,
masyarakat madani, ilmu
pengetahuan, teknologi
dan seni, budaya islam,
politik Islam dan
ekonomi Islam. Kajian
ini berdasar Surat
Keputusan Dirjen Dikti
No 43 / Dikti/Kep/2006
tentang Rambu-Rambu
Kelompok Mata Kuliah
Pengembangan
Kepribadian di
Perguruan Tinggi.
TMF401 | Manajemen Mata kuliah Manajemen | Setelah
Industri Industri membahas mempelajari mata




tentang konsep dasar
pengelolaan perusahaan
dari sisi fungsi
manajerial (perencanaan,
pengorganisasian,
pemimpinan,
pengawasan) dan fungsi
operasional (produksi,
pemasaran, keuangan).

kuliah ini
diharapkan
mahasiswa
mampu
merancang,
menjalankan,
mengontrol, dan
mengevaluasi
aktivitas strategis
dari fungsi-fungsi
manajemen pada
tingkatan
operasional

TMF402

Pepindahan
Panas dan
Masa

Mempelajari tentang
perpindahan panas
konduksi, konveksi dan
radiasi berupa jumlah
kalor yang dipindahkan
dari benda ke benda
yang memiliki suhu yang
berdeda, koefisien
perpindahan panas dan
distrribusi suhu pada
lapisan media
perpindahan panas baik
mengunakan teori dasar
dan atau simulasi
berbasis Computational
Fluid Dynamic

1. Mahasiswa
mampu
menjelaskan
perbedaan
perpindahan panas
konveksi,
konduksi, dan
radiasi

2. Mahasiswa
mampu
menganalisis
kebutuhan kalor
serta faktor-faktor
yang dapat
meningkatkan
perpindahan panas|
3. Mahasiswa
mampu
menghitung
perpindahan panas|
pada alat penukar
kalor

4. Mahasiswa
mampu
men-desain alat
penukar kalor




sederhana.

TMF403 | Struktur Sifat | Mata kuliah Struktur dan| Mahasiswa
Material + Sifat Material akan mampu
Prak membekali mahasiswa | menjelaskan
dengan pengetahuan hubungan antara
hubungan antara struktur| struktur dengan
dengan sifat (sifat sifat (sifat magnet,
magnet, sifat listrik, sifat| sifat listrik, sifat
termal, sifat optik, sifat | termal, sifat optik,
mekanis, dan sifat kimia)| sifat mekanis, dan
material guna melakukan| sifat kimia)
pemilihan material material guna
dalam proses Teknologi | melakukan
Rekayasa Manufaktur pemilihan
material dalam
proses Teknologi
Rekayasa
Manufaktur.
TMF404 | Kinematika Mata kuliah ini 1. Mahasiswa

dan Dinamika
Teknik

membahas konsep dasar
mekanika yang berkaitan
dengan dengan
kinematika (gerak
partikel), beserta
kaitannya dengan hukum
newton ke-2 (kinetika).

dapat menguasai
dasar teori
kinematika dan
dinamika

2. Mahasiswa
dapat
menganalisis
permasalahan
kinematika (gerak
partikel)

3. Mahasiswa
dapat
menganalisis
permasalahan
kinetika

4. Mahasiswa
dapat
menggambarkan
diagram benda




bebas

5. Mahasiswa
dapat
menggambarkan
diagram polygon
kecepatan

6. Mahasiswa
dapat menganilis

kesetimbangan
dinamis
TMF405 | Desain Elemen| Melalui diktat ajar ini Mahasiswa
Mesin 1 mahasiswa sedang mampu
memulai pengalaman menerapkan

pengajaran baru yang
bernilai. Ketika
mahasiswa menjadi
semakin ahli dalam
mengaplikasikan
ilmu-ilmu dasar
khususnya matematika,
fisika dan ilmu bahan,
mahasiswa akan diajak
memahami dan
menganalisa bagaimana
menerapkan ilmu-ilmu
dasar yang telah dikuasai
tersebut ke dalam ilmu
pengetahuan dan
teknologi yang aplikatif,
khususnya dalam hal
merancang, yaitu dalam
Mata Kuliah Elemen
Mesin L.

Merancang dan
merekayasa, engineering
dan teknologi adalah
ilmu-ilmu terapan yang
memerlukan alat-alat
bantu analisa

prinsip-prinsip
proses desain suku
cadang dan
komponen mesin




pemahaman melalui
elemen mesin.

Tujuan pembelajaran
Elemen Mesin adalah
untuk mengaplikasikan
ilmu-ilmu dasar ke
dalam bentuk-bentuk
benda konstruksi,
komponen permesinan,
dan benda-benda
bermanfaat untuk alat
bantu proses, alat bantu
kerja, dll.

Untuk melakukan hal ini
mahasiswa harus tahu
dan mengerti teori dasar
matematika, fisika,
mekanika, ilmu bahan
dan proses pemesinan
atau manufacturing, dan
juga mahasiswa harus
menguasai konvensi,
satndar dan
singkatan-singkatan dari
katalog-katalog yang
beredar di industri dan di
pasaran.

Tingkat pencapaian
kompetensi mahasiswa
terhadap mata kuliah
Elemen Mesin akan
diukur dari kemampuan
menganalisa hubungan
beban, dimensi dan
kekuatan komponen
dalam rancangan, dan
kemampuan menganlaisa
proses yang akan
digunakan untuk




membuat benda
rancangan yang

bersangkutan.
TMF406 | Mekanika Mata kuliah mekanika Mabhasiswa
Fluida fluida membahas prinsip | mampu
dasar fluida dan teorema | menjelaskan
fluida. Mahasiswa prinsip dasar
dibimbing untuk fluida dan teorema
melakukan aplikasi fluida serta
mekanika fluida dalam | mampu
bidang industri dengan | menerapkan ilmu
cara melakikan tersebut dalam
eksperimen pengukuran | bidang Teknologi
tekanan di laboratorium, | Rekayasa
melakukan optimasi Manufaktur.
desain pipa berdasarkan
prinsip aliran dalam
pipa, dan melakukan
perancangan sistem
fluida.
TMF407 | Workshop Mata Kuliah yang Mahasiswa dapat
Proses dirancang untuk menggunakan
Produksi IV memberikan pemahaman| program CAD

yang mendalam tentang
proses produksi yang
melibatkan teknik-teknik
lanjutan dalam industri
Teknologi Rekayasa
Manufaktur. Mata kuliah
ini fokus pada
pengajaran dan aplikasi
praktis dalam
perencanaan produksi,
pengendalian kualitas,
pengoptimalan proses,
dan pemilihan teknik
Teknologi Rekayasa
Manufaktur yang efisien.

sebagai media
untuk membuat
model produk
yang akan
dikerjakan di
mesin CNC.
Mahasiswa dapat
membuat program
CNC pada Mesin
TU2A dengan
baik dan benar
Mahasiswa dapat
membuat program
CNC pada Mesin
TU3A dengan




Selain itu, mahasiswa
juga akan terlibat dalam
proyek-proyek simulasi
industri, studi kasus, dan
praktek langsung di
laboratorium yang
bertujuan untuk
meningkatkan
keterampilan praktis
mereka dalam mengelola
proses produksi yang
kompleks. Dengan
menggabungkan teori
dan praktek, mata kuliah
ini memberikan fondasi
yang kuat bagi
mahasiswa untuk
mengembangkan
kemampuan analitis dan
keahlian teknis yang
diperlukan dalam
industri Teknologi
Rekayasa Manufaktur
modern.

baik dan benar




Program Studi D4 Teknologi Rekayasa Manufaktur Semester 5
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No |Kode Mata| Mata Kuliah | Deskripsi Mata Kuliah Profiesiensi . .
. Hasil evaluasi .
Kuliah Kemampuan pengetahuan dan Asesor (diisi Bukti yang
Akhir Yang keterampilan saat ini* A disampaikan*
Diharapkan/ 3 LD S
. Sangat . Tidak Nomor .
Capaian baik Baik h VIA]|T Dok Jenis
. perna okumen
Pembelajaran dokumen
Mata Kuliah
2 3 4 5 6 7 8 9
TMF501 | Statistika dan | Mata kuliah Statistika Mabhasiswa
Probabilistik +| diberikan kepada mampu
Prak mahasiswa semester 3 menjelaskan
yang akan membahas pengertian-penger
tentang pengumpulan tian pokok dan
data, penyajian data, dasar-dasar kerja
ukuran tendensi sentral, | statistika serta
ukuran penyebaran, teori| dapat
kemungkinan, distribusi | mengembangkan
kemungkinan, teori keterampilan
sampling elementer, mereka dalam
hipotesis, regresi dan melakukan
kolerasi, nomografi. penghitungan dan
analisis data
penelitian
TMF502 | Sistem Kontrol| Mata kuliah sistem Mampu
dan kontrol diberikan pada | mengaplikasikan
Instrumentasi | mahasiswa semester 4, sistem kontrol dan
+ Prak yang membahasa kontrol| instrumentasi
PID, kontrol otomatis, dalam bidang
PLC, kontrol dan teknik Teknologi
instrumentasi untuk Rekayasa
suhu, kontrol dan Manufaktur
instrumentasi untuk
cahaya, kontrol dan
instrumentasi untuk
pompa air otomatis,




kontrol dan
instrumentasi untuk
kompresor otomatis,
kontrol dan
instrumentasi untuk

penerangan.
TMF503 | Desain Elemen| Mata kuliah terkait mahasiswa
Mesin II + pemahaman mahasiswa | memahami dan
Projek tentang perancangan mengerti proses
komponen mesin seperti | desain komponen
fungsi rem, bearing mesin
mesin, pegas helix/daun,
roda gigi lurus, helix
serta transmisi worm dan
planet gear
TMF504 | Mekatronik + | Mata kuliah ini Mampu
Projek memberikan pengalaman| merancang sistem
belajar kepada mekatronika dan
mahasiswa tentang mengaplikasikann
konsep sistem ya dalam bidang
mekatronika komponen | teknik Teknologi
penyusun dan prinsip Rekayasa
kerja alat-alat berbasis | Manufaktur
mekatronika..
TMF505 | Sistem Matakuliah ini Setelah
Pengembangan| menjelaskan mengenai | menyelesaikan
Produk + tahapan yang diperlukan | mata kuliah ini
Projek dalam proses mahasiswa
pengembangan produk. | memiliki ilmu
Diawali dengan pengembangan
penjelsan umum ruang | produk yang

lingkup pengembangan
produk, tahapan dalam
mengembangkan suatu
produk, pembuatan
konsep produk,
pembuatan spesifikasi
produk serta

modal dasar
dalam berkerja. Di
minggu—minggu
akhir pertemuan
Proses belajar
mengajar
dilakukan




pembelajaran mengenai
masalah dan solusi

asistensi perihal
tugas pembuatan

dalam pengembangan konsep
produk. Di akhir pengembangan
matakuliah mahasiswa | produk
juga diharapakan untuk
ikut berperan aktif dalam
membuat suatu konsep
pengembangan produk
yang di wujudkan dalam
bentuk tugas yang
disertai dengan asistensi
dari dosen.
TMF506 | Hidrolik & PENGAJARAN YANG | MAHASISWA
Pneumatik + | AKAN MAMPU
Prak MENGANTARKAN MERENCANA,
MAHASISWA MENGGAMBAR
MEMAHAMI , MERANGKALI,
TEORI-PRAKTEK MENGOPERASI
SISTEM KONTROL KAN,MENILAI
HIDROLIK UNJUK KERJA
(6M) SISTEM
HIDROLIK
KONTROL,
BAIK UNTUK
AKSI TUNGGAL
MAUPUN
GANDA PADA
GERAK
TRANSLASI
MAUPUN
ROTASI &
MEMBUAT
LAPORANNYA
TMF507 | CAD/CAM + | Setelah menyelesaikan | 1. Mahasiswa
Prak mata kuliah ini (pada mampu
akhir semester), menentukan

mahasiswa dapat

toleransi linier dan|




menggambar komponen
mesin dan gambar
assembly lengkap
dengan tanda-tanda
pengerjaan (toleransi
linier, toleransi
geometrik, konfirugasi
permukaan, dsb).

toleransi
geometrik pada
gambar.

2. Mahasiswa
mampu
menentukan
suaian pada
pasangan
komponen mesin.
3. Mahasiswa
mampu
menentukan
konfirugasi
permukaan khusus|
dan umum.

4. Mahasiswa
mampu
menggambar baut
(ulir luar) dan mur
(ulir dalam) yang
sesuai standar ISO
5. Mahasiswa
mampu membuat
gambar roda gigi.
6. Mahasiswa
mampu
menggambar
simbol las pada
gambar.

7. Mahasiswa
mampu
menggambar
komponen standar
seperti bearing.
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Keterangan: tanda * diisi oleh calon peserta RPL

No [Kode Mata] Mata Kuliah | Deskripsi Mata Kuliah Profiesiensi . .
. Hasil evaluasi .
Kuliah Kemampuan pengetahuan dan Asesor (diisi Bukti yang
Akhir Yang keterampilan saat ini* disampaikan*
. oleh Asesor
Diharapkan/ 3
. Sangat . Tidak Nomor .
Capaian 5 Baik VIA]|T Jenis
. baik pernah Dokumen
Pembelajaran dokumen
Mata Kuliah
2 3 4 5 6 7 8 9
TMF601 | Etika Profesi | Mata kuliah yang Memahami dan
& mengkaji secara menerapkan
Kewirausahaa | mendalam tentang prinsip-prinsip
n + Projek prinsip-prinsip etika etika dalam

yang berlaku dalam
dunia profesi dan
kewirausahaan. Mata
kuliah ini bertujuan
untuk memberikan
pemahaman kepada
mahasiswa mengenai
nilai-nilai moral,
norma-norma etis, dan
tanggung jawab sosial
yang harus dipatuhi
dalam menjalankan
profesinya maupun
dalam berwirausaha.
Melalui pendekatan
interdisipliner, mata
kuliah ini akan
membahas isu-isu etika
yang muncul dalam
praktik bisnis, hak dan
kewajiban terhadap
konsumen, keadilan

berbagai situasi
profesional dan
bisnis.
Mengidentifikasi
dan memecahkan
dilema etika yang
muncul dalam
konteks profesi
dan
kewirausahaan.
Mengembangkan
kemampuan untuk
berkomunikasi
dengan jujur dan
terbuka dalam
interaksi
profesional.
Memahami
tanggung jawab
sosial dalam
berwirausaha dan
mengintegrasikan




ekonomi, serta dampak
sosial dan lingkungan
dari kegiatan wirausaha.

nya dalam strategi
bisnis.

Memiliki
kesadaran akan
pentingnya
integritas pribadi
dan profesional
dalam mencapai
keberhasilan
dalam karier dan
bisnis.

TMF602 | Perancangan | Mata kuliah ini Mampu

Sistem Kerja | membahas tentang menganalisis

& Ergonomi | Ergonomi dan suatu sistem kerja
Perancangan Sistem dan berikut
Kerja perbaikannya.
mencakup pengantar Menguasai prinsip
ergonomi, antropometri, | dan teknik
Fisiologi kerja, perancangan
Biomekanika kerja, sistem kerja dan
perancangan display dan | ergonomi yang
control, Ergonomi baik.
Lingkungan ( Suhu dan
kelembaban, kebisingan,
pencahayaan,getaran
mekanis, warna,
bau-bauan), Aspek
mental dalam ergonomi,
pengenalan ergonomi
makro.

TMF603 | Analisis Biaya [ Mata kuliah ini berisi mampu

dan Ekonomi | tentang perhitungan memahami

Teknik biaya yang terakumulasi | konsep akuntansi
selama proses produksi | biaya dan
pada berbagai tipe kaitannya dengan
industri Teknologi biaya Teknologi
Rekayasa Manufaktur Rekayasa
maupun jasa dan Manufaktur dan




memiliki kemampuan
untuk melaksanakan
estimasi dan
penghitungan biaya
produksi,
mendokumentasikan
sesuai dengan sistem
akuntansi yang berlaku
serta menafsirkan atas
dasar laporan yang
dihasilkan Pada mata
kuliah ini dibahas
tentang aliran kas;
konsep nilai waktu dari
uang; nilai ekivalensi
sekarang; nilai tahunan;
internal rate of return;
payback period; indeks
profitabilitas; net present
value; analisis benefit
cost ratio; analisis
sensitivitas; depresiasi;
inflasi dan deflasi;
analisis pengganti;
analisis pajak.

prinsip-prinsip
ekonomi teknik.

TMF604

Perencanaan

Produksi dan
Pengendalian
Persediaan +

Prak

Production Planning and
Inventroy Control adalah
sebagai suatu sistem,
analisis, metode untuk
perencanaan dan
pengendalian kegiatan
produksi/Teknologi
Rekayasa Manufaktur,
serta penggunaan
teknik-teknik
perencanaan dan
pengendalian produksi
yang berbasis pada
konsep Manufacturing

1. Mahasiswa
dapat
menunjukkan
peranan/fungsi
perencanaan dan
pengendalian
produksi dalam
organisasi bisnis
serta menjelaskan
tentang siklus
perencanaan dan
pengendalian

2. Mahasiswa
dapat




Resource Planning
(MRP II). Menjelaskan
mengenai jenis-jenis
peramalan, tujuan dan
manfaat peramalan, serta
hubungannya dengan

permintaan dan produksi.

Fungsi perencanaan
aggregat, proses
disagregasi dan
hubungannya dengan
jadual induk produksi.
Pengertian dari
pengendalian persediaan,
serta penggunaan
metode-metode dari
sistem persediaan.
Penjadualan mesin,
penjadualan tenaga kerja
serta keseimbangan lini
produksi dan ERP.

menggambarkan
konsep dari
kapasitas,
menjelaskan
konsep laju
produksi dan
konsep waktu
dalam produksi

3. Memahami
pengertian
keseimbangan lini
produksi dan
proses
penjadualan
produksi untuk
proses tunggal dan|
jamak

4. Memahami
pengertian,
kelebihan dan
kelemahan ERP
System
dibandingkan
sistem produksi
klasik

TMF605

Rekayasa
Pemilihan
bahan dan
proses + Prak

Mata kuliah ini berisi
tentanga prinsip dan
praktis dari penjaminan
kualitas produk dn
pengendalian kualitas
sejak tahap desain.
Pengetahuan dan
ketrampilan untuk
meningkatkan kualitas
produk dan jasa melalui
pemahaman terhadap
standar, quality control ,
quality assurance ,
berbagai alat statistik

mampu
memahami
prinsip-prinsip
dasar perancangan
(design)
eksperimen,
aspek-aspek
pokok
pengetahuan
statistik dalam
perancangan
eksperimen
dengan faktor
tunggal dan




untuk keperluan majemuk.
pengendalian dan
peningkatan kualitas,
serta implementasi
konsep otal Quality
Management, Six Sigma,
dan perbaikan
berkelanjutan.
TMF607D| Desain Mold | Mata Kuliah ini berisi Mampu
dan Dies tentang metode mendesain mold
perancangan dies and dan dies untuk
mold sehingga dapat pembuatan
mempermudah proses komponen
produksi massal suatu permesinan dari
produk. bahan
thermoplastik dan
thermoset
TMF607D| Robotika Mata kuliah robotika /Mampu
Industri industri membahas merancang sistem
mengenai prinsip dasar | robotik dan
dan perkembangan Ilmu | mengaplikasikann
Pengetahuan dan ya dalam bidang
Teknologi (IPTEK) di teknik Teknologi
bidang robotika industri, | Rekayasa
desain kontrol robotika | Manufaktur
berbasis kontrol PID dan
sistem cerdas, desain
mekanik robotika, dan
simulasi perancangan
robot tangan satu sendi.
TMF608B| Jig and Tools | Mata Kuliah ini Mahasiswa
Design membahas prinsip dasar | mampu




peralatan produksi
seperti jig dan fixtures,
serta desain alat
pemotong. Dasar desain
dan pembuatan alat
untuk jenis jig, fixtures,
limit gauges, dan cetakan
tekanan lembaran logam
dibahas secara singkat
dalam kursus ini.
Mahasiswa akan
mempelajari teori dan
praktik yang
komprehensif tentang
desain dan pembuatan
jig, fixtures, serta
berbagai jenis proses
pemesinan logam
lembaran seperti
pemotongan, tekuk, dan
tarikan dalam mata
kuliah ini.

menguasai dan
mengaplikasikan
teknologi-teknolo
gi proses
pembuatan produk
dari mulai tahapan
desain, proses
fabrikasi dan
perakitan, sampai
mengelola suatu
fasilitas proses
produksi beserta
teknologi
pendukungnya.

9 TMM420 | Reverse Mata kuliah Riverse 1. Mahasiswa
5 Engineering Enginering membahas mampu
tentang bagaimana cara | melakukan
memperbaiki produk Riverse
yang ada agar lebih baik | Engineering.
kinerjanya dan atau 2. Mahasiswa
bagaimana cara mampu
memperbaiki produk melakukan
agar biaya produk Scanning 3D dan
menjadi murah untuk mengukur gambar
menekan hrga produk hasil scanning
dengan tidak mengurangi| serta mengedit
kinerjanya. hasil scanning
10 TMF607C| Praktik Mata kuliah ini berisi Mampu
Perancangan | tentang perancangan dan | melakukan
Mesin desain, dengan aspek perancangan




utama terletak kepada
aspek kerja tim, untuk
melakukan perancangan
sistem atau produk
mekanikal dengan
menggunakan
pengetahuan dan
keterampilan yang
diperoleh. Konsep
perancangan mesin juga
berdasarkan material
teknik, proses Teknologi
Rekayasa Manufaktur,
dan pemilihan material.

komponen mesin
dan permesinan.
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No [Kode Matal Mata Kuliah Deskripsi Mata Kuliah Profiesiensi . .
. Hasil evaluasi .
Kuliah Kemampuan pengetahuan dan J i Bukti yang
AKkhir Yang keterampilan saat ini* disampaikan*
. oleh Asesor)
Diharapkan/ Sangat Tidak Nomor
Capaian 821 Baik v ialT| ™ Jenis
. baik pernah Dokume
Pembelajaran n dokumen
Mata Kuliah
2 3 4 5 6 8 9
TMF7101 | Hukum Merupakan suatu pengantar Mahasiswa dapat
Perburuhan | yang komprehensif terhadap memahami dan
dan K3 prinsip-prinsip hukum yang menerapkan

mengatur hubungan antara
pekerja dan pengusaha, serta
aspek keamanan dan kesehatan
kerja (K3) di lingkungan kerja.
Dalam mata kuliah ini,
mahasiswa akan mempelajari
berbagai konsep dan peraturan
hukum yang terkait dengan
perburuhan, termasuk hak-hak
dan kewajiban pekerja, upah,
jam kerja, perundingan kolektif,
pemutusan hubungan kerja, dan
perlindungan pekerja dalam
situasi yang berpotensi
membahayakan kesehatan dan
keselamatan mereka. Selain itu,
mahasiswa juga akan diajarkan
mengenai pentingnya penerapan
prinsip K3 di tempat kerja,
seperti identifikasi risiko,
pengendalian bahaya, pelatihan
keselamatan, dan perlindungan
terhadap kecelakaan kerja.
Dengan pemahaman yang
mendalam tentang hukum

prinsip-prinsip
hukum perburuhan
serta kebijakan
keselamatan dan
kesehatan kerja
dalam lingkungan
perburuhan.
Mahasiswa akan
menguasai
pengetahuan tentang
peraturan
perburuhan, hak-hak
pekerja, hubungan
industrial, serta
metode identifikasi,
evaluasi, dan
pengendalian risiko
kerja. Selain itu,
mahasiswa akan
memiliki
keterampilan dalam
menginterpretasikan
dan menganalisis
kasus-kasus hukum
perburuhan dan K3,




perburuhan dan K3, mahasiswa
akan siap untuk berkontribusi

serta mampu
menghasilkan solusi

dalam menciptakan lingkungan | yang tepat

kerja yang adil, aman, dan sehat | berdasarkan

bagi semua pihak yang terlibat. | prinsip-prinsip
hukum yang
berlaku.

TMF7102| Metodologi Mahasiswa mampu memahami | Mata kuliah yang
Riset dan menerapkan prinsip-prinsip | memberikan
dasar dalam melakukan pemahaman

penelitian ilmiah, termasuk
merancang dan menyusun
proposal penelitian,
mengumpulkan data dengan
menggunakan metode yang
tepat, menganalisis data secara
kritis, serta menyusun laporan
penelitian yang sistematis dan
akurat. Selain itu, mahasiswa
juga diharapkan mampu
mengidentifikasi sumber
informasi yang valid, menguasai
etika penelitian, dan memiliki
kemampuan untuk
mengkomunikasikan temuan
penelitian secara efektif kepada
audiens yang berbeda.

mendalam tentang
pendekatan, teknik,
dan proses yang
digunakan dalam
merancang dan
melaksanakan
penelitian ilmiah.
Mata kuliah ini
memperkenalkan
mahasiswa dengan
berbagai metode
riset yang dapat
digunakan dalam
berbagai disiplin
ilmu, serta
membantu
mahasiswa dalam
mengembangkan
keterampilan kritis
dalam merancang
penelitian,
mengumpulkan data,
menganalisis hasil,
dan menyajikan
temuan secara
efektif. Selain itu,
mata kuliah ini juga
membabhas etika
penelitian,




pemilihan sampel,
dan pengolahan data
untuk menghasilkan
penelitian yang
berkualitas tinggi
dan valid. Dengan
mempelajari
"Metodologi Riset",
mahasiswa akan
menjadi peneliti
yang terampil dan
mampu
menghasilkan
pengetahuan baru
yang berkontribusi
dalam
pengembangan ilmu
pengetahuan dan
pemecahan masalah
dalam berbagai
bidang.

TMF710X]

Program
MBKM

Mata Kuliah ini ini bertujuan
untuk menerapkan pengetahuan
dan keterampilan yang dimiliki
oleh mahasiswa dari
kursus-kursus lainnya.

Mahasiswa dapat
menerapkan
pengetahuan dan
keterampilan yang
mereka peroleh dari
mata kuliah lain
yang terkait dengan
dasar-dasar
pekerjaan Teknik
Teknologi Rekayasa
Manufaktur.
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Keterangan: tanda * diisi oleh calon peserta RPL

Kode Mata| Mata Kuliah

Deskripsi Mata Kuliah

Profiesiensi

Hasil evaluasi

mesin gergaji ( power
hacksaw), mesin gergaji pita
( band saw ) dan lain-lain.

pengaruh kondisi
mesin terhadap
kualitas produk.
3. Mahasiswa
mampu
menjelaskan
prosedur
pemasangan

Kuliah Kemampuan pengetahuan dan it Bukti yang
Akhir Yang keterampilan saat disampaikan*
Diharapkan/ ini* oleh Asesor)
Capaian‘ Sangat Baik Tidak vialr Nomor Jenis
Pembelajaran baik pernah Dokumen dokumen
Mata Kuliah
2 3 4 5 6 7 8 9
TMF8011 | Sistem Mata kuliah ini mempelajari| 1. Mahasiswa
Perawatan tentang system perawatan [ mampu
mesin mesin-mesin Teknologi menjelaskan cara
Teknologi Rekayasa Manufaktur menyusun jadual
Rekayasa meliputi penyusunan jadual | perawatan
Manufaktur pemeliharaan, cara mesin-mesin
memasang dan cara Teknologi
merawat mesin dan Rekayasa
peralatan / equipment lainya| Manufaktur.
dengan memperhatikan 2. Mahasiswa
K3L. Mesin-mesin tersebut | mampu
meliputi mesin bubut ( lathe | menjelaskan
machine), mesin frais ( prosedur
milling machine), mesin pemasangan
sekrap ( shaping machine), | mesin bubut,
mesin bor ( drilling machine| perawatan,
), mesin tekuk (bending pengukuran
machine), mesin gunting (| geometri mesin,
sharing machine), mesin dan mampu
pelubang ( punch machine), | menentukan




mesin frais,
perawatan,
pengukuran
geometri mesin ,
dan mampu
menentukan
pengaruh kondisi
mesin terhadap
kualitas produk.
4. Mahasiswa
mampu
menjelaskan
prosedur
pemasangan
mesin sekrap,
perawatan,
pengukuran
geometri mesin ,
dan mampu
menentukan
pengaruh kondisi
mesin terhadap
kualitas produk.
5. Mahasiswa
mampu
menjelaskan
prosedur
pemasangan
mesin bor (
drilling),
perawatan,
pengukuran
geometri mesin ,
dan mampu
menentukan
pengaruh kondisi
mesin terhadap
kualitas produk.
6. Mahasiswa




mampu
menjelaskan
prosedur
pemasangan
mesin tekuk (
bending machine),
perawatan,
pengatan geometri
punch and dies,
dan mampu
menentukan
pengaruh kondisi
mesin terhadap
kualitas produk.

7. Mahasiswa
mampu
menjelaskan
prosedur
pemasangan
mesin gunting
(sharing machine),
perawatan,
pengukuran
kelonggaran mata
pisau, dan mampu
menentukan
pengaruh kondisi
kelonggaran mata
pisau terhadap
kualitas hasil
pemotongan .

8. Mahasiswa
mampu
menjelaskan
prosedur
pemasangan
mesin gergaji (
power hacksaw),,
pengukuran




geometri mesin ,
dan mampu
menentukan
pengaruh kondisi
mesin terhadap
kualitas produk.

TMF8102| Sistem Mata kuliah ini mempelajari| Mahasiswa
Produksi tentang pentingnya Sistem | mampu
Produksi, memahami memahami dan
berbagai macam Sistem memilih sistem
Produksi, dan pemilihan produksi yang
Sistem Produksi yang tepat | tepat serta mampu
untuk sebuah pabrik sesuai | melakukan analisa
dengan Sistem Respon dan | dan kontrol
kondisi. Selain itu, Mata terhadap jalannya
kuliah ini juga memperlajari| produksi di lantai
bagaimana cara produksi dengan
pengendalian produksi pada | berbagai cara dan
saat produksi sedang metode agar
berlangsung. produksi tetap
berjalan secara
optimal.
TMF8103| Skripsi Kuliah ini bertujuan untuk | Mahasiswa dapat

meningkatkan pengetahuan
dan kemampuan mahasiswa
dalam mengidentifikasi dan
menyelesaikan masalah
melalui penelitian
akademik, serta proyek
akhir dari program sarjana
terapan.

melakukan
penelitian dengan
pengawasan
minimal dan
kemampuan
merencanakan
serta mengelola
pekerjaan mereka
dengan efektif.
Selain itu, kursus
ini juga
diharapkan dapat
mengembangkan
kemampuan
mahasiswa dalam




menyajikan,
mendiskusikan,
dan menganalisis
hasil penelitian
secara jelas,
efektif, dan
percaya diri dalam
presentasi lisan
maupun disertasi.




Keterangan:
Kolom 1,2,3,4,5

Kolom 6

Kolom 7

Kolom 8

Kolom 9

: Diisi oleh Program Studi, berupa nomor, kode mata kuliah, mata
kuliah, deskripsi mata kuliah, dan Pernyataan Kemampuan Akhir yang
Diharapkan/Capaian Pembelajaran Mata Kuliah.

: Diisi oleh Calon mahasiswa/pelamar RPL sesuai dengan tingkat profesiensi
yang dikuasainya atas pernyataan yang diuraikan di kolom 4 dan 5.

: Diisi oleh Asesor setelah calon mengisi kolom 6 dan melampirkan
BUKTI (Portofolio) yang disebutkan pada kolom 9 dan disusun nomor
urutnya sesuai yang dinyatakan pada kolom 8.

: Nomor urut BUKTI Portofolio sebagaimana jenis BUKTI yang
diuraikan pada kolom

: Jenis BUKTI portofolio. Bukti ini dapat digunakan secara berulang
untuk mendukung klaim beberapa pernyataan yang diuraikan pada
kolom 4 dan 5.

Saya telah membaca dan mengisi Formulir Evaluasi Diri ini untuk mengikuti asesmen
RPL dan dengan ini saya menyatakan:

I. Semua informasi yang saya tuliskan adalah sepenuhnya benar dan saya
bertanggung-jawab atas seluruh data dalam formulir ini dan apabila dikemudian hari
ternyata informasi yang saya sampaikan tersebut adalah tidak benar, maka saya bersedia
menerima sangsi sesuai dengan ketentuan yang berlaku;

2. Saya memberikan ijin kepada pihak pengelola program RPL, untuk melakukan
pemeriksaan kebenaran informasi yang saya berikan dalam formulir evaluasi diri ini
kepada seluruh pihak yang terkait dengan data akademik sebelumnya dan kepada
perusahaan tempat saya bekerja sebelumnya dan atau saat ini saya bekerja; dan

3. Saya bersedia untuk mengikuti asesmen lanjutan untuk membuktikan kompetensi saya,
sesuai waktu dan tempat/platform daring yang ditentukan oleh unit RPL.

Tempat/Tanggal:

Tanda tangan Calon peserta:
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