Task 4

Specyfikacja techniczna |

Ostatnia aktualizacja: 31 maj 2024

Wysokowydajna odlewnicza zywica poliuretanowa

A. Opis produktu

TASK 4 to poliuretanowa zywica odlewnicza o niskiej lepkosci i bardzo dobrych wiasciwosciach

fizycznych. Zwtaszcza w przypadku cienkosciennych odlewdw o grubosci tylko jednego lub kilku

milimetrow, twardy materiat (Shore 83D) zapewnia wysokg stabilno$é wymiarowq i bardzo dobrg

wytrzymato$¢ na zerwanie.

Wszystkie wersje zywic z serii TASK mozna barwi¢ pigmentami So-Strong, UVO i Ignite. TASK 4 i inne

zywice sq uzywane do produkcji cienkich i lekkich elementéw mechanicznych, przy tworzeniu czesci

prototypowych, w modelarstwie oraz wielu innych dziedzinach przemystowych i artystycznych.

B. Dane techniczne

Proporcje mieszania wg objetosci 1A1B
Proporcje mieszania wg wagi 115A:100B
Lepko$é po zmieszaniu [mPa*s] 250
Ciezar wiasciwy [g/cm?] 116
Kolor

Czas zachowania stanu plastycznego 20
Czas rozformowania 16
Twardo$é [Shore D] 83
Wytrzymato$é na rozerwanie [N/mm?] 448
Modut sprezystosci [N/mm?] 895
Wydtuzenie przy zerwaniu [%] 4
Wytrzymato$é na zginanie [N/mm?] 62
Modut sprezystosci przy zginaniu [N/mm?] 1405
wytrzymato$é na sciskanie [N/mm?] 51,0
Modut sprezystosci przy Sciskaniu [N/mm?] 517
skurcz [%) 0,35
Wytrzymato$é cieplna [°C] 45

Warto$ci zmierzone w temperaturze pokojowej (23C) po 7 dniach (maksymalne wiasciwosci fizyczne). Norma sprawdz. ASTM-Standard. Szczegdtowe

informacje na temat poszczegdlnych standardéw testow dostepne sq na zyczenie.
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C. Przechowywanie [ Trwato$é produktu

Produkt nalezy przechowywac i stosowac w temperaturze 23C. Wszystkie ptynne poliuretany sq
wrazliwe na wilgo¢ i pochtaniajg wilgo¢ z powietrza. Po otwarciu obu pojemnikdw znacznie skraca sig
czas przydatnosci materiatu do uzycia. Pozostatq ilos¢ trzeba jaok najszybciej zuzyc.

Po odlaniu odpowiedniej ilosci materiatu oba pojemniki ponownie zamkngé. XTEND-IT (Suchy azot)
znacznie przediuza czas przechowywania.

D. Przygotowanie [ Srodki rozdzielajgce
Produkt nalezy wymiesza¢ w dobrze wentylowanym pomieszczeniu. Zaleca sie nosi¢ okulary
ochronne, gumowe rekawice ochronne oraz odziez z dlugim rekawem.

Uzycie $rodka rozdzielajgcego jest konieczne przy wigkszosci powierzchni w celu utatwienia
rozformowania. Nalezy stosowaé specjalny srodek rozdzielajgcy do budowy form (np. Universal lub
Ease Release 200). Odpowiednia warstwa $rodka rozdzielajgcego powinna zostaé naniesiona na
wszystkie powierzchnie, ktore bedqg miaty kontakt z zywicq poliuretanowa.

Wazne: aby zapewni¢ optymalne pokrycie, nalezy nanie$¢ srodek rozdzielajgcy migkkim pedzlem lub
bawetniang Sciereczkg na wszystkie powierzchnie. Po naniesieniu kolejnej cienkiej warstwy
pozostawi¢ do wyschniecia na okoto 30 min. Wigkszo$¢ form silikonowych zazwyczaj nie wymaga
srodka antyadhezyjnego. Mimo to zaleca sig stosowanie srodka antyadhezyjnego, aby wydtuzy¢
zywotnos¢ formy silikonowej. Jesli zajdg obawy co do zachowania sig Srodka
rozdzielajgcego/utrwalacza na konkretnej powierzchni, nalezy wykonaé najpierw probe na
identycznej powierzchni.

UWAGA: Poniewaz kazda aplikacja ma inne wymagania, zalecamy aplikacje testowq, aby okresli¢
przydatnos¢ materiatu do projektu.

E. Mieszanie [ Odlewanie [ Utwardzanie [ Stabilizacja

Wazne: Oba pojemniki nalezy koniecznie energicznie wymiesza¢ przed wyjeciem materiatu!

Ptynne poliuretany sq bardzo wrazliwe na wilgo€. W celu uniknigcia zaburzen sieciowania przyrzqdy
oraz pojemniki do mieszania powinny by¢ wykonane ze szkta, metalu lub tworzywa sztucznego oraz
czyste i suche. Po odmierzeniu odpowiednich ilosci czgsci A i czesci B do pojemnika do mieszania,
sktadniki doktadnie wymieszac. Nalezy mieszac powoli i rbwnomiernie, kilkakrotnie zbierajgc materiat z
podstawy i scian bocznych naczynia do mieszania. Ponadto materiat mozna rowniez mieszac
maszynowo. Pigmenty barwigce (So-Strong, UVO i Ignite) nalezy wczesniej wymieszac z czesciq B,
przed dodaniem czgsci A. Mieszanie powinno odbywac sie w temperaturze pokojowe;.

Dzigki odpowietrzaniu prézniowemu wymieszanego materiatu mozna uzyskac jeszcze lepsze rezultaty,
bez pecherzykdw powietrza.
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Mieszanke nalezy wlewac w najnizszym punkcie formy. Ptynny przeptyw pomaga zminimalizowac
kieszenie powietrzne. Odlewanie w komorze ciénieniowej prowadzi do odlewu absolutnie
pozbawionego pecherzykéw. Po wylaniu mieszanki do formy caty zespét odlewniczy (forma, szalunek,
itp.) umiesci¢ w komorze cisnieniowej pod cisnieniem ok. 3-4 bar.

UWAGA: Nie wdycha¢ opardw powstajgcych podczas procesu utwardzania. Przy odpowiedniej
wentylacji pomieszczenia opary te sie rozpraszajq. W przypadku duzych ilosci odlewdw zaleca sie
stosowanie aparatu ochrony drog oddechowych (maski) z zatwierdzonym filtrem. Nalezy rowniez
pamietad, ze odlewy moggq sie bardzo nagrzewac podczas utwardzania. Przed wyjeciem z formy
nalezy je ostudzic!

Podane czasy rozformowania (sekcja B) zawsze zalezq od masy i ksztattu odlewu. Utwardzanie
cienkosciennych odlewow i elementdow pustych moze czasami zajgc duzo wiecej czasu, podczas gdy
bardziej masywne odlewy utwardzajq sig szybcie;j.

Wygrzewanie: Dodatkowe wygrzewanie czesci odlewniczych prowadzi do polepszenia wiasciwosci
fizycznych i podniesienia wytrzymatosci temperaturowej. W tym celu godzing po utwardzeniu w
temperaturze pokojowej nalezy wygrzewac odlew w temperaturze 65°C przez co najmniej 4 godziny.
Odlew ostudzi¢ przed uzyciem!

F. Uzytkowanie odlewéw [ Obrabianie

Utwardzone odlewy sq twarde i trwate. Sq odporne na wilgo¢, umiarkowane ciepto, rozpuszczalniki,
rozcienczone kwasy, moznad je obrabia¢ maszynowo, zagruntowac i lakierowac lub skleja¢ z innymi
powierzchniami (najpierw nalezy usunq¢ srodek antyadhezyjny za pomocaq alkoholu izopropylowego
lub acetonu).

Podczas maszynowej obrobki nalezy nosi€ maske przeciwpytowq lub maske chronigcq drogi
oddechowe, aby zapobiec wdychaniu czgsteczek pytu. Odlewy mozna wystawiac na zewnaqtrz po
zagruntowaniu i lakierowaniu. Niepomalowane odlewy ciemniejq z czasem o okoto 10 — 20% —
szczegoblnie w przypadku ekspozycji na Swiatto UV.

G. Bezpieczenstwo

Przed zastosowaniem tego bqdz jakiegokolwiek innego produktu firmy Smooth-0n, nalezy zapoznac
sie z kartg charakterystyki. Wszystkie produkty Smooth-On sq bezpieczne, przy postepowaniu zgodnie
z instrukcjami.

UWAGA: Cze$éé A (26tty pojemnik) zawiera metylodifenylodiizocyjanian. Opary, ktore wystepujq
przy ogrzewaniu czy rozpylaniu materiatu, mogq powodowa¢ podraznienia i uszkodzenia ptuc.
Stosowac tylko przy odpowiedniej wentylacji. W kontakcie ze skorg i oczami moze powodowaé
powazne podraznienie. Oczy przemywac przez 15 minut wodq i natychmiast szuka€ pomocy
medycznej. Ze skory usunq¢ wodq i mydtem.
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Czeéé B (niebieski pojemnik) jest draznigcy dla oczu i skéry. Unika¢ przedtuzonego lub

powtarzajgcego sig kontaktu ze skorg. W przypadku dostania sie do oczu przeptukac oczy przez 15
minut wodq i natychmiast szuka¢ pomocy medycznej. Ze skory usung¢ wodg z mydtem. Podczas
mieszania z czesciq A nalezy przestrzegac instrukcji dotyczgeych postepowania z izocyjanianami.

Podczas obrobki utwardzonych odlewdw nalezy nosi¢ maske przeciwpytowq lub maske chronigcg

drogi oddechowe.

Wazne: Informacje zawarte w fiszce sq zgodne ze stanem naszej wiedzy, nie przejmujemy
odpowiedzialnosci za efekty stosowania tego produktu. Uzytkownik musi okresli¢ przydatnose
produktu do zamierzonego zastosowania i w zwiqzku z tym, uwzglednic ryzyko i obowiqgzki wynikajgce

z wlasnego pomystu na stosowanie materiatu.

Link do produktu:

https://kauposil.com/produkt/task-4/
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