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주제 머신러닝을 통한 압연공정 최적화 분석 및 업무 표준화 

목적 및 필요성 

연구목적 
-​ 압연 공정 코일 두께 예측 모델 개발을 데이터 통합 및 정제 프로그램 

개발 

-​ 압연 공정 최적화를 위한 코일 두께 예측 모델 개발 

-​ 압연 공정 코일 두께 예측 모델을 기반으로 한 파라메터 분석 및 업무 
표준화 제안 

연구의 필요성 
-​ 압연(CRM) 공정의 압연기 설정 데이터의 표준이 없고 현장 작업자의 

개인적 경험에 의존하여 설비 설정이 진행되고 있어 특정 작업자에 
의존성 문제와 작업자마다의 품질의 편차가 발생하는 문제점을 가지고 
있다. 

-​ 본 연구는 압연 공정의 최적화를 위해 데이터 수집 부터 모델 개발까지 
전체과정에 데이터 기반의 문제해결을 시도하고자 한다. 먼저 설비의 
데이터를 AI 기술과 IoT산업 표준 수집 프로토콜 기반으로 실시간으로 
수집하여 압연 공정 빅데이터를 구축한다. 다음으로 축적된 산업 
데이터에 근거한 명확한 작업표준을 도출하기 위해 압연 공정의 코일 
두께 예측 모델을 개발한다. 개발된 모델을 기반으로 설비의 생산설정 
조건에 따른 코일 두께를 예측하여 사전에 품질 이슈가 일어나지 않도록 
현업에게 생산조건의 가이드를 제공할 수 있는 연구를 진행 할 예정이다. 

프로젝트 내용 

-​ 생산 최적화를 위해 구축된 현장 산업 빅데이터와 기간계 
데이터간(MES,ERP)의 매핑 전처리 작업을 통해 학습용 데이터셋을 
구축한다.  

-​ 압연기 동작 및 제어에 필요한 모든 데이터를 수집하고 나면 전산팀과 
현업 생산 설비 공무 전기팀 및 해당 Domain-Knowledge를 파악하고 
있는 기관부서와 협력하여 많은 경우의 수를 세어가며 실제 설비 
가동시간을 도출할 수 있는 조건식을 만들 수 있을 것으로 생각하고 
있으며 해당 데이터를 추출하는데 많은 시간이 소요될 것으로 판단된다.  

-​ 또한 설비의 기계적 동작 신호등 해당 데이터를 현재 현업 및 전산팀 
등도 어떤 의미를 가지는지 명확히 모를 수 있기 때문에 많은 시간과 
노력이 필요할 것으로 생각된다.  

-​ 이후 AI분석 기법을 적용하여 압연 코일 두께 예측 모델을 개발한다.  
-​ 추가적으로 실제 설비 가동시간 도출을 위한 추가적인 데이터 분석을 

수행한다. 



 

연구방법 
1.​ 압연 공정 코일 두께 예측을 위한 데이터 정의 및 구조 분석 
2.​ 압연 공정 데이터 분석에 필요한 데이터 전처리 모델 개발 
3.​ 압연 공정의 코일 두께 예측 모델의 학습 데이터 셋 구축을 위한 데이터 

전처리 
4.​ 압연 공정의 코일 두께 예측을 위한 AI 모델 baseline 개발 
5.​ 압연 공정의 코일 두께 예측을 위한 AI 모델 학습 및 테스트 
6.​ 구축된 AI 모델을 기반으로 한 공정 레시피 시스템 개발 

개발 도구 

및 언어 

데이터 분석 및 모델링 : Python 

공정 레시피 시스템 개발 : Vue.js, Node.js, MySQL 

결과 

웹 소프트웨어 (Dashboard 형식) 
-​ 압연기 입력 파라미터 입력 시 압연 이후 두께를 예측하여 표시해주는 

기능 
-​ 파라미터와 그에 대한 예측 두께에 대한 기록을 저장하고 이전 기록을 

불러올 수 있는 기능 
-​ 파라미터 및 그 예측 두께와 관련된 시각화 기능 구현 

 


