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1. OBJETIVO

O presente documento visa descrever os procedimentos referentes a operacdo de gestdo da qualidade da
atividade do repack.

2. RESPONSABILIDADES

A responsabilidade sobre a realizagdo do processo de gestdo da qualidade é do SOA “Supervisor de
Armazém”.

3. CAMPO DE APLICACAO

Este padrao aplica-se a Revenda Bevale.
Ficando a atencao quantos os locais de segregacao.

4. DOCUMENTOS REFERENCIADOS

CENG.2.PT.QA.10.000004
VPO- PILAR QUALIDADE - REGRAS DE QUALIDADE: INSPECAO FINAL DE QUALIDADE EM REPACKER.

5. SEGURANCA

Garantir a utilizacdo dos EPIs obrigatdorios no Armazém (6culos, luva, colete refletivo, bota e capacete
quando aplicavel).
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6. RACI

== bevale

BISTRIDUIRE R A

Matriz RACI
REPACK

ESTRUTURA ORGANIZACIONAL E PAPEIS E RESPONSABILIDADES

ATIVIDADE Ajudadnte | Conferente Controle | Sup. Armazem

Separacao dos produtos R A

Check in da bancada R A

Limpeza e higienizagdo dos produtos

Se ocorrer o caso de anomalia, segregar o produto e
deixa-lo separado.

Produgao dos repack

Preenchimento do quadro de gestio a vista

Dewvolucdo dos produtoes

5s e descarte

Legenda

R: Responséavel pela Execugéo

A: Responsavel pelo Gerenciamento
C: Consultado

I: Recebe a informacéo
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7. FLUXO

8.1. Descricao do fluxo:

8.1.1 Separacao dos produtos
ApoOs o término do carregamento o ajudante responsavel das quebras, vai fazer a ronda para achar as

avarias e fazer a separagdo dos sku que estiverem em condigdes de comercializagdo, e direciona-los a

area de repack.

8.1.2 Check ind

Fazer o check in da bancada para ver se encontra produtos fora do prazo de

comercializacao
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8.1.3 Higienizacao
Ajudante do turno A nos inicios do seu turno faz uma analise dos produtos segregados pelo ajudante do

turno c e realiza a limpeza e higienizacao dos produtos.

8.1.4 Segregacao e registro dos produtos com anomalia

Fazer o registro dos itens com anomalia e segrega-los.
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8.1.5 Producgdo dos repack
Depois de realizado a limpeza e higienizacao dos produtos, comeca a producao dos repack que estao

dentro do padrdo de qualidade, respeitando lote, molde e aroma.

8.1.6 Preenchimento do Quadro

e Ap0Os o término da produgdo do dia, o ajudante deve enviar a foto da producdo feita para o

analista.

REPACK

Data Tipo de embalagem Inicio Fim Quantidade | Tempo de 55
PET

LATA

LOMNG NECK
CAIXARLA
MARKT PLACE
BAG BOX

Data Tipo de embalagem Inicio Firm Quantidade | Tempo de 55
PET

LATA

LONG NECK
CAIXARIA
MARKT PLACE
BAG BOX

Data Tipo de embalagem Inicio Fim Quantidade | Tempo de 55
PET

LATA

LONG NECK
CADARLA
MARKT FLACE
BAG BOX

Data Tipo de embalagem Inicio Fim Quantidade | Tempo de 55
PET

LATA

LONG NECK
CAIXARIA
MARKT PLACE
BAG BOX

Data Tipo de embalagem Inicio Fim Quantidade | Tempo de 55
PET

LATA

LONG MECK
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e Apods isso, o analista ird preencher a planilha de controle de tempo do repack com a produgao

feita no dia. Depois de preenchida, ele ird mandar no grupo do repack, para que o ajudante veja

como foi sua produtividade no D-1."

TEMPQO META PARA EXECUCAO REPACK

Embalagem -Tempn Bench -
P T b ... 00201355
mra;mmcuzol
LN G- N e 00:04:20|
SRR A A D RO e N 00:00:54
B G TN B X b 00203200
Total 1847

{ 12/05/2025! | 13/05/2025! | 14/05/2025! | 15/05/2025! | 16/05/2025;
QTD Feito ‘Tempo Real QTD Feito Te-mpo Real QTD Feito Te-mpo Real QTD Feito ‘Tempo Real  QTD Feito Tempo Real

DPO =

DISTRIBUTION PROCESS OPTIMISATION

TEMPOS E MOVIMENTOS ATIVIDADES REPACK

12/05/2025 13/05/2025 14/05/2025 15/05/2025 16/05/2025

Inicio de jornada 0000 :  0/7:00:00
Contagem dos produtos/anpeza B 02:00:09 : 01:38:49  01:40:58 : 01 15 00 i 01:20:08 i

Tempo Meta de Repack 03:00:55 §____01'46'49____‘E____01 19:21 :  01:12: 24____§
Hor rlo Flnal Meta 0-4 39 44 _.03 27 4702342102 32 32~

CLCLICEL T O 03:5:13 : 03:01:03 : 01:49:59 | 012421 : 01:17:24

56 56 43

Qtd Produto Reembalados ) : 118
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Repack -Produtividade

Allan B > - Antonio, Derick Bev...

DPO

DISTRIBUTION PROCESS OPTIMISATION

Inicio de jornada -

Contagem dos produtos/Limpeza 01:18:15
02:14:28
03:32:43
02:23:56

Bom dia pessoal, segue a
produtividade de repack de
ontem. Parabéns @ |

, fechamos o dia dentro
da meta. 8:30

J O 3

e Apds o analista enviar a produtividade no grupo, o ajudante devera preencher o quadro de gestdo
com percentual atingido no dia.
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8.1.7 Devolugao dos produtos
O ajudante vai direcionar o palete retrabalhado para o picking, para serem guardados nos seus devidos

locais.

8.1.8 5s

Apds o término da devolugao lavar e organizar e limpar a sala de repack.
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8. Recursos necessarios

e Ajudantes treinados e Espaco destinado a segregacao dos

e Bancada giratoria produtos para analise

e Iluminacdo adequada e Bloco de BOs, para registrar as

e Book de Defeitos ou Painel ocorréncias

e Filme para reembalagem e Planilha de gestao das informagdes

e Cartdo para reembalagem e Painel com a rotina basica + Certo e
e Soprador Errado

e Pia e Identificacdo das pessoas autorizadas
e Prateleira e Principais Riscos da Area

8. DEFEITOS

Lista de anomalias mais frequentes na inspecao do repack.

9. ANOMALIAS

Exemplos de anomalias que ndao podem ser embaladas

Garrafa vazda Garrafa Suja Amassado na Cor diferente Produto vencido
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tampa da garrafa ou data diferente

Produto sem Lata deformads Produto com Rotulo rasgasdo

Lote menos de
30 dias

10.ROTINA BASICA DO REPACK

6 - Etapas do repack

1. Nao podem ser feitos repack de produtos com menos de 30 dias e sem lote.

2. Mistura de 02 datas de producdo diferentes em uma Unica

3. A data de validade impressa na embalagem segundaria deve ser a mesma da embalagem
primaria.

4. Dentro da embalagem pode haver apenas um tipo de produto, sendo eles produzidos na mesma
fabrica.

5. Apenas funcionarios treinados e qualificados podem fazer a producdo dos fardos.

11.ELABORADORES

Vinicios Leonangelo Paes

12.APROVADORES
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Victor Anelli
13. RESPONSAVEL
Victor Anelli
14.HISTORICO
N° Revisdo | Nome Responsavel | Nome Aprovador (es) Descricao da Alteracao
001 Vinicios Paes Victor Anelli Inclusdao de imagens

002 Vinicios Paes Victor Anelli Redefinicoes das tarefas
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